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Walter Technologies pour surfaces

Walter Technologies pour surfaces fournit des abrasifs de haute productivité, des outils électriques, de I'outillage,
des outils chimiques et des solutions environnementales pour 'industrie du travail des métaux depuis 1952. A
travers son partenariat pour la productivité, Walter met en ceuvre des processus et des outils afin d'aider ses clients
a améliorer la productivité, I'efficacité et la sécurité en entreprise. Vous trouverez ci-dessous plus d'information au
sujet des différents aspects du partenariat pour la productivité de Walter, incluant le programme de seaux, les
séminaires sur la sécurité et les démonstrations de produits.

Le programme de seaux
Evaluation du potentiel d'économies et amélioration de la sécurité des travailleurs

Grace a notre programme de seaux, nhous pourrons vous aider a réduire vos colts, en analysant votre
utilisation d'abrasifs et d'outillages et votre processus de travail. Apres avoir fait notre analyse, nous
pourrons vous fournir des recommandations qui vous aideront a améliorer votre efficacité, a réduire
les colts associés a |'utilisation d'abrasifs, @ améliorer votre productivité et a encourager des
habitudes de travail plus sécuritaires, le tout afin de mettre a profit chaque dollar investi dans I'achat
de produits de consommation.

Rapports de productivité
Evaluation du potentiel d'économies et amélioration de la sécurité des travailleurs

En fonction de I'analyse produite dans le cadre de notre programme de seaux de récupération, nous = E
vous fournirons un rapport de productivité détaillé. Ce rapport comparera les produits Walter et les E
produits concurrents en ce qui concerne I’utilisation annuelle, le taux d'enlevement, le temps de
travail et le co(t de la main-d'ceuvre, la durabilité et le colt du produit. L'objectif de ce rapport de - -
productivité est de vous présenter les faits afin que vous puissiez optimiser votre productivité et

apporter les ajustements qui auront des répercussions positives sur votre entreprise.

Séminaires sur la sécurité
Parce que la santé et la sécurité sont des priorités absolues

En plus des services a valeur ajoutée de Walter, nous offrons des séminaires GRATUITS sur la
sécurité afin de promouvoir un environnement de travail plus sécuritaire. Qu'il s'agisse du séminaire
sur la sécurité des produits abrasifs ou du séminaire sur la sécurité des produits chimiques,

nous travaillons de pair avec vous pour mettre sur pied une formation sur mesure qui conviendra
parfaitement a votre équipe.

Démonstrations de produits

Notre équipe est formée pour étre a votre écoute et pour vous offrir des solutions novatrices qui
répondront a vos besoins. L'équipe Walter peut facilement vous rencontrer sur place a votre usine,
grace a sa flotte de camions de démonstration de produits.

Notre garantie de profitabilité

La garantie de profitabilité de Walter vous certifie que les produits Walter sont congus, fabriqués et
vendus dans le but avoué de vous faire gagner du temps, d'étre plus durables et de vous faire faire
de l'argent. Votre satisfaction totale est de la plus haute importance pour nous, ¢'est pourquoi nous 1)
vous rembourserons le prix initial de votre achat*. Voila notre garantie. 100 A)

SATISFACTION
GARANTIE

*Walter vous remboursera jusqu'a 1000$ en produits gratuits si vous n'étes pas completement satisfaits de votre achat.




L’INNOVATION. Elle coule dans nos veines depuis la fondation de Walter il y a plus de 63 ans.
L’entreprise n’a jamais cessé d’évoluer, en développant constamment des produits per-
formants, a la pointe de la technologie pour I'industrie du métal.

Notre recherche incessante d’innovation—autant pour les produits et que nos services-a
cimenté la position de Walter comme un leader dans le marché de I'industrie du travail des
métaux.

Chez Walter, nous travaillons sans relache pour vous offrir les meilleurs produits. Notre but est
de vous aider a travailler en toute sécurité en produisant plus et au meilleur co(it. Dans notre
catalogue 2016, vous trouverez notre toute derniére série d’'innovations pour I'industrie du
travail des métaux.

Découvrez le nouveau testeur de passivation sans fil dans la section «Systemes de controle
et mesure de surfaces de Walter». Incroyablement rapide et facile a utiliser, il vous permet
d’accumuler et de conserver des images et des données fiables, de batir facilement des
rapports garantissant la passivation.

Vous découvrirez aussi nos tout nouveaux disques minces a trongonner ZIP XXTREME et

ZIP TiTAN, tous les deux congus pour procurer des coupes plus rapides dans différents
matériaux, avec des changements de disques moins fréquents. Autre nouveauté cette année,
une gamme de meuleuses angulaires haute performance, considérablement plus puissantes
et completement redessinées. Grace aux outils les plus puissants, les plus stables et les plus
fiables ayant les caractéristiques de sécurité les plus avancées, vous serez a méme de
produire votre meilleur travail, plus rapidement et de fagon plus sécuritaire que jamais
auparavant. Voila seulement quelgues-unes des innovations que vous découvrirez au fil des
pages qui suivent.

Nous vous invitons a en découvrir plus au suje i"- G eaux produits exceptionnels, ainsi
que sur notre site www.walter.com. Notre but res 1a S servir plus efficacement, en
toute sécurité et vous aider a mieux travailler el \ﬂr- 26 gu’il y a de mieux.

Michael Christodoulou

Président et chef d’exploitation
Walter Technologies pour surfaces




SURFOX"© TESTEUR DE PASSIVATION INTELLIGENT
Pour garantir la passivation des surfaces en acier inoxydable

Confirmez la passivation de votre piece avec le premier testeur de passivation sans fil au
monde. Cet appareil doté de la technologie Bluetooth se synchronise facilement avec
votre téléphone intelligent pour effectuer les tests et consigner parfaitement les résul-
tats dans “le nuage Walter”, pour que vous puissiez facilement les analyser, les gérer et
produire des rapports. Expédiez vos produits en toute confiance aprés avoir validé leur
niveau de passivation avec le testeur de passivation intelligent SURFOX"°,

SURFOX " TROUSSE PRO DE MARQUAGE
INTELLIGENT

La trousse de marquage SURFOX Pro permet un marquage plus rapide et plus

facile. Vous n'avez qu’a brancher une clé USB contenant votre image ou votre logo a
I'imprimante et vous pourrez imprimer votre pochoir instantanément. Rapide et facile a
utiliser, elle est tres efficace pour la gravure ou le marquage.

SURFOX"° NOUVEL APPLICATEUR

SURFOX"¢ a développé un nouvel applicateur, disponible pour le modele SURFOXY©
304. De conception plus ergonomique, le nouvel applicateur «quick change» permet
de changer d’accessoire encore plus facilement. Ce nouvel applicateur permettra a
I'utilisateur de nettoyer plus facilement les zones aux formes complexes, et s'utilise plus
confortablement.

ZIP XXTREME '°
Le disque a tronconner mince de 3/64” qui dure le plus longtemps

w WALTER Walter développe continuellement de nouvelles technologies pour faire progresser
W WALTER b [ERk e la qualité des performances des disques a trongonner. Le nouveau disque ZIP
i~ KT > XXTREME représente la toute derniére innovation de Walter; il cimente la position de
% P . 5 " = Walter comme leader de I'industrie. Le disque ZIP XXTREME est le disque a trongon-
o s . i R T e e ner qui possede la plus grande longévité; il offre le plus bas ratio de colt par coupe

par rapport a tous les autres disques a trongonner de 3/64”. Gagnez du temps
pendant I'exécution de vos projets et économisez de I'argent en utilisant les disques
ZIP XXTREME: le travail sera accompli plus efficacement. Ces disques a trongonner
durent jusqu’a 20 % plus longtemps que les autres disques dans cette catégorie.

ZIP TiTAN"c ET CHOPCUT TiTAN'©
La meilleure solution pour couper le titane et le laiton

Lorsque vous travaillez avec du titane ou du laiton, faites confiance aux nouvelles
meules a trongonner ZIP TiTANY® et CHOPCUT TiTANM® pour obtenir une performance
optimale, car elles sont spécialement congues pour offrir une efficacité de coupe
exceptionnelle dans ces matériaux. Les meules ZIP TiTANY et CHOPCUT TiTANY® cou-
pent les métaux sans les faire surchauffer, en préservant leurs propriétés mécaniques et
I'intégrité de leur surface.

PERCEUSES MAGNETIQUES ICECUT"c 100 ET 200
Les perceuses magnétiques les plus efficaces de 'industrie

Percez des trous de grand diametre avec ICECUT"®; ces perceuses magnétiques
ergonomiques et légeres sont congues pour offrir un maximum de polyvalence. Le sys-
teme de pergage magnétique ICECUT™® est offert en deux modeles: Les systemes
ICECUT™® 100 et ICECUT™e 200 offrent chacun différents avantages, tout en étant dotés
de mesures de sécurité supérieures et de technologies dernier cri. Les deux modeles
offrent la technologie ACCUDRILLY®: un amperemetre qui permet de réduire les risques
de bris de fraise annulaire et de surchauffe du moteur. Autre nouveauté pratique: avec la
poignée réversible a dégagement rapide, les utilisateurs peuvent facilement changer la
poignée de c6té pour un positionnement idéal dans des endroits restreints.

%




NOUVELLE GENERATION DE MEULEUSES ELECTRIQUES

Puissance et sécurité se combinent pour offrir une efficacité optimale. Les meuleuses
électriques Walter de la nouvelle génération sont congues pour supporter le mordant de
nos meules a rectifier et de nos disques de finition. Une gamme compléte de huit meule-
uses, incluant la nouvelle Pro 5"¢, cette nouvelle famille de meuleuses électriques est con-
cue pour dépasser vos attentes, qu'il s'agisse de meulage, de trongonnage, de sablage ou
de nettoyage. Chague meuleuse est compacte et a du mordant tout en vous offrant le plus
haut taux d’enlévement de l'industrie. Elles sont congues pour durer.

ENDURO-FLEX'* «2 en 1» TURBO
Le disque de finition le plus polyvalent et le plus rapide sur le marché

Il n’a jamais été aussi facile d’obtenir la finition idéale. Avec le nouveau disque Enduro-
Flex'® «2 en 1» TURBO, vous tirerez profit d’une plus grande rapidité d’enlevement et
obtiendrez le fini que vous voulez en moins d’étapes. Congu pour l'acier, I'acier inoxy-
dable et I'aluminium, le disque Enduro-Flex¥¢ «2 en 1» TURBO vous offre un nombre de
possibilités sans égal. Ce disque a feuillet est offert en format 4-1/2” et 5”. Intégrant la
technologie Cyclone"° de Walter et la haute technologie Blendex"°, le disque produit une
finition bien lisse, et sa durée de vie est tout simplement inégalée.

TOPCUT'®
Disques haut de gamme pour applications de finition

La nouvelle formule de fabrication des disques TOPCUT® comprend maintenant une plus
haute concentration de zirconium; ils sont donc les meilleurs disques a sabler au zirconium
jamais produits. lls ont une plus grande rapidité d’enlévement et sont faits de matériaux
plus durables, a haute résistance au sablage sur les métaux sensibles a la chaleur.

INSTANT POLISH"*
Solution en 1 étape pour atteindre un fini miroir #8

Utilisez la gamme d’abrasifs de finition Instant Polish"° de Walter, une innovation unique
a Walter, pour obtenir le fini miroir #8 désiré. Vous pouvez maintenant obtenir des finis
miroirs sur I'acier inoxydable en une seule étape! La pate a polir est incorporée dans

le produit, ce qui permet de gagner du temps et rend le produit tres facile a utiliser. La
gamme Instant Polish™® est offerte en trois formats différents: Le disque Quick-Step
Instant Polish™®, la courroie Instant Polish™® et la pate Instant Polish. Cette innovation
révolutionnaire est la premiere en son genre a étre offerte dans l'industrie.

GANTS DE TRAVAIL WALTER

Gants protecteurs de conception soignée et de coupe ajustée pour plus de confort. Les
gants de travail ultimes de Walter, completement redessinés, sont faits pour résister aux
utilisations les plus rudes. lls sont faits entierement de cuir de chevre noire, avec une
incrustation en néoprene qui sert a réduire les vibrations. Un empiecement de Kevlar (un
tissu naturellement antidérapant) se trouve a la base du pouce. En résumé, ces gants
sont les plus résistants, les plus sdrs et les plus confortables: parfaits pour vous aider a
faire votre travail.

AIR FORCE AF-WELD " HT
Solution anti-adhérents haute température

AF-Weld HT est une solution anti-adhérents unique a haute performance qui

protege les pieces contre 'adhérence des éclaboussures de soudure a haute
température comme celles produites lors du soudage de 'acier inoxydable et élimine les
opérations d’enlevement des éclaboussures colteuses. Le systéme combine E-WELD 3
a la station de remplissage Air Force et I'utilisation de canettes aérosol jetables.
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LEGENDE DES ICONES WALTER

Matériaux

Rouge pour I'acier et I'acier a outil

00O

Angle de travail

Le seul angle a utiliser avec les meules & trongonner est 90° du matériel (Type 1 (EN 41) — plat)

90 {  90°

Type 27 / (EN 42) — meule a centre incurvé

mrn— A2

w
POWER

L'angle idéal de la meule de Type 27
(combinant coupage et meulage)
est de 90° ou 20°

1 ,90°/20°
1

Vert pour I'aluminium

Or pour le laiton

L'angle déal de la Langle idéal de la meule
meule de Type 28 9

est inférieur a 10° de Type 29 est de 10°

L'angle idéal de la meule
de Type 27 peut varier
de 15°a30°

2

et les métaux non-ferreux et le cuivre
A+ BRASS
1.f metals

Noir pour le plastique Fonte

PLASTIC

Gris pour le ciment et le ductile

Gris charbon pour carbure Titane

O @

MUST BE MOUNTED
WITH A BACK M
FLANGE 08-K 450

M
AQ

DEBE
MONTARSE
SOBRE UN
SOPORTE
TRASERO WaLTe®
MONTER AVEC UNE
RONDELLE DE SOUTIEN

Gris fongé pour
la calamine

Gris pale pour
métaux durs

08-K 450
~ X 5/8" - 11

www.walter.com
/safety gy

Grade de meule

Type de grain, taille, type d’agglomérant
et de renforcement

Mise en garde

Restrictions

NE PAS utiliser si

I N endommagé
Lors de I'utilisation du systéme

de montage rapide SPIN-ON

HARD 41/2" x1/4" (115 x 7,5mm)

NE convient pas aux
meuleuses portatives

Systéme de
numérotation simple

Il est facile d'identifier le numéro de réapprovisionnement.
Le numéro est positionné au centre des meules et disques,
de fagon & étre encore visible méme quand ces derniers
sont usés.

USE SAFETY Vitesse maximale

GUARD

MAX. RPM
13,300
80 m/s
ANSI B7.1

RPM (rotations par minute) et
m/s (métres par seconde)

Conformité

Produits fabriqués conformément aux
normes européennes EN 12413
et américaines ANSI B7.1

Tracabilité
Nos produits comportent des numéros de lot qui gardent

la trace de toutes les étapes de leur production, pour plus
de sécurité.

NE PAS utiliser pour le meulage
ou le trongonnage humide

DD G

NE convient pas au meulage

Dimensions
Diametre, épaisseur, trou de I'arbre
Plus d’informations Sécurité
X Protection des yeux, du visage,
Consultez le site Web de WALTER pour obtenir de l'ouie et

des renseignements complets sur la sécurité
www.walter.com/safety

des poumons @

Protection des mains | Toujours utiliser un dispositif de sécurité

fouann)

o
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Légende des produits environnementaux Walter

cov

Composés organiques volatils (COV)

Les COV sont des produits comportant potentiellement des niveaux toxiques de COV. Les
peintures, teintures et vernis ont depuis longtemps contribué de fagon considérable a
répandre des COV. Le logo Sans COV sur un produit vous garantit qu'il ne contient pas
de COV.

Programme pour composés chimiques non alimentaires
Lindustrie alimentaire utilise des composés chimiques non alimentaires pour le
traitement, la manipulation et I'entreposage des aliments tout au long de la chaine
d’approvisionnement. Les composés non alimentaires comprennent des substances telles
que des agents nettoyants, des désinfectants, des composés de traitement de I'eau des
bouilloires et des lubrifiants.

Certification CAS (Clean Air Solvent Certification)
La certification CAS est délivrée par la SCAQMD (South Coast Air Quality

Management District in California). Cet organisme se dévoue a la protection
de la santé des résidents de cette région de la Californie et se trouve parmi

scramp  les plus stricts au monde.

Approuvé pour 'utilisation dans les usines de
transformation des aliments

-ny ~ Les produits affichant ce logo sont approuvés pour étre utilisés dans
les usines de transformation alimentaire a I'intérieur des frontieres
canadiennes.
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Avantages
Sécuritaire : Les solutions
électrolytes nettoyantes SURFOX
sont certifiées NSF et peuvent
étre utilisées dans l'industrie de
la transformation alimentaire
Rapide : Le nettoyage et la
passivation s’effectuent au
rythme de 1 a 1,5 m (3 a 5 pieds)
par minute !
Facile d’utilisation : Versez la
solution électrolyte SURFOX dans
le réservoir et commencez a
nettoyer

VIDEO SURFOX

www.walter.com

Visitez surfox.com
pour plus de détails

Systéme de nettoyage électrochimique
de soudures pour I'acier inoxydable

SURFOX est un systeme électrochimique de nettoyage de soudures qui élimine
efficacement la décoloration thermique causée par la soudure (TIG, par points et
MIG a arc pulsé) sur I'acier inoxydable, sans altérer la surface du matériau de base.
SURFOX favorise la formation d’une couche passive, uniforme et durable d’oxyde
de chrome qui protégera I'acier inoxydable contre la corrosion.

Passivation
Pourquoi la passivation est-elle importante ?

L’acier inoxydable résiste naturellement a la corrosion grace a la couche d’oxyde de chrome
passive qui s’est créée a sa surface. La formation de cette couche se nomme passivation.
"abrasion ou la chaleur excessive (comme celle causée par la soudure) détruira cette couche
protectrice et rendra le métal vulnérable a la corrosion. La décoloration thermique et tout
autre contaminant de surface doit étre éliminé afin que I'acier inoxydable retrouve com-
pletement sa capacité de résistance a la corrosion. SURFOX est un systeme de nettoyage
électrochimique sécuritaire, efficace et rapide. Il nettoie les soudures au rythme de 1 a 1,5m
(8 2 5 pieds) par minute.

Le systeme SURFOX combine la puissance de nettoyage du courant électrique et la capacité
de passivation des solutions de nettoyage électrolytes. La passivation commence immédiate-
ment apres le processus de nettoyage électrochimique SURFOX. La passivation est stabilisée
et complete apres approximativement 24 a 48 heures.

Systemes SURFOX

Procédé de soudage Environnement Application

SURFOX 304

Nettoyage, polissage

MIG & TIG électrochimique, h
marquage et gravure

Nettoyage, polissage
_| électrochimique, |
marquage et gravure

SURFOX 204

Production

TIG

Portable

Nettoyage, polissage
électrochimique,
marquage et gravure




“NOUVEAY-

SURFOX'* NOUVEL
APPLICATEUR

D'utilisation simple et confortable

Le nouvel applicateur SURFOXYC est congu pour étre
utilisé avec le systeme SURFOX"° 304. Congue en
fonction des besoins de I'utilisateur, la poignée plus
ergonomique permet d’utiliser I'applicateur en tout
confort, méme pour de longues périodes de temps.
Lapplicateur articulé permet une meilleure maniabilité
et est plus facile a utiliser. Il est également doté d'un
systéme «quick-change», qui permet de changer rap-

idement d’accessoire et de nettoyer les soudures a une

vitesse optimale.

/{applicateur articule permet
une meilleure maniabilité

2

34NANOS 3d NOILvdVvdd4dd

LLe nouvel applicateur «quick change »
permet de changer d’accessoire encore
plus facilement.

walter.com 1
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SURFOX'° 304 MIG ET TIG

Le systeme de nettoyage de soudures MIG et TIG
le plus sécuritaire et le plus efficace de l'industrie

Le dernier-né de la famille SURFOX: le systeme de nettoyage de soudures MIG
et TIG SURFOX 304! Le SURFOX 304 est notre tout nouveau systéme électro-
chimique breveté de nettoyage de soudures avec dispositif de circulation du
fluide, qui facilite le nettoyage des soudures MIG et TIG et des points de soudure
sans altérer la surface du matériau de base. Avec deux nouveaux applicateurs
de brosses de nettoyage durables, hautement résistants et conducteurs, vous
pourrez nettoyer rapidement et efficacement. Le manchon triangulaire trans-
forme la brosse de fagon a I'optimiser pour les soudures MIG et les grandes sur-
faces, alors que le manchon cylindrique vous permettra d’atteindre aisément les
endroits plus restreints et les points de soudure. De plus, puisqu'il est possible
de contréler I'intensité du courant, le systeme ne causera aucune pigQre ou de
marques, c’est garanti.

Caractéristiques et avantages

VIDEO
[> Nettoie facilement les soudures MIG, TIG et > Mode «courant alternatif (AC) » pour
par points ) nettoyer ou marquer
> Un dispositif exclusif permet de changer [> Mode «courant direct (DC) » pour polir
rapidement et facilement de brosse ou graver
[> Ses nouvelles brosses conductrices permettent [> Dispositif intégré d’élimination des vapeurs
de nettoyer des surfaces encore plus grandes > Peut étre utilisé pour marquer ou graver

et des espaces difficiles d’accés
www.walter.com > Un dispositif de circulation du fluide a travers le
conduit permet un nettoyage efficace et accroit
la durabilité des accessoires

Spécifications de la SURFOX 304

Ne de comm. Electricité Dimensions Long. du boyau m“

54-D 314 120V,50/60 Hz,8,0A 12-30VAC/DC,30Amax  202/3” 9,84” 14,57 ememeemmeeeee- 13 48,51bs  $4,990.00

Equipement standard: 1 x embout en tungstene (48-R 133), 3 x tampons de nettoyage (54-B 026), 1 x bague de serrage en téflon (54-B 002),
1 x brosse en fibre de carbone pour grand applicateur (54-B 095), 1 x manchon triangulaire / grand applicateur pour SURFOX 304 (54-B 101),

1 x manchon cylindrique pour brosse SURFOX 304 (54-B 102), 1 x adaptateur de brosse SURFOX 304 (54-B 099), 1 x fil de mise a la terre
(48-R 136), 1 x guide de I'utilisateur, 1 x DVD, 1 x coffret de transport

Accessoires

r“ ._;.L Embout en tungsténe 90° F’:"' " Embout en tungsténe 60° Ensemble
s .

= N° de comm.: 48-R 133 - $314.31 N° de comm.: 54-B 016 - $299.15  d’embouts en tungsténe

S'utilise avec tampon 54-B 026 S'utilise avec tampon 54-B 027 N° de comm.: 54-B 012 - $834.50

ou 54-B 040 et bague de serrage 54-B 002 et bague de serrage 54-B 002 Comprend:

ou chausson 54-B 005. ou chausson 54-B 006. 1x48-R133
B 1X54-B 017
| H Embout en tungsténe étroit 90° - _, Embout en tungsténe étroit 60°  1X 54-B 016 N\
2 N° de comm.: 54-B 017 - $299.15 N° de comm.: 54-B 018 - $299.15 1 X 54-B 018 {v

S'utilise avec tampon 54-B 028 ou 54-B 041. S'utilise avec tampon 54-B 028 et Q\Q‘ .

bague de serrage 54-B 020

Embout en graphite large ou chausson 54-B8 008.

pour 204 et 304
N° de comm.: 54-B 009 - $275.15 1 Adaptateur de brosse

1,8 larg. (45 mm larg.). Idéal pour les grandes = SURFOX 304

zones soudées et la restauration de surface et N° de comm.: 54-B 099 - $55.00

le nettoyage de I'arriére de soudures au MIG.

Brosse en fibre de carbone pour
grand applicateur SURFOX 304

L0

Manchon cylindrique pour brosse  Support d’applicateur

en fibre de carbone s’adaptant pour SURFOX 304

au grand applicateur N° de comm.: 54-B 114 - $200.00
N° de comm.: 54-B 095 - $260.00 N° de comm.: 54-B 102 - $75.00

Sans adaptateur - Paquet de 5.

Manchon triangulaire pour brosse en
fibre de carbone s’adaptant au grand
applicateur

N° de comm.: 54-B 101 - $715.00



SURFOX " 204 ET 104

Systeme de nettoyage de soudures autonome avec sortie électrique a puissance ajustable, réservoir de solution
électrolytique intégré. Dispositif de pompage manuel ou automatique / a vitesse variable pour transmettre de fagon
continue la quantité exacte de solution électrolytique a la piece a nettoyer. Ce systeme est doté d’'un

inverseur autorégulateur qui contréle et ajuste automatiquement le courant de fagcon a maximiser l'efficacité du net-
toyage sans aucune perte de productivité.

SURFOX '° 204 SURFOX " 104

Le modele le plus versatile pour une large Le modele parfait pour une utilisation
gamme d’applications quotidienne

Caractéristiques Caractéristiques

[> Poignée avec contrdles (ON/OFF) du cycle de pompage [> Poignée avec contréles (ON/OFF) du cycle de pompage

Sortie électrique pour outil de marquage optionnel [> Prise de courant pour outil de marquage optionnel

>

> Bouton de réglage de la tension, permettant a (gravure noire)
P'utilisateur final de pré-régler le degré désiré de courant
>
>

Sortie commutable: Mode CA pour le nettoyage et le
marquage, mode CC pour le polissage et la gravure

Systéme d’élimination des fumées (pour espaces
restreints)

Spécifications

e O e e 1

204 54-D214 120V, 50/60 Hz, 4,0A AC/DC, 15 A max 181/2” 93/4” 16" oo 13 38lbs  $4,120.00

104 54-D114 120V, 50/60 Hz, 4,0A 12-30VAC, 15 A max 181/2” 93/4” 15”7 e 13 36,4 1bs $3,280.00

Equipement standard pour 54-D 214: 1 x Embout en tungsténe (48-R 133), 3 x tampons de nettoyage ( 54-B 026), 1 x bague de serrage en téflon (54-
B 002), 1 x fil de mise a terre avec pince (48-R 136), 1 x manuel de I'utilisateur, 1 x DVD, 1 x coffret de transport

Equipement standard pour 54-D 114: 1 x Embout en tungsténe (48-R 133), 3 x tampons de nettoyage (54-B 026), 1 x bague de serrage en téflon (54-
B 002), 1 x pare-gouttes (54-B 003), 1 x fil de mise a terre avec pince (48-R 136), 1 x manuel de I'utilisateur, 1 x DVD, 1 x coffret de transport

Accessoires pour SURFOX 204 et 104

B = Embout en tungsténe 90° F Y Embout en tungsténe 60° Ensemble d’embouts
j = N° de comm.: 48-R 133 - $374.30 £ .a N° de comm.: 54-B 016 - $299.15 en tungstene
S'utilise avec tampon 54-B 026 ou 54-B 040 = S'utilise avec tampon 54-B 027 N° de comm.: 54-B 012 - $834.50
et bague de serrage 54-B 002 ou chausson et bague de serrage 54-B 002 ou Comprend:
54-B 005. chausson 54-B 006. 1x48-R 133
Embout en tungsténe étroit 60° [ XsnBol7 W
B Embout en tungsténe étroit 90° . 1X54-B 016 \
L T e de comm.: 548 017 - $299.15 h N de comm.: 54-B 018 - 5299.15 4y 54.8 018 N <
S'utilise avec tampon 54-B 028 S'utilise avec tampon 54-B 028 et ‘E -
ou 54-B 041 et bague de serrage 54-B 020 bague de serrage 54-B 020
ou chausson 54-B 007. ou chausson 54-B 008.
Support d’applicateur
Pare-goutt RFOX 104
Embout en graphite large pour 204 et 304 ?re o es' pm_lr SU _0 0 pour SURFOX 204
N de comm.: 54-B 003 - $55.65
N° de comm.: 54-B 009 - $215.15 N° de comm.: 54-B 094 -
1,8 larg. (45 mm larg.). Idéal pour les grandes $200.00

Support d’applicateur
pour SURFOX 104
N° de comm.: 54-B 104 - $200.00

zones soudées et la restauration de surface et
le nettoyage de I'arriére de soudures au MIG.

walter.com
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PREPARATION DE SOUDURE SURFOX Mini
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SURFOX MINI ™

Le modele idéal pour les travaux occasionnels
sur le terrain

Lergonomique MINI SURFOX est munie d’un réglage a puissance
variable qui assure un fini parfait méme sur des surfaces tres
délicates. Un dispositif de polissage électrochimique rend cette
unité idéale pour polir tous les types de soudures. Excellente pour
les réparations, les retouches et les petits travaux.

Le SURFOX Mini est maintenant offert avec un nouvel
aceessoire unique en son genre : une pompe pour la
recharge manuelle des cartouches. ous pourrez
dorénavant recharger facilement et rapidement vos

cartouches et économiser en achetant les solutions
SURFOX de plus grand format, ‘ .

Spécifications de la SURFOX Mini

Mini 54-D 054  120V,50/60 Hz,4.0A 12-30VAC/DC,15Amax 12" 4,5” 8,86” - e 841lbs $2,461.00

Equipement standard: 1 micro-baguette (48-R 285), 1 x support de micro-baguette (48-R 286), 1 x manchon d’extension pour support de micro-
baguette (48-R 460), 1 x embout en tungstene étroit (54-B 038), 1 x tampon de nettoyage étroit (54-B 028), 1 x bague de serrage en téflon (54-B
020), 1 x Brosse en fibre de carbone pour micro-applicateur (54-B 097), 1 x manchon cylindrique pour brosse en fibre de carbone pour micro-appli-
cateur (54-B 103), 1 x adaptateur de brosse de rechange pour micro-applicateur (54-B 100), 1 x pompe de recharge (54-B 092), 1 x fil de mise a la
terre avec pince (48-R 283), 1 x manuel de I'utilisateur, 1 x DVD, 1 x coffret de transport

Accessoires pour SURFOX Mini

»» Embout en tungsténe 90° ~? Embout en tungsténe étroit 90° Tube a électrolyte
N° de comm.: 54-B 036 - $62.00 N° de comm.: 54-B 038 - $41.00 N° de comm.: 48-R 294 - $711.20
S'utilise avec tampon 54-B 026 ou WD, S'utilise avec tampon 54-B 028 10 par paquet.
54-B 040 et bague de serrage v ou 54-B 041 et bague de serrage
54-B 002, ou chausson 54-B 005. 54-B 020, ou chausson 54-B 007.
5 o Embout en tungsténe étroit 60°
e Vioamm: SOt S0y Ensaml danbous
S'utilise avec tampon 54-B 027 S'utilise avec tampon 54-B 028 en tungsténe pour
et bague de serrage 54-B 002 ou et bague de serrage 54-B 020 SURFOX Mini
chausson 54-B 006 ou chausson 54-B 008. N° de comm.: 54-B 042 - $334.85
) Comprend:
1 x54-B 036
Embout en graphite large pour :gn;z;g::;ersecharge 1 x 54-B 037
Micro-baguette 1x 54-B 038
Ne de comm.: 54-8 048 - $183.70 N° de comm.: 54-B 092 - $250.00 1 54-B 039 N\ \\
35 mm large - Idéal pour restaurer ‘

des surfaces ou les retoucher et
nettoyer les soudures MIG.



SOLUTIONS

Z

Description Format Nedecomm. | Fiche | Pqtstd Prix

Aérosol 100ml 3,40z 54-A061 S-14F 6 $56.60
Liquide 15L 510z 54-A065 S-10F 1 $30.00
Liquide 5L 1,3¢al 54-A066 S-10F 1 $92.00
Liquide 20L 52gal 54-A067 S-10F 1 $352.00
Liquide 208L 55gal 54-A068 S-10F 1 $2,281.00

© O

SCAQMD

rton | famt | woen | | k|

Aérosol 100ml 3,40z 54-A001 S-01F 6 $66.90
Liquide 15L 510z 54-A005 S-01F 1 $34.00
Liquide 5L 1,3gal 54-A006 S-O1F 1 $102.00
Liquide 20L 52¢0al 54-A007 S-O1F 1 $388.35
Liquide 208L  55gal 54-A008 S-01F 1 $2414.30

© O

SCAQMD

ot || v | o0 | |

Vaporisateur 500 ml 16.90z 54-A023 S-03F 12 $9.45
Liquide 5L 1.3gal 54-A026 S-03F 1 $27.95
Liquide 20L 52gal 54-A027 S-03F 1 $101.80
Liquide 208L 55gal 54-A028 S-03F 1 $734.75

SURFOX-G ™

Solution électrolyte

Doit étre appliquée avec les tampons a haute
conductivité SURFOX: 54-B 026, 54-B 027 ou 54-B 028.

NSF categorie A3, enregistrement #146974

[> Idéal pour le nettoyage des soudages TIG ou
par points sur ’acier et I'acier inoxydable

PH neutre
Moins de vapeurs

Alternative sécuritaire aux pates de décapage
et aux acides forts

Non-corrosif '\.
A base de sels

Compatible avec tous les systéemes SURFOX

Faible impact environnemental

VVvVvvVvyv VVV

SURFOX-T "™
Formule haute performance -

Pour une efficacité de nettoyage
optimale, appliquer a 'aide des
tampons: 54-B 026,

54-B 027 ou 54-B 028.

NSF categorie A3, enregistrement #142984

[> Nettoie les soudures TIG les plus récalcitrantes
sur I'acier inoxydable

[> Alternative sécuritaire aux pétes de décapage et
aux acides forts

[> Conforme & SCAQMD

SURFOX-N " "

Formule nettoyante et neutralisante
NSF categorie Al,enregistrement #142985

[> A étre utilisé pour nettoyer et neutraliser
les solutions électrolytes

[> Conforme 4 SCAQMD

walter.com
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SURFOX" PRE-WELD
Nettoyant de surface a séchage rapide

Formulé pour la préparation et le dégraissage de
surfaces métalliques avant la soudure.

Avantages

[> Réduction du contenu de COV comparé aux nettoyants de
surface a base de solvant

> Prét a utiliser
Caractéristiques

[> Remplace les solvants de préparation de surface, dont
l’acétone

SURFOX "™ RENEW

Nettoyant extra-puissant pour I'acier inoxydable

Formule gel trés concentrée pour éliminer la rouille et
les dépbts minéraux sur I'acier inoxydable. Enleve les
contaminants sans attaquer le matériau de base.

Avantages

[> Permet au produit d’adhérer aux surfaces verticales
et inclinées

> Exempt de COV, de solvant, ininflammable, surfactants
biodégradables

[> Enléve Ia rouille, I'oxydation, les dépéts minéraux
et la graisse légére

Caractéristiques

[> Formule concentrée — peut étre diluée jusqu’a 1:40
avec de l'eau

[>  Nettoie I'équipement de transformation des aliments et
I’équipement pharmaceutique

SURFOX " SHINE

Nettoyant et protecteur de surfaces
en acier inoxydable
Un produit innovateur et sécuritaire qui enleve les

contaminants légers de I'acier inoxydable en une seule
étape facile.

Avantages

> Enléve la poussiére, la saleté, les empreintes digitales, les huiles
et les marques de doigts

> Donne un fini uniforme sans stries

> Avive et protége les surfaces en acier inoxydable
> Non contrélé par le SIMDUT
Caractéristiques

[> Prét a utiliser

[> Sans silicone, sans COV, sans solvant, ininflammable, sans
phosphate, biodégradable

[> Nettoie I’équipement pharmaceutique et de transformation
des aliments

i ||| o [ |

Vaporisateur 500 ml 16,90z 54-A073 S-13F 12 $12.35

Liquide 5L 1,3gal  54-A076 S-13F 1 $59.95

Liquide 20L 52gal 54-A077 S-13F 1 $208.40
I ; .
Truc technique! Lo¥:
Neutraliser avec SURFOX-N aprés -
I'application de SURFOX RENEW et

T

=
coVv
i | fams oo | e || 0

Vaporisateur 500 ml 16,90z 54-A083 S-11F 12 $12.00
Liquid 5L 1,3gal 54-A086 S-11F 1 $51.50
Liquid 20L  52gal 54-A087 S-11F 1 $185.25

[sans] .
CoV

Vaporisateur 500 ml 16,90z 54-A093 S-12F 12 $14.85
Liquide 5L 1,3gal 54-A096 S-12F 1 $67.20
Liquide 20L  52gal 54-A097 S-12F 1 $247.00




TANIPONS

Tampons de nettoyage a haute conductivité

Congus pour utilisation avec SURFOX-G et SURFOX-T

Tampon de nettoyage standard
Ne de comm.: 54-B 026 - $715.45
46 mmLx24mmLx4mm
S'utilise avec embouts

48-R 133 et 54-B 036.

10 par paquet plus

bague de serrage.

Tampon large pour embout

en graphite large

Ne de comm.: 54-B 043 - $137.50
90 mmLX50mmLX2mm
Paquet de 10 avec joint d’étanchéité.

Tampon de nettoyage

pour angles intérieurs

N° de comm.: 54-B 027 - $113.65
60 mmLx38mmLx2mm
S'utilise avec embouts

54-B 016 et 54-B 037.

10 par paquet plus

bague de serrage.

Tampon de nettoyage étroit

Ne de comm.: 54-B 028 - $7115.45

46mmLx24mmLx2mm
S'utilise avec embouts

54-B 017, 54-B 018, 54-B 038
et 54-B 039.

o 10 par paquet plus

bague de serrage.

Tampon pour embout en graphite large
N° de comm.: 54-B 051- $71.10
Paquet de 10 avec joint d’étanchéité.

Chaussons de nettoyage a haute conductivité
Congu pour utilisation avec les liqguides SURFOX-G et SURFOX-T

Chausson de nettoyage pour
angles intérieurs 90°

N de comm.: 54-B 055 - $141.75
S'utilise avec les embouts 48-R 133.
10 par paquet.

Chausson de nettoyage étroit 90°
N° de comm.: 54-B 057 - $94.45
S'utilise avec les embouts 54-B 017.
10 par paquet.

Chausson de nettoyage pour
angles intérieurs 60°

N de comm.: 54-B 056 - $155.35
S'utilise avec les embouts 54-B 016.
10 par paquet.

Chausson de nettoyage étroit 60°
N° de comm.: 54-B 058 - $720.70
S'utilise avec les embouts 54-B 018.
10 par paquet.

WL

Ensemble de chaussons

de nettoyage

N° de comm.: 54-B 059 - $456.60
Comprend: 10 chaussons de
chaque 54-B 055, 54-B 056,

54-B 057 et 54-B 058.

Tampons de nettoyage classique
Congu pour utilisation avec le liqguide SURFOX-T

Chausson de nettoyage standard ‘]

., Ne de comm.: 54-B 040 - $715.45 |
= 7 Sutilise avec les embouts [
LI 48-R 133 et 54-B 036.

_ Tampon de nettoyage étroit
N° de comm.: 54-B 041 - $76.10 iy

Utiliser avec les embouts 54-B 017 ' 4

et 54-B 038.

Chausson de nettoyage 90°

N° de comm.: 54-B 005 - $53.55
S'utilise avec les embouts

48-R 133 et 54-B 021.

5 par paquet.

Chausson de nettoyage pour
angles intérieurs 60°

Ne de comm.: 54-B 006 - $63.00
S'utilise avec les embouts

54-B 016 et 54-B 024.

5 par paquet.

— e |
i

Chaussons de nettoyage standard

Chausson de nettoyage étroit 90°
N° de comm.: 54-B 007 - $53.55
S'utilise avec les embouts 54-B 017
et 54-B 022. 5 par paquet.

Chausson de nettoyage étroit 60°
N de comm.: 54-B 008 - $61.90
S'utilise avec les embouts 54-B 018
et 54-B 025. 5 par paquet.

Tampon grand format pour
SURFOX 304

Ne de comm.: 54-B 052 - $120.00
5 par paquet.

walter.com
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AUTRES ACCESSOIRES

Pour tous les modeles

- Bagues de serrage pour Bagues de serrage pour tampons
- tampons étroits No de comm.: 54-B 002 - § 45.15
‘ ' No de comm.: 54-B 020 - $17.05 S'utilise avec tampons 48-R 133,
4 - S'utilise avec tampons étroits 54-B 016, 54-B 036 et 54-B 037.
54-B 017, 54-B 018, 54-B 038 10 par paquet.

et 54-B 039. 10 par paquet. o

Brosse en fibre de carbone pour

SURFOX Powercloth | micro-applicateur
No de comm.: 54-B 090 - $26.80 No de comm.: 54-B 097- $7190.00
Sans adaptateur. Paquet de 5.

Trousse de micro-applicateur Manchon cylindrique pour brosse en
et brosses fibre de carbone s’adaptant au

No de comm.: 54-B 133 - $960.00 micro-applicateur

Avec brosse en fibre de carbone pour le Ne de comm.: 54-B 103 - $715.00
nettoyage des coins et endroits difficiles

d’acces.

Adaptateur de brosse de rechange
pour micro-applicateur
No de comm.: 54-B 100 - $45.00

=

Ensemble micro-applicateur et
embouts de tungsténe
No de comm.: 54-B 033 - $708.55

Avec embouts de tungsténe et tampons Cable de 12’ pour micro-applicateur
pour nettoyer les coins et les surfaces N° de comm.: 48-R 458 - $43.35
inégales.
Vaporisateur a gachette Station SURFOX
£ 4 réutilisable pour solution N de comm.: 54-B 050 - $708.55

| e———

SURFOX-N

_ » ' Avec son design robuste et industriel,
Le vaporisateur comporte des étiquettes qui la nouvelle station SURFOX est parfaite
identifient clairement le produit et qui indiquent pour votre systéme de nettoyage de

- ses propriétés, les informations SIMDUT et son soudures. Elle facilite les déplacements

mode d’emploi. PO
et offre un support sécuritaire pour
votre systeme SURFOX dans toute aire

e o rangements pour vos produits et accessoires.
Meétr Gal US ) .
- —— --- La station SURFOX est indispensable pour

SURFOX-N 950ml 32,10z 531339 1 $6.60 Ay
tout espace de travail efficace.

Wt
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TROUSSES DE

ﬁOUVEA;L

SURFOX "™ TROUSSE PRO DE
MARQUAGE INTELLIGENT

Allez-y, faites votre marque!

La trousse de marquage Surfox Pro permet un marquage plus
rapide et plus facile. Vous navez qu’a brancher une clé USB con-
tenant votre image ou votre logo a I'imprimante et vous pourrez
imprimer votre pochoir instantanément. Rapide et facile a utiliser,
elle est tres efficace pour la gravure ou le marquage.

Que vous vouliez appliquer un logo permanent, un code CUP, une
étiquette ou quoi que ce soit d'autre sur votre surface en acier
inoxydable, la trousse professionnelle de marquage intelligent de
SURFOX"¢ est ce gu'il vous faut.

TROUSSE PRO ET IMPRIMANTE

N° de comm.: 54-B 084 - $2,570.00

La trousse de marquage PRO est offerte avec une imprimante thermo
pour I'impression de pochoirs, pour le marquage permanent sur les
surfaces en acier inoxydable. Limprimante est fournie avec un logiciel
permettant la création de pochoirs pour les codes barres, numéros de
série, numéros de lots et de production, textes, logos

et plus.

La trousse comprend:

Applicateur de marquage, céble noir, paquet de 20 tampons de
marquage, 5 joints d’étanchéité et une clé Allen 2,5 mm, bouteille de 100
ml pour solution de marquage SURFOX-M; marquage noir (mode CA),
bouteille de SURFOX-E de 100 ml pour solution de gravure blanche (mode
CC), imprimante thermo et rouleau de papier a

pochoirs (20 m), emballé dans un boitier robuste et professionnel.

walter.com 19
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TROUSSE DE MARQUAGE STANDARD

N° de comm.: 54-B 080 - $531.10
La trousse standard requiert des pochoirs permanents.

La trousse comprend:

Applicateur de marquage, céble noir, paquet de 20 tampons de
marquage, 5 joints d’étanchéité et une clé Allen 2,5 mm, bouteille de

100 ml pour solution de marquage SURFOX-M; marquage noir (mode CA),
bouteille de 100 ml pour solution de gravure blanche SURFOX-E (mode
CQ).

. Pochoirs permanents
. Peuvent étre utilisés jusqu’a 200 fois.

e, 25 mm X 15 mm N° 54-B 075 - $142.75 128 mm X 85 mm N° 54-B 078 - $335.90
= 54mmX32mm N° 54-B 076 - $94.45 170 mm X 54 mm N° 54-B 072 - $302.00
85 mm X 27 mm N° 54-B 071 - $7198.15 170 mm X108 mm  N° 54-B 073 - $330.65

85 mm X 54 mm N° 54-B 077 - $236.20 257mm X170 mm  N° 54-B 074 - $390.50

Accessoires pour trousses de marquage

Solution de marquage Solution de gravure Papier a pochoir

Bouteille de SURFOX-M. SURFOX-E . 100 mm x 20 m
NSF catégorie P1, Bouteille de 100 ml No de comm.: 54-B 086
enregistrement #146175 = N°de comm.: 54-A 041 $157.45
No de comm.: 54-A 031 - $28.35 $30.45 100 mm x 50 m
Aussi disponible en format 5 L. No de comm.: 54-B 087
Ne de comm.: 54-A 036 - $579.60 $312.80
Tampons de marquage Embout de Gable noir Baguette de marquage
Paquet de 20. marquage No de comm.: 54-B 063 N° de comm.: 54-B 082
o _ No de comm.: 54-B 083 en graphite $45.65 $335.90
N 84095 No de comm.: 54-B 088
$117.05
0-rings
Paquet de 5.
NO de comm.: 54-B 089
$5.25

20



SURFOXV° - TESTEUR DE PASSIVATION INTELLIGENT

Certifiez facilement la passivation de I’acier inoxydable

Il ne faut jamais sous-estimer I'importance de pouvoir garantir la passivation de vos produits en acier
inoxydable. Impossible de confirmer a I'ceil nu, la passivation indique qu’une couche protectrice
d’oxyde de chrome sur I’acier inoxydable est bien présente—c’est I'ingrédient essentiel qui garantit
que votre acier inoxydable sera résistant a la corrosion au cours de sa vie.

Le testeur de passivation intelligent SURFOX"° est un appareil de test intelligent, compact et portatif,
qui permet de certifier facilement et rapidement la passivation de I’acier inoxydable, n’importe ou,
n’importe quand, méme sur les lieux d’un chantier!

Evitez d’avoir & retravailler des piéces, éliminez les piéces rejetées, réduisez les temps d’arrét et
expédiez vos produits en toute confiance en garantissant qu’ils sont protégés par une couche de
passivation. Avec le testeur de passivation intelligent SURFOX"“°, vous vous appuyez sur la technolo-
gie la plus innovatrice et la plus facile a utiliser sur le marché.
walter.com 21



SURFOX“° - TESTEUR DE PASSIVATION INTELLIGENT

Fonctionnement

Cet appareil doté de la technologie Bluetooth se synchronise facilement avec votre
téléphone intelligent et consigne parfaitement vos rapports dans le «nuage Walter »,
une base de données en ligne congue pour que vous puissiez facilement analyser et
gérer vos données, et produire des rapports.

> Utilisation simple .
- Appareil sans fil Bluetooth | Wi-Fi |

> Technologie Bluetooth

> Gompatible avec les téléphones intelligents

> Gonsigne les résultats dans une base de données

- Production rapide de rapports

> Verifie et mesure le niveau de passivation de la piéce a travailler ou du produit fini
> Surpasse les normes établies par vos clients

> Réduit au minimum les arréts de travail coliteux causés par le réusinage

- Méthode non destructrice: n’endommagera pas les piéces en acier inoxydable

de contrdle et mesure de surfaces

emes

\

Sl then deevics nd pros wiart

0 App Store

7777

Ouvrez facilement une session avec votre télé- Placez la sonde sur la surface et appuyez Les résultats sont
phone intelligent ou votre tablette. Téléchargez sur «start» pour débuter le processus et la automatiquement
I'application SURFOX gratuite dans la boutique synchronisation automatique. compilés.

App Store ou Google Play.

Identifiez toutes les parties de votre sur- Soyez bien organisé en classant les résultats par client ou par
face pour en déterminer la passivation et contrat, de fagon sécurisée et confidentielle. Enregistrez tous
conservez chacun des résultats. vos contrats sur la plateforme de nuage Walter.

22
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Accédez a vos projets et a vos données
facilement a travers le nuage Walter,
sans que vous n’ayez besoin d’une
connexion physique ou d’'imprimer quoi
que ce soit.

Visitez www.smart.surfox.com

\\\\Yeoe,uns 8p 8iNssW 18 8|QU0D 8P saWaISAS XO44HNS
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100

0

-100
-192

-200

-300

Réduisez Ia fréquence des arréts de travail inutiles cau-
Sés par le réusinage et garantissez a vos clients que les

piéces sont libres de toute corrosion et de rouille. Vous pourrez fournir une preuve
documentée de la passivation une

fois le processus complété!

Joignez des copies et autres
documents reliés a vos projets et
certifiez de maniére efficace votre
travail a vos clients.

N° de comm.: 54-T 011 - $2,500.00

Accessoires

Cartouche de rechange N° de comm.: 54-A 050 - $224.00

Embouts de feutre blanc
(Paquet de 5) N° de comm.: 54-B 046 - $40.00

www.walter.com
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N° de comm.: 54-T 001 - $692.80

Equipement standard

Appareil de test, réactif molybdene (100 ml), papier buvard et boi-
tier de transport robuste.

P
Accessoires

Réactif manganéese

Papier buvard (Paquet de 100)
Embouts de feutre blanc (Paquet de 5)
Réactif molybdene (100 ml)

TESTEUR D’IDENTIFICATION DU
GRADE DE L’ACIER INOXYDABLE

Identifie facilement le type d’acier inoxydable que vous
utilisez

Il existe quantité de type d’aciers inoxydables, principalement
regroupés en 3 catégories ou grades: 200, 300 et 400.

Parce qu'il est visuellement impossible de différencier les grades
200, 304, 316 et 400, Walter offre une trousse de tests permettant
aux clients d'identifier instantanément le grade de I'acier inoxydable.

N° de comm
N° de comm
N° de comm
N° de comm

.1 54-A 052 - $176.40
.. 54-B 044 - $18.35
. 54-B 045 - $40.00
. 54-A 051 - $136.50
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Pourquoi utiliser des produits anti-adhérents?
Quand de petits morceaux de métal fondus sont projetés de I'arc de

soudure, des éclaboussures ou des scories atterrissent sur la surface
autour de la soudure. lls peuvent devenir difficiles a enlever lorsqu'ils o - v —
refroidissent et durcissent, puisqu’on veut éviter d’'endommager la

surface métallique bien lisse. i . i ;

Des produits abrasifs seront alors nécessaires pour retirer les
éclaboussures de métal afin de conserver une surface lisse. Par
contre, en utilisant un produit anti-adhérents avant de commencer a
souder, vous pouvez éliminer la perte de temps et les colts générés
par l'utilisation d’abrasifs nécessaires pour enlever les éclaboussures.

Pourquoi utiliser les solutions anti-adhérentes Walter?

g iz = -
Sans E-Weld Avec E-Weld

En tant que compagnie constamment a la recherche de solutions pour augmenter votre productivité tout en
réduisant vos colts, Walter a développé une gamme de produits anti-adhérents sécuritaires et meilleurs pour la
santé qui préviendront 'adhérence des éclaboussures a la surface. Nos produits anti-adhérents sont biodégradables,
ininflammables et non toxiques.

Tableau de sélection

Protection requise Intervalle d’ampérage ~ Avantages l
Trés haute Céramique / Résiste a = E-Weld Nozzle
température 1000° C 5&
L
=
Protection de la buse
E-Weld gel
Haute Distributeur
temperature magnétique pratique v
JT.
: : [
Multi-passe, acier . L
mﬁe‘é%%ﬁ{gp | |inoxydable, nettoyage | EWeld3  Be
R de la surface avant =
la soudure AF-Weld HT
Anti-adhérent -
E-Weld 4
100:229Amp. | | Protection anti-corrosion |
temp%l#a%ure et prévient la porosité E

E-Weld

Protection anti-corrosion }7 &
E_l
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EPARATION DE SOUDURE E-Weld Nozzle

V4

7777
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/U/ne seule application
protege la buse jusqu’a
8 heures durag/

Comment installer et utiliser
convenablement I'E-WELD Nozzle
(version anglaise seulement)

E-WELD NOZZLE

Protection totale de la buse pour plus d’efficacité

Augmentez la durée de vie des buses de pistolets a souder avec
E-WELD Nozzle et son applicateur exclusif. Cette formule ultra con-
centrée recouvre de facon uniforme la surface extérieure et intérieure
de votre buse de pistolet a souder pour éviter que des éclaboussures
n’y adherent et prévient ainsi 'obstruction, permettant une circula-
tion constante et fluide du gaz pour une meilleure qualité de soudure.
C’est une solution tres économique, car seule une mince couche de
produit est nécessaire pour fournir une protection jusqu’a 8 heures.
Le E-WELD Nozzle peut supporter de hautes températures et peut
étre utilisé pendant le découpage au laser ou plasma, ce qui en fait la
solution idéale pour le soudage MIG.

[> Pas de contamination de soudure
[> Pas de soudure poreuse

[> Pas de temps perdu a se débarrasser d’un revétement
visqueux sur les piéces avant de commencer a souder

Buse utilisant le E-WELD Nozzle Buse completement bouchée (n'utilisant pas le
E-WELD Nozzle)

L’applicateur unique distribue une forte concentration
de produit a base de céramique

> Economique

> Améliore la qualité des soudures et réduit le nombre de rejets
[> Seule une mince couche est requise

> Prolonge la vie des buses

> Elimine le besoin de remplacements fréquents

it | fams | o | _rin | et | o

Métrique Gal US

Aérosol 400ml 13,5fl.oz.  53-F212 F-156F 6 $40.70
Applicateur 53-L 121 1 $19.00
Aérosol et applicateur 53-F 912 F-156F 1 $48.95




PROTECTION TOTALE DE LA BUSE POUR PLUS D’EFFICACITE

Avec E-WELD Nozzle

Sans E-WELD Nozzle

Le E-Weld Nozzle recouvre I'intérieur et I'extérieur de la buse, du
bec de pistolet et du diffuseur pour éviter que des éclaboussures

n'y adherent, éliminant ainsi les obstructions.

Pendant le soudage, des éclaboussures trés chaudes
fusionnent avec la buse et le bec du pistolet a souder et
finissent par I'obstruer. Le gaz de protection ne peut plus
circuler librement et chauffer le fil uniformément.

-y

Résultat: une soudure médiocre, de qualité inégale, qui
risque de faire hausser le nombre de rejets.

Le gaz peut alors circuler librement et de maniére constante et

ainsi chauffer le fil uniformément.

Résultat: une soudure constante, de bonne qualité, qui ne cause

pratiquement pas de rejet de pieces.

E-WELD GEL™

Gel anti-adhérents

Un anti-adhérents supérieur pour protéger les buses et les becs
des pistolets de soudure.

> Augmente la durée de vie des torches a souder

Nettoyage plus rapide et plus facile des buses et des becs de
pistolets de soudure

Sans composés chlorés et sans silicone

>
>
> Protection de lintérieur et de I’extérieur des buses et des becs
de pistolets de soudure

>

>

Sans odeur

La hauteur de I'emballage est congue de facon a prévenir I'obstruction des
diffuseurs de gaz dans la buse de soudage

Conain | o o | o | i | |

Métrique Gal US
Boite de métal 200 g 7,00z 53-F 103 L-12F 12 $9.25
Couleur: Transparent

La boite de métal «colle » sur les tables de travail et les surfaces verticales

walter.com
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E-WELD **

Emulsion anti-adhérents

E-WELD est une émulsion anti-adhérents de soudure efficace. |l
protege les pieces de travail, I'équipement de soudure et élimine le
long travail pour déloger les éclaboussures.

[> Résistant 4 la corrosion

[> Sans COV, sans solvants, sans silicone, biodégradable et ininflammable
[> Formule & base d’extraits naturels de plantes

[> Sans odeur

[> Intervalle d’ampérage a respecter: 100 — 225 A

ED e

SCAQMD

Crcin || |t | |

Aérosol 400ml 13,55 0z 53-F 002 L-10F 12 $11.20
Vaporisateur 500 ml 16,9 oz 53-F 203 L-21F 12 $13.10
Liquide 5L 1,3 gal 53-F 206 L-21F 1 $100.95
Liquide 20L 5,2 gal 53-F 207 L-21F 1 $355.45
Liquide 208 L 55 gal 53-F 208 L-21F 1 $1,338.35

Couleur: Vert pale

M T

Truc technique!

Economique ! Ne requiert qu’un

léger film protecteur pour prévenir
I'adhérence.
I

E-WELD 3™
Solution anti-adhérents

E-WELD 3 est une solution anti-adhérents unique a haute
performance qui protege les pieces contre I'adhérence des écla-
boussures de soudure et élimine les opérations d’enlevement des
éclaboussures colteuses.

NSF catégorie P1, enregistrement #145451

Avantages Caractéristiques
[> Nettoie et dégraisse la piéce [> Sans COV, sans solvants, sans
a souder silicone et biodégradable

[> Permet la soudure multi-passes [> Sans odeur

> Peut étre utilisé comme > Intervalle d’ampérage a
dégraissant respecter: 100 - 400 A

OEDW

SCAQMD

rion || | e | o |

Vaporisateur 500 ml 16,9 oz 53-F 253 L-46F 12 $14.75
Liquide 5L 1,3 gal 53-F 256 L-46F 1 $114.55
Liquide 20L 5,2 gal 53-F 257 L-46F 1 $389.75
Liquide 208 L 55 gal 53-F 258 L-46F 1 $2,141.35

Couleur: Bleu clair



E-WELD 4™

Anti-adhérents haut de gamme

E-WELD 4 est un anti-adhérents hors pair qui protége les pieces
d’équipement des projections de soudure. Grace a I'ajout
d’ingrédients spéciaux et naturels, E-WELD 4 se rétracte en
présence de chaleur laissant I'aire de soudure propre et sans
liquide.

Avantages Caractéristiques

> Prévient la porosité des soudures [> Sans COV, sans solvants, sans
[> Aucun craquement de soudure silicone et biodégradable

> Résistant 4 la corrosion > Formule 4 base d’extraits naturels

P . . /.
[> Aucune étape additionnelle requise de plantes

pour la préparation avant peinture > Odeur agréable d’agrumes
> Intervalle d’ampérage a respecter:
100-225 A

[sans]
cov

SCAQMD

Vaporisateur 500 ml 16,9 oz 53-F 408 L-147F 12 $14.50
Liquide 5L 1,3 gal. 53-F 406 L-147F 1 $113.55
Liquide 20L 5,2 gal. 53-F 407 L-147F 1 $382.25
Liquide 208 L 55 gal. 53-F 408 L-147F 1 $1,788.00

Couleur: Vert pale

VAPORISATEURS A GACHETTE REUTILISABLES

Vaporisateurs résistants et pratiques congu pour vaporiser efficacement
une variété d’anti-adhérents. Le jet peut facilement étre ajusté d’'un jet
droit pour une distribution précise a un jet large pour couvrir une grande
surface rapidement. Ces bouteilles résistantes en polyéthylene a parois
épaisses sont dotées d’un goulot large pour une multitude de remplis-
sages faciles.

Comcpin | s oo | s | e

Métrique Gal US

E-Weld 900 ml 30.4 oz 53-L 101 1 $61.05
E-Weld 3 900 ml 30.4 oz 53-L 105 1 $61.05
E-Weld 4 900 ml 30.4 oz 53-L 107 1 $61.05

VAPORISATEURS A GACHETTE REUTILISABLES

Le vaporisateur est muni d’'un mécanisme distributeur précis, qui garan-
tit un jet minimal et constant, sans dégoutter. Clairement identifiées
avec une étiquette spécifique de produit, I'information SIMDUT et les
directives d’utilisation.

oo | e | i ||

Métrique Gal US

E-Weld 500 mli 16,9 oz 53-L 321 1 $6.60
E-Weld 3 500 ml 16,9 oz 53-L 320 1 $6.60
E-Weld 4 500 mli 16,9 oz 53-L 338 1 $6.60

walter.com
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AIR FORCE AF-WELD **

Anti-adhérents supérieur

Air Force AF-WELD est un anti-adhérents hors pair

qui protege les pieces des projections de soudure.
AF-WELD est le seul anti-adhérent sur le marché qui
vous permettra de réaliser des soudures sans porosité
et sans craguements tout en réduisant I'impact envi-
ronnementale puisque I'air comprimé est utilisé comme
propulseur, et vous éliminez de ce fait I'utilisation des
canettes aérosol.

Grace a I'ajout d’ingrédients spéciaux et naturels,
AF-WELD antiadhérents se rétracte en présence de
chaleur, laissant la périphérie de la soudure propre

et sans liquide. Ce phénoméne empéche le liquide
anti-adhérents d’interagir chimiguement avec le métal
en fusion, et par le fait méme empéche la création
d’impuretés et de porosité dans la soudure. Ceci aide
les soudeurs a réaliser des soudures «propres » et
augmente la qualité et la productivité de leur travail.

NSF catégorie P1, enregistrement #145454

Avantages
Sans porosité
Aucun craquement de soudure
Résistant a la corrosion
Aucune étape additionnelle requise pour la préparation
avant peinture
Caractéristiques
Sans GOV, sans solvants, sans silicone et biodégradable
Formule a base d’extraits naturels de plantes
Odeur agréable d’agrumes

Emballage «sac-en-boite » de 10 L (2,6 gal.) innovateur a
faible impact environnemental

Grand format de 208 L pour des économies encore plus
importantes!

Intervalle d’ampérage a respecter: 100 — 225 A

Valeur ajoutée

Batissez un environnement de travail plus sain et plus
sécuritaire

Réduisez votre débit de consommation de produits toxiques
Coliits d’opération moins élevés
Augmentation de la qualité des soudures et de la productivité

©EOW»

SCAQMD

o | o e || |

Métrique Gal US
Sac-en-boite 0L 26gd 57-F 005 L-141F 1 $183.70

Barril 208 L 55 gal 57-F 008 L-141F 1 $1,800.00
Vaporisateur

remplissable 300ml 100z 57-B110 L-141F 6 $43.05
Valve de

remplacement 57-B 001 1 $7.95
Filtre & paille pour

bouteille remplissable 57-B 003 $1.50




ENSEMBLE AIR FORCE AF-WELD ™

Un systeme d’anti-adhérents
unique, écologique et a faible colt

En utilisant la station de remplissage Air Force en combinaison
avec le liquide AF-WELD, il ne sera plus nécessaire de disposer

de cannettes d’aérosols jetables. Le systéme recharge des
cannettes d’aérosols réutilisables avec le AF-WELD et les
pressurise en y injectant de I’air comprimé.

Avantages

La station Air Force est sécuritaire, pratique et trés facile
a utiliser

La sécurité et Ia réduction de colit associées aux
conditionnements en vrac

Facilité d’utilisation des aérosols

Plus d’éliminations de cannettes d’aérosols polluantes
Une alternative écologique

vvyv VvV V

M

Saviez-vous que...

Un «sac-en-boite» de 10 L (2,6 gal) de produit anti-adhérents
AF-WELD peut remplacer jusqu’a 36 cannettes

d’aérosol, réeduisant grandement les frais de stockage

et de manutention.
1T

Ensemble

Ajr Force AF-WELD 10 L - de démarrage

N° de comm.: 57-D 110 K - $923.70

Comprend:

+ Utilisation de la station Air Force*

¢ 4 x 10 L de liquide AF-WELD (57-F 005)

¢ 2 x vaporisateurs réutilisables AF-WELD (57-B 110)

* Soutien technique

» Propriété et engagement WALTER pour le cycle de vie
de la station Air Force

¢ Livraison sans frais

Ensemble

Ajr Force AF-WELD 208 L - de démarrage

N° de comm.: 57-D 210 K - $2,346.05

Comprend:

+ Utilisation de la station Air Force*

+ 1 x 208 L de liguide AF-WELD (57-F 008)

* 6 x vaporisateurs réutilisables AF-WELD (57-B 110)

* Soutien technique

+ Propriété et engagement WALTER pour le cycle de vie
de la station Air Force

¢ Livraison sans frais

11X 66X
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EPARATION DE SOUDURE AF-WELD HT

r

77774
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Intervalle d’ampérage
a respecter: 100 - 400 A

O

ScAQMD

Métrique US Gal
Sac-en-boite 0L 2.6gal 57-F 055 L-136F
Barril 208L 55gal 57-F 058 L-136F
Vaporisateur
remplissable 300ml 100z 57-B115 L-136F
Valve de

remplacement 57-B 001
Filtre & paille pour
bouteille remplissable 57-B 003

NOUVEAY
o | fomi_| e 1 | o

AIR FORCE AF-WELD " HT

Solution anti-adhérents haute température

AF-Weld HT est une solution anti-adhérents unique a haute
performance qui protege les pieces contre I’adhérence des
éclaboussures de soudure a haute température comme celles
produites lors du soudage de I’acier inoxydable et élimine les
opérations d’enlevement des éclaboussures colteuses.

Formulé pour: Avantages
[> Soudure multi-passe > Peut étre utilisé pour dégraisser la
> Soudure de matériel mince zone de soudage, permet I'application

immédiate de peinture ou vernis
> Aucune étape additionnelle requise
pour la préparation avant peinture

[> Sans COV, sans solvants, sans silicone
et biodégradable
[> Sans odeur

[> Soudure d’acier inoxydable
[> Piéces pré-chauffées

$150.00
$1,100.00

$43.05
$1.50

$1.50

Air Force AF-WELD HT 10 L - aeGémanage IMAIr Force AF-WELD HT 208 L - de démarage

N° de comm.: 57-D 120K - $905.00

Comprend:

+ Utilisation de la station Air Force*
¢ 4 x 10 L de liquide AF-WELD HT (57-F 055)

Ne de comm.: 57-D 220 K - $2,250.00

Comprend:

+ Utilisation de la station Air Force*
+ 1 x 208 L de liquide AF-WELD HT (57-F 058)

# 2 x vaporisateurs réutilisables AF-WELD HT (57-B 115) * 6 x vaporisateurs réutilisables AF-WELD HT (57-B 115)

# Soutien technique

+ Soutien technique

+ Propriété et engagement WALTER pour le cycle de vie + Propriété et engagement WALTER pour le cycle de vie

de la station Air Force
¢ Livraison sans frais

de la station Air Force

¢ Livraison sans frais
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Coupe robuste

Coupe de métaux minces | Coupe générale
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ZIP ALU™

\ TiTAN~ !

@ Acier @ Acier inoxydable @ Aluminium Titane

Gants de travail Walter

Gants protecteurs de conception soignée et de coupe ajustée
pour plus de confort. Les gants de travail ultimes de Walter, com-
pletement redessinés, sont faits pour résister aux utilisations les
plus rudes. lls sont faits entierement de cuir de chévre noire, avec
une incrustation en néoprene qui sert a réduire les vibrations. Un
empiecement de Kevlar'® (un tissu naturellement antidérapant) se
trouve a la base du pouce. En résumé, ces gants sont les plus
résistants, les plus sdrs et les plus confortables: parfaits pour vous
aider a faire votre travail.

N° de comm. Prix

Large 30-B 093 $43.50
Extra large 30-B 095 $43.50

34



Coupe optimale a
<14 ga (°/64”) (2 mm)

ZIPCUT | Caractéristiques

Pourquoi les disques a trongonner Walter
sont les meilleurs sur le marché

Emballage exclusif

Les disques a trongonner Walter sont vendus dans un contenant en
plastique unique, pratique et réutilisable, qui permet de conserver leurs
propriétés physiques intactes et par conséquent de rehausser leur per-
formance, leur durabilité et leur sOreté.

Design nervuré

Le design nervuré de Walter consiste en des rainures surélevées
réduisant la friction sur la surface, pour des coupes plus libres et plus
froides. Avec moins de friction latérale, vous obtiendrez plus de coupes
par meule, une plus grande durabilité et une performance optimale.

Combo Zip "¢ a renfort triple

Ce disque a trongonner est doté de trois couches de renfort et d'un
moyeu revétu de métal, ce qui renforce au maximum son aspect sécu-
ritaire. Cette caractéristique fait que le disque a trongonner peut sup-
porter une force de pression latérale et permet a I'utilisateur de meuler/
ébavurer légerement de fagcon sécuritaire.

Couronne étroite de type 27 pour meuleuses de 4-1/2" et 5”

Technologie brevetée exclusive: le moyeu central de la meule est recou-
vert d’un revétement métallique qui le rend plus sécuritaire. Elle permet
aussi des coupes plus profondes, prolongeant ainsi la durée de vie de
la meule a tronconner.

Revétement métallique sécuritaire sur les meules de type 27

Un revétement métallique sur le moyeu empéche son contact avec la
piece a usiner, la meule est donc encore plus sécuritaire. Il procure
également plus de force et de contrdle a I'utilisateur.

Zip One"® ultra mince

Le disque a tronconner le plus mince de Walter, avec une épaisseur de
1/32”, est congu pour faire des coupes avec un maximum de précision.
Gréce a une technologie innovatrice exclusive a Walter, le disque ZIP
One est non seulement durable, il vous permet aussi de tronconner le
métal de facon plus précise sans créer de bavures.

Montage facile des meules avec Spin-On

Avec ce systeme, changer de meule a tronconner de fagon sécuritaire
devient facile et rapide, ce qui permet de minimiser les temps d’arrét
tout en augmentant la productivité.

walter.com
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LA TOUTE NOUVELLE

«Toujours mieux »

.I|l

V4|29, 9,¢ TREME"

Performance XXTreme. Durée de VIE XXTreme.

Le cout par coupe
le plus bas de
'industrie.

www.walter.com

W WALTER

\ 2 WALTER k- [ZIPXXTREME"

(K- apx XTREME™
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A & 1 o vear (D45 )T e 5 x vsee (045") x 1
e 118 5 1.2 ¢ ¥ 2w e 125 x 1,2 ¥ 22 23mm
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Technologies pour surfaces



ZIP XXTREM /ﬁOUVEAy/

Le disque a tronconner mince de 3/64” qui
dure le plus longtemps

Walter développe continuellement de nouvelles technologies pour faire
progresser la qualité des performances des disques a trongconner. Le
nouveau disque ZIP XXTREME représente la toute derniere innovation
de Walter; il cimente la position de Walter comme leader de l'industrie.
Le disque ZIP XXTREME est le disque a trongonner qui possede la plus
grande longévité; il offre le plus bas ratio de codt par coupe par rap-
port a tous les autres disques a tronconner de 3/64”. Gagnez du temps
pendant 'exécution de vos projets et économisez de I'argent en utilisant
les disques ZIP XXTREME: le travail sera accompli plus efficacement.
Ces disques a trongonner durent jusqu’a 20 % plus longtemps que les
autres disques dans cette catégorie.

[> Durée de vie extréme pour plus de coupes par disque
> Le coiit par coupe le plus bas de I'industrie

[> Coupe extrémement rapide de I’acier et I'inox pour une

productivité accrue é J‘ @ ‘ ‘ W WALTER
w WA LTER r

—  Acier  Inox. ZIP X X TIERE
Epaisseur  Arbre Nede Grade Caisse Prix ch.

ZIP XX TRENE

TYPE 1

comm. . std

Al e

4% Y (045") " 11-T044  A-BO-ZPXX 13300 25 400  $5.00 T i
5 % (045") 4" 11-T054 A60-ZIPXX 12200 25 400  $5.45
6" % (045") 4"  11-T064 A-36-ZPXX 10200 25 200  $9.10
7 V' (062") 4"  11-T074 A-36-ZPXX 8600 25 100 $9.10
COMBINE AVEC LA
NOUVELLE MEULEUSE
MINI-PLUS, LA DUREE DE
VIE AUGMENTE DE 33%!

Voir page 147.

ZIP TiTAN *° ﬁOU\IEA;L

La meilleure solution pour couper le titane et le laiton

Lorsque vous travaillez avec du titane ou du laiton, faites confiance
a la nouvelle meule a tronconner ZIP TiTANY® pour obtenir une
performance optimale, car elle est spécialement congue pour offrir
une efficacité de coupe exceptionnelle dans ces

matériaux. La meule ZIP TiTAN¥® coupe les métaux sans les faire
surchauffer, en préservant leurs propriétés mécaniques et l'intégrité
de leur surface.

> Coupe optimale dans le titane et le laiton
[> Coupe les métaux sans surchauffer

TYPE 1 ﬂ‘j @ ©

Titane  Laiton

Epaisseur  Arbre N°de Caisse Prix ch.

comm. . std

4% %" (045") A"  11-HO042 A-60-ZIPT 13,300 25 400 $4.55
5" %4"(045") 78"  11-H052 A-60-ZIPT 12200 25 400 $4.95
6" %4 (045") A" 11-H062 A-36-ZIPT 10,200 25 200 $6.65
77 V" (062") A"  11-HO072 A-36-ZIPT 8,600 25 100 $8.30

walter.com
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/g meule la plus fiable
de I’industriy

- WAL Tlil

w WALTEMR

o« DWW

[> Largement plus de coupes que la compétition*

[> Moins de friction et coupes plus rapides

* Selon des tests comparatifs de performance effectués

en laboratoire.

LA DUREE DE VIE AUGMENTE
DE 40% LORSQUE COMBINE
AVEC LA NOUVELLE
MEULEUSE MINI-PLUS!

Voir page 147.

www.walter.com

ZIPCUT ™

La référence pour les meules a trongonner

Reconnue par son nom, ZIPCUT est la meule a trongonner la
plus performante sur le marché. Vous remarquerez des coupes
plus rapides, plus froides et sans effort. Fortement renforcée pour
assurer davantage de sécurité, ZIPCUT est souple, résiste a la
déformation et a la torsion, permettant ainsi des coupes droites et
précises en tout temps.

TYPE 1

Acier Inox

i @0

Dia. Epaisseur

Arbre N°de Grade RPM Pgt Caisse Prix ch.
comm. max. std std

47" %4 (045") " 11-T042 A-60-ZIP 13,300 25 400 $4.50
57 %" (045") A" 11-T052 A-60-ZIP 12,200 25 400 $4.95
6” %" (045") A" 11-T062 A-60-ZIP 10,200 25 200 $6.65
77 VA" (062") A" 11-T072 A-30-ZIP 8,600 25 100 $8.30
9”* %" (078") 4" 11-T092 A-30-ZIP 6,600 25 100 $11.70

* Doit étre utilisée avec des rondelles de serrage d’un diametre de 3" v 30-B 022
(référence: ANSI B7.1)

(
TYPE 1 @ g ?
Dia. Epaisseur Arbre Nede Grade RPM Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. std std
7" 6" (.062”) %"  11-T070 A-30-ZIP 8,600 25 100 $8.30
8” 6" (.062”) %"  11-T080 A-30-ZIP 7,600 25 100 $9.55
10" %" (.062”) %” 11-T100 A-30-ZIP 6,100 25 100 $15.05

¥ OO

—  ACiEr Inox.

TYPE 27

Epaisseur

Arbre N° de RPM Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. std std

4% Y%4” (045") 4"  11-T142 A-60-ZP 13,300 25 400 $4.80
5" %4" (045" 4" 11-T152 A-60-ZP 12,200 25 200 $5.25
6"  %4" (045") A" 11-T162 A-60-ZP 10,200 25 200 $7.10
77 Ye" (0627) A" 11-T172 A-30-ZP 8,600 25 100 $8.50
9" %" (078" %" 11-T192 A-30-ZP 6,600 25 100  $712.35
Accessoire 1

Douille de réduction 78” a %” N° de comm.: 10-A 984 - $0.40

Accessoires pour montage 1

Jeu complet pour un montage exposant au minimum I'arbre

.. f -
au-dela de I'écrou de serrage. Pour meuleuses d’autres marques @ @

avec: Arbres %”-11
&

N° de comm.: 30-B 021 - $33.85
Rondelles de soutien épaisses pour montage aligné laissant peu
ey D

dépasser I'arbre de I'écrou de serrage.

Pour meuleuses Walter avec :

Arbres 98”11 N° de comm.: 30-B 017 - $21.00
Arbres M14x2.0 N° de comm.: 30-B 016 - $27.00

Jeu de rondelles pour monter les meules a trongonner 9”
avec arbre ¥8"-11 N° de comm.: 30-B 022 - $68.00




ZIPCUT " SPIN-ON

Coupe a rendement éleveé avec systeme SPIN-ON

Nos meules a tronconner ZIPCUT qui dominent l'industrie
sont également disponibles avec le systeme exclusif de montage dar z
SPIN-ON pour vous offrir un niveau de productivité supérieur. ' ’

W WALTER
FiecuT

W WALTER

/lﬁs changements de meules
rapides et faciles pour
minimiser les temps d’arrﬁ"t/
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[> Une meule parfaitement centrée pour le confort total de I'opérateur

[> Assure un trongonnage sans vibration pour obtenir une
productivité optimale

§ ©0

—s  Acier Inox.

SPIN-ON TYPE 27S

Arbre N°de RPM Caisse Prix ch.

comm. max. std

Grade

Dia. Epaisseur

45" %4" (.045”)
5" 364" (0451!)
6" 364" (045”)

%11
%11
%11

11-T 342 A-60-ZIP 13,300

11-T 352 A-60-ZIP
11-T 362 A-60-ZIP

12,200
10,200

25
25
25

200 $4.80
100 $5.25
200 $7.20

ZIPCUT - Tests comparatifs de meules a tronconner 5 po.
Nombre total de coupes sur une plague d'acier roulée a chaud de 1/4” d'épaisseur

(‘) 1 ‘0 2‘0 3‘0 40 50 60

WALTER ZIP XXTREME
WALTER ZIPCUT

Marque A
Marque B
Marque C
Marque D
Marque E
Marque F
Marque G
Marque H

Marque |
Marque J
Marque K
Marque L
Marque M
Marque N
Marque O
Marque P
Marque Q

Marque R
Marque S
Marque T
Marque U
Marque V

Marque W

walter.com 39
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ZIP+ XTRA™

Pour les applications de coupes les plus exigeantes

Les meules ZIP+ XTRA sont spécialement formulées pour les
applications de coupes les plus exigeantes. Elles sont utilisées
quotidiennement par des manufacturiers du métal, départements
d’entretien, d’'usines de feuilles de métal, d’usines de soudage,
d’entrepreneurs mécaniques, de manufacturiers d’équipement,

d’'usines de véhicules a moteur, etc.
¥©©

 Acier  Inox.

TYPE 1

Arbre N° de Grade RPM  Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. std std

4" Ye” (062") 78" 11-T242 A-46-ZIP 13,300 25 400 $4.45
5" Ye" (062") 78" 11-T252 A-46-ZIP 12,200 25 400 $5.00
6” 4" (062") 78" 11-T262 A-46-ZIP 10,200 25 200 $6.75
77 %4"(078") 8" 11-T272 A-46-ZIP 8,600 25 100 $8.05
9" %" (094”) 78" 11-T292* A-46-ZIP 6,600 25 100  $71.35

Dia. Epaisseur

NOUVEAY

* Doit étre utilisée avec des rondelles de serrage d’un diametre de 3" No 30-B 022

(référence: ANSI B7.1)
WO ©

=——lx Acier  Inox.

TYPE 27

Arbre N°de Grade RPM Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. std std

11-T453  A-46-ZIP 13,300 25 400  $4.90
11-T503 A-46-ZIP 12,200 25 400  $5.50
11-T603 A-46-ZIP 10,200 25 200 $7.30

Dia. Epaisseur

4" Y46 (0627) A"
5” 1/]6" (062”) %n
6” 1/]6" (062”) 7/8”

TOUGHCUT ™

Coupe efficace avec meuleuses angulaires
et scies circulaires

Ces meules minces s’adaptant aux meuleuses angulaires et
scies circulaires assurent une coupe rapide et nette sans grip-
page, ce qui réduit la charge sur l'outil et maintient une vitesse

élevée. Il en résulte des coupes propres et d'une
efficacité a toute épreuve.

TN
—|— Acier  Inox.

TYPE 1

Dia. Arbre Grade Max

Caisse  Prix ch.

RPM std

4% Y B 11-R042 A-30 13,300 25 200 $4.45
5” Yo W 11-R052 A-30 12,200 25 200 $5.10
6” %" W 11-R062 A-30 10,200 25 200 $6.25
7 %" W 11-R072 A-30 8,600 25 100 $7.30
9” Yo T 11-R092* A-30 6,600 25 100 $11.30

* Doit étre utilisée avec des rondelles de serrage d’un diametre de 3” No 30-B 022
(référence: ANSI B7.1)

Accessoire 1

Douille de réduction 78” a %” N° de comm.: 10-A 984 - $0.40

W WALTER

W WALTER
b ZIPF KT

E :F-t' N

/Cﬂoisissez ZIP+ XTRA
pour les projets les

plus exigeant}'/

[> Excellente performance pour la coupe de
matériaux de 18” et plus

VIDEO

www.walter.com

[> La Type 27 est équipée d’un moyeu & revétement
meétallique pour plus de robustesse, contréle et
sécurité

[> La meule de choix pour les coupes affleurantes
dans les espaces restreints

"WALTER
& - TOUGHCLUT



ZIP ONE ™

W WALTE

s ZIPONE ZIP ONE Coupes de grande précision dans la tble mince

Cette meule a trongonner de haute performance extra mince de 1
mm (1/32”) est congue a 'aide d’une technologie exclusive a Walter
pour couper de la tble mince (<8 ga ou 4 mm). Sa durée de vie
dépassera celle de toutes les autres meules comparables! Zip One
permet des coupes précises dans toute téle mince,

rapidement et sans bavure, sans surchauffer la piece a travailler.
Avec Zip One, vous pouvez vous attendre a expérimenter les
Recommandé: 8 ga (3/16”) (4 mm) mémleg coupes froidgs, et une longue durée de vie que vous
appréciez avec les Zipcut de Walter.

Y a— _Extra mince pour une

t Coupe optimale a coupe ultra-précisy
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<14 ga (°/64”) (2 mm)

> Coupes nettes pour une finition parfaite, donc TYPE 1 ﬂ[ll @ @

Acier  Inox.

moins de reprises .
3 ) ; B Dia. Epaisseur Arbre N°de Grade RPM  Pqt Caisse Prix ch.
[> Coupes froides, moins de décoloration et de comm. max. std  std
déformation des matériaux 4% Vo' (035) %" 11-T542 ZA-60-ZP 13300 25
[> Ne contient pas de fer — ne contaminera donc 5” 18" (035) 78" 11-T552 ZA-60-ZIP 12,200 25 400 $5.25

pas I’acier inoxydable
[> Parfaite pour les coupes affleurantes

— alf Fe-S-Cl ﬁ @

<0.1% N

TYPE 27

—

Epaisseur Arbre N°de RPM  Pqt Caisse Prix ch.

comm. max. std std

4" V& (032") 78"  11-T642 ZA-60-ZIP 13,300 25 400 $4.85
5” V42" (032") 78"  11-T652 ZA-60-ZIP 12,200 25 400 $5.35
6” 4" (035") 78"  11-T662 ZA-60-ZIP 10,200 25 200 $7.20
7 Y%4” (.045") 8"  11-T672 ZA-60-ZP 8,600 25 100 $8.50

Voyez notre trongonneuse
haute performance sans-fil VIDEO
ZIPCUTTER! Idéale pour les p
travaux sur le terrain ou
des endroits reclus.

Voir page 144.

www.walter.com
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ZIP STAINLESS ™

W WALTER

" 5ru-.r.=:|:l

i Coupes supérieures des alliages de nickel

W WALTER ar
i, Dp STANLESS h 0" Cette meule a tronconner extra mince (364" — .045”) coupe tous
? v '= I'acier inoxydable rapidement, librement et de fagon froide pour une
- finition sans bavure. Elle est composée d'ingrédients tres
raffinés qui ne contamineront pas I'acier inoxydable.

éj’}_ Fe-S-GI @

<0.1% Inox.

TYPE 1
Dia. Epaisseur Arbre N°de Grade RPM Caisse Prix ch.

comm. max. 0]

42" %4” (045”) %" 11-F042 A-60-SS-ZIP 13,300 25 400 $5.00
5" %" (045") 7" 11-F052 A-60-SS-ZIP 12,200 25 400 $5.55
6” %" (045") 78" 11-F062 A-60-SS-ZIP 10,200 25 200 $7.55
(.0627)
)
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77 Ve (062") 78" 11-F072 A-46-SS-ZIP 8,600 25 100 $8.65
9" 5" (078") 78" 11-F092* A-46-SS-ZIP 6,600 25 100 $12.20

* Doit étre utilisée avec des rondelles de serrage d’un diamétre de 3" No 30-B 022

W gg ©

TYPE 27 N 4 Inox.

(référence: ANSI B7.1)

Dia. Epaisseur Arbre N°de Grade RPM Caisse  Prix ch.
comm. max. std
[> Le Type 27 permet des coupes dans des 45" 364" (045") 78" 11-F 142 A-60-SS-ZIP 13,300 25 400 $5.20
endroits restreints 5" %" (.045") 78" 11-F152 A-60-SS-ZIP 12,200 25 400 $5.75
[> Moyeu 4 revétement métallique exclusif pour 6" %’ (045") % 11-F162 A-60-SS-ZIP 10200 25 200  $7.65
plus de robustesse ainsi qu’un meilleur contréle 7 VA" (0627) A" 11-F172 A-46-SS-ZIP 8,600 25 100 $8.95
et une sécurité accrue 9" % (078") 4’ 11-F192 A-46-SS-ZIP 6,600 25 100  $12.70

W WALTER

W wALTER ' CE z.rg_ql_._.i._r"._____ ZIP ALU ve

TP ALL -

Permet des coupes super rapides sans s’encrasser

Cette meule a trongonner mince est congue spécialement pour couper une
grande variété d’aluminium, d'alliages d’'aluminium et de métaux

non-ferreux sans s'encrasser é JI
Y ©

TYPE 1 ——I|— métaux n.f

Epaisseur Arbre N de Grade RPM Pqgt Caisse Prix ch.

[> La meilleure durée d’utilisation avec des
coupes super rapides dans I'aluminium

comm. max. std std

4" %" (045") 7" 11-U042 A-60-ZIP-ALU 13,300 25 400 $5.05
5” 34" (.045") 78" 11-U052 A-60-ZIP-ALU 12,200 25 400 $5.55
6” %4 (.045") 78" 11-U062 A-60-ZIP-ALU 10,200 25 200 $8.10
7 6" (062”) 7" 11-U072 A-30-ZIP-ALU 8,600 25 100 $8.65
W ©
TYPE 27 N . méﬁ‘abeJrnf

Dia. Epaisseur Arbre N°de Caisse Prix ch.

comm. . std

4%"  %4” (045") 78" 11-U142 A-60-ZIP-ALU 13,300 25 400 $5.40
5" %" (045") 7" 11-U152 A-60-ZIP-ALU 12,200 25 400 $5.90
6"  %s"(045") 78" 11-U162 A-60-ZIP-ALU 10,200 25 200 $8.65
77 V" (062") 78" 11-U172 A-30-ZIP-ALU 8,600 25 100 $9.10
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COMBO ZIP ™

Coupes et ébarbage rapides et sécuritaires

W WALTER
W TS EOREG 2P

Des coupes et un meulage léger avec la méme meule. COMBO
ZIP est parfaite pour 'encochage, le nettoyage des passes de
fond, le chanfreinage et bien plus. Avec une épaisseur de seule-
ment 564", cette meule a trongonner résiste a la pression

latérale et permet ainsi aux utilisateurs d’effectuer un meulage léger
et de I'ébarbage en toute sécurité.

TYPE 27 = %ﬂ 7 © ©

. &AM Acer  Inox.

[> Les composants de la ZIP assurent un temps
de coupes plus rapide et une longue durée

_ Dia. Epaisseur Arbre Nede Grade RPM  Pqt Caisse Prix ch.

de vie comm. max. std std
> Munie d’'un moyeu protecteur de métal pour 4% %4 (078”) 74” 11-T 842 A-60-COMBO-ZIP 13,300 25 400 $4.85
plus de rigidité, de contréle et de sécurité 5” %" (078”) %" 11-T852 A-60-COMBO-ZIP 12,200 25 400  $540

6” %" (078") %" 11-T862 A-60-COMBO-ZIP 10,200 25 200 $7.25

» WALTER

P o glf Fe-S-CI
$PIN-ON TYPE 275 ——— s — %1 - 9 @

Acier  Inox.

Dia. Epaisseur Arbre N°de Grade RPM Pqt Caisse Prix ch.

comm. max. std std

47" %a4" (078") %"-11 11-T 844 A-60-COMBO ZIP 13,300 25 200 $4.85
5" %a4"(078") %"-11 11-T 854 A-60-COMBO ZIP 12,200 25 200 $5.40
6”  %4” (078”) %"-11 11-T864 A-60-COMBO ZIP 10,200 25 200 $7.25

/{renforcements et un moyeu
recouvert de métal offrent une
securite maximale

www.walter.com
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/écellente durée de
vie de la meL@/

[> Coupes rapides, nettes et sans friction
permettant a 'opérateur de mieux contréler son
outil en exergcant une pression minimale

www.walter.com

ZI MC

Trongonnage et meulage efficaces avec l'utilisation de
meuleuses droites

Ces meules sont congues pour assurer un grand rendement dans
les travaux de coupes. Elles sont fabriquées de matériaux sélec-
tionnés qui ne contaminent pas l'acier inoxydable. Pour les appli-
cations d’entaillage, vous pouvez utiliser une meule d’épaisseur
>1/8” et pour les applications. Coupes rapides,

nettes et sans friction de meulage, >1/2”.

2" TYPE 1 ==/ B3 60

Acier  Inox.

Dia. Epaisseur Arbre N° de Grade Caisse  Prix ch.
comm. . std
27 46" %6” 11-L 211 A-24-ZIP 30,600 25 200 $4.35
27 17 16" 11-L 221 A-24-ZIP 30,600 25 200 $4.60
2" 174 16" 11-L 231 A-24-ZIP 30,600 25 200 $6.75
2" V" 16" 11-L 251  A-24-ZIP 30,600 25 200 $10.15
27 6" 4 11-L 213 A-24-ZIP 30,600 25 200 $4.35
27 Y %" 11-L 223 A-24-ZIP 30,600 25 200 $4.60
27 174 3" 11-L 233 A-24-ZIP 30,600 25 200 $6.75
27 174 3" 11-L 253 A-24-ZIP 30,600 25 200 $10.15
3” TYPE 1 g“‘* pIXTA 9 @

Acier  Inox.

Dia. Epaisseur Arbre ctadisse Prix ch.
)

3 W Ve 11-L 302 A-60-ZIP 25,470 25 200 $4.35
3 e 174 11-L 312 A-24-ZIP 25,470 25 200 $4.60
K7 174 11-L 322 A-24-ZIP 25,470 25 200 $5.15
3’ ey 3" 11-L 303 A-60-ZIP 25,470 25 200 $4.35
3 Ve 3" 11-L 313 A-24-ZIP 25,470 25 200 $4.60
¥ W 4 11-L 323  A-24-ZIP 25,470 25 200 $5.15
¥ W %" 11-L 333  A-24-ZIP 25,470 25 100 $7.45
K7 3" 11-L 353 A-24-ZIP 25,470 25 100 $10.95




4” TYPE 1 gﬂ"' BXTA @ @

Acier  Inox. O
Dia. Epaisseur Arbre  N°de Grade RPM Caisse  Prix ch. [> Idéale pour les coupes affleurantes O
comm. max. std i R N C
¢ W W 111403 AGOZP 19100 25 200  s490  ~ Munie d'unmoyeu A revétement métallique U
e 1g” % 11-L413 A-24-ZP 19100 25 200 $4.90 e)fclus_ni pour plus de robustesse ainsi qu’une m
¥ W %W 11-L423 A24ZP 19100 25 200  $545 securite accrue AL
4 I8 %" 11-L433 A-24-ZP 19,100 25 100 $8.30 %
4 123 %"  11-L453 A-24-ZIP 19,100 25 100 $14.70 =
4 Va" %"  11-L405 A-60-ZIP 19,100 25 200 $4.90 D
4 6" %" 11-L415 A-24-ZP 19,100 25 200 $4.90 N
T
3” et 4” TvPE 27 ~ %4\1- BT @ @ 8
Acier  Inox.
Dia. Epaisseur Arbre ctat}sse Prix ch. —
s
3 Ve %"  11-L308* A-60-ZIP 25470 25 200 $4.60
4 Ve %" 11-L408* A-60-ZIP 19,100 25 200 $5.25

* Utiliser avec un mandrin de %” 11-L 007
** Utiliser avec un mandrin de 14” 11-L 003

ZIP ALU ™

Permet des coupes super rapides sans s’encrasser

Cette meule a trongonner mince est congue spécialement pour couper une
grande variété d'aluminium, d'alliages d’aluminium et de métaux non-ferreux
sans s’encrasser.

TYPE 1 ?ﬂ- @

métaux n.f

Dia. Epaisseur Arbre N°de Grade RPM Pgt Caisse Prix ch.

comm. max. std std

3’ Vao" %" 11-U303 A-60-ZIP-ALU 25470 25 200 $4.35
47 V" %” 11-U403 A-60-ZIP-ALU 19100 25 200 $4.80

> La meilleure durée d’utilisation avec des
coupes super rapides dans I'aluminium

( Accessoires de montage .
— /éupe extra rapide

Arbres pour montage aligné avec tige de V4"

y ..
Pour meules jusqu’a ¥8” d’épaisseur ~ N° de comm. Prix de I al um I n I um San S
Pour meules 2” et 3”, arbres 4" et 3%”  11-L 007 $29.20 S J encrasser

Pour meules 2”, arbre %s” 11-L 001 $26.40

Pour meules 3” et 4”, arbre 14” 11-L 006 $26.40

Pour meules 3” et 4”, arbre %” 11-L 003 $26.40

Arbres universels avec tige V4" .

Pour meules jusqu’a ¥2” d’épaisseur

Pour meules 2”, arbre 3%” 11-L008  $714.70

Pour meules 2, arbre %16” 11-L002  $12.70

Pour meules 3” et 4”, arbre %” 11-L004  $15.35

Avec arbre %6” *

Pour meules 3” et 4”, arbre %” 11-L 005 $15.25

walter.com 45



CHOPCUT ™

Coupes efficaces avec scies a tronconner portatives

Cette meule est expressément concue pour étre utilisée avec des
scies a tronconner portatives. Elle transmet une charge minimale
au moteur, ce qui facilite le travail de 'opérateur et exige moins

d’efforts de la scie.

CHOPCUT
Usage 300
genéral TYPE 1 .../ Bt
O |_” ia. Epaisseur Arbre Caisse Prix ch.
std
[> Centre renforcé 127 3" 1” 10-Q 123 A-30-HC+ 5,100 10 50 $8.80
> Meule spécialement congue pour s’adapter aux 14: :/32 1 10-Q143  A-30-HC+ 4,400 10 50 $11.75
scies & trongonner a faible puissance, réduit la 16" 1 10-0163 A-30-HC+ 3,800 10 30 $23.05
charge sur I'outil et crée moins de bavures
CHOPCUT Il
Haute ;Q @
| performance TYPE 1 . P
> Double renforcement externe ia. Epaisseur Arbre Pqt Caisse Prix ch.
> Meule par excellence pour les tubulures std std
et les profilés 127 %" 1” 10-P 123  A-30 5,100 10 50 $12.20
™ Durée de vie plus I I 147 %" 1” 10-P 143  A-30 4,400 10 50 $15.35
uree de vie plus ‘ongue pour les 16" %4 17 10-P163  A-30 3800 10 30  $20.85
applications exigeantes
Coupes rapides et nettes GHOPCUT ALU -
dans tous les types ALU TYPE 1 . f& -
d’aluminium et métaux metaux n.f
non-ferreux Dia. Epaisseur Arbre Nede Grade ctadisse Prix ch.
A I'épreuve de —— . ey .
Pencrassement grice 4 12" ¥ 1 10-L123  A-30-ALU 5,100 10 50 $19.45
14" 3p” 1” 10-L 143  A-30-ALU 4,400 10 50 $25.45

sa conception unique

NOUVEAY

CHOPCUT TiTAN ol
Coupe optimale dans le  Titane  TYPE 1 %in“’-fr ,,f_g_}. @ .

titane et le laiton ., . ma”e =it
Dia. Epaisseur Arbre N°de Grade Pqt Caisse  Prix ch.

Formulation unique comm. std std

qui évite de surchauffer 147 17 (125") %" 10-H143  C-30 4400 10 50 $21.75

le métal 16" %" (14") 8" 10-H163  C-30 3,800 10 30 $35.00
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RIPCUT ™

Coupe a haut rendement pour machines fixes

Cette meule est congue pour s’adapter aux trongonneuses fixes et
permet d’effectuer plus de coupe plus rapidement tout en garan-
tissant le co(t le plus bas par coupe.

RIPCUT
Usage %iﬁ/r Fe-S-CI 9 @

<0.1% WS

general TYPE 1

Epaisseur Arbre N°de RPM Pqt Caisse  Prix ch.
comm. max. std 0]

127 W 1” 10-B 123 A-24-FC 5,100 10 50 $16.50
14 " 1” 10-B 143 A-24-FC 4,400 10 30 $25.35
16" %" 17 10-B 163 A-24-FC 3,800 10 30 $35.10
18" 36" 1” 10-B 183 A-24-FC 3,400 10 20 $57.55
20" %e” 1” 10-B 203 A-24-FC 3,000 5 10 $66.25
247 40 mm 10-B 246 A-24-FC 2550 5 10 $131.35

RIPCUT Il
Haute performance TYPE 1

O ;
Acier

Epaisseur Arbre N°de Prix ch.
comm.

127 W 17 10-A123 A-24-RIP 5,100 10 50 $17.85
147 W 1” 10-A 143 A-24-RIP 4,400 10 30 $27.25
16" %" 1” 10-A 163 A-24-RIP 3,800 10 30 $38.10
18" %e” 1” 10-A 183 A-24-RIP 3,400 10 20 $61.90
20" %e” 1” 10-A 203 A-24-RIP 3,000 5 10 70.95
20" %" 40 mm 10-A 206 A-24-RIP 3,000 5 10 $70.95
24" Yy 40 mm 10-A 246 A-24-RIP 2,550 5 10 144.40
RIPCUT STAINLESS

Inoxydable TYPE 1

é;ﬁ/r Fe-S-Cl @

<0.1% Inox

Epaisseur Arbre N°de Caisse  Prix ch.
comm. std

127 W 1” 10-C123  A-36-SS 5,100 10 50 $19.20
147 " 1” 10-C 143 A-36-SS 4,400 10 30 $28.65
16" %" 1” 10-C 163  A-36-SS 3,800 10 30 $39.75
20" %e” 1” 10-C203  A-36-SS 3,000 5 10 $76.25
20" %e” 40mm 10-C206  A-36-SS 3,000 5 10 $76.25

Accessoires 1

Douilles de réduction

De: A: N° de comm. Prix ch.| De: A: N° de comm. Prix ch.

40 mm 1% 10-A 992 $5.30 1” 8" 10-A 988 $2.00

40mm 1%” 10-A 991 $0.80 1” E7% 10-A 987 $3.80

40 mm 17 10-A 990 $0.80 1” 58" 10-A 986 $0.60

1” 20 mm 10-A 989 $0.80 1” 7% 10-A 985 $0.70

[> Meule concue expressément pour couper tous

V4

Meule Ila plus polyvalente

Pour coupes de profilés a paroi mince ou de
piéces massives

Meule par excellence pour les trongonneuses a
faible puissance (moins de 10 C.V.)

Surclasse toutes les autres meules en efficacité
et durabilité

Coupe pratiquement tout, des profilés a paroi
mince jusqu’aux barres pleines

Pour utilisation avec les tronconneuses a haute
puissances (>10 C.V.)

N\

/
/
/
%

ANNNNN

les types d’acier inoxydable et alliages

Coupes rapides et froides qui réduisent les
bavures et la décoloration
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PORTACUT ™

T Tro\ngonnage haute vitesse avec scies électriques
Y et a essence

=
L™
i

Cette meule a tronconner de qualité supérieure est la plus fiable
sur le marché pour tous les travaux de coupes sur place. Etant
renforcée, elle offre une sécurité accrue et sa conception assure
un rapport optimal entre la vitesse de coupes et la durabilité de la
meule.
“2 ©

TYPEA ” Acier  Inox.

ia. Epais. Arbre N° de comm. Grade Prix ch.

[> Trongonnages divers dans I’acier et la fonte

127 %" 20mmSTHL 11-A121  A-24 6,300 10 50 $13.80
12" %" 7" PARTNER 11-A122 A-24 6,300 10 50 $13.80
12" Y 17 11-A123  A-24 6,300 10 50 $13.80

14" %" 20mmSTHL 11-A141  A-24 5,400 10 30 $21.95
14” %" 7" PARTNER 11-A142 A-24 5,400 10 30 $21.95

147 B 17 11-A143  A-24 5,400 10 30 $21.95
TYPE 1 Q Q/
Plastique Ductile  Béton
[> Meule congue pour couper béton, pierre, ia. Arbre N° de comm. Prix ch.

asphalte, etc.

[> Trongonnage divers de tuyaux de béton armé,
fonte ductile, PVC et autres tuyaux de plastique

20 mm STIHL  11-D 121
12" %" 7" PARTNER 11-D122 C-24 6,300 10 50 $13.80
127 B 1 11-D 123 C-24 6,300 10 50 $13.80

14” %" 20 mm STIHL 11-D 141 C-24 5,400 10 30 $21.95
14” %" 7" PARTNER 11-D142 C-24 5,400 10 30 $21.95
147 B 1 11-D 143 C-24 5,400 10 30 $21.95

RAILCUT II'™

Tronconnage de haute performance pour rails a I'aide
de scies portatives électriques ou a essence

RAILCUT Il est spécialement congue pour couper rapidement
tous les types de rails sans lustrer. Elle est solidement renforcée
pour couper en toute sécurité et en douceur.

Al

o
TYPE 1 Q/s? 9

Rail

TR T
AT

Dia. Epaisseur Arbre N°de Caisse  Prix ch.

comm. 0]

B 14" %p” 1” 11-V 143  A-24RAIL 5,400 10 30 $20.35
il 16" 92" 1” 11-V163  A-24RAIL 4,700 10 30 $48.50
> Nouvelle formule d’abrasifs et de résine haute . 1
Accessoires
performance

> Longue durée de vie Douilles de réduction

; 3 L De 17a20 mm  N° de comm.: 10-A 989 Prix: $0.80
[> Extra renforcée pour un maximum de sécurité N i

17 a7%” N° de comm.: 10-A 988 Prix: $2.00

et de facilité de coupe
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CONCEPTION

SUPERIEURE POUR TOUS

MEULA

V4

TYPES DE SURFACES



MEULES POUR L’ACIER Famille de produits

Meulage léger Meulage normal
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TAUX D'ENLEVEMENT B
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@ Acier @Acier inoxydable @Matériau dur

Pratique et sécuritaire!
Systéme de montage rapide Spin-On
Arbre fileté intégré ultra-résistant pour un

changement de meule rapide et facile tout en
assurant une sécurité optimale de I'opérateur
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Aﬁeulage doux avec
un mordant agressif
mais control}/

[> Changements des meules rapides et faciles
pour moins de temps d’arrét

[> Meule parfaitement centrée pour une
meilleure performance

S
R %/”’//V.

RATIO DE MEULAGE

[> Meule & haut rendement qui enléve le métal
trés rapidement

[> Trés longue durée de vie

Ya” HP "

Pour un meulage général; elle colle a la piece a usiner
pour plus de contrble

Concue pour un meulage général de haute performance et d'une
sécurité maximale dans un vaste choix d’'opérations de meulage.
Fabriquée avec un grain abrasif de qualité supérieure, plus dur et
plus résistant a 'usure, cette meule rectifie les soudures rapidement
avec moins d’effort. Son rendement révolutionnaire redéfinit les
normes en matiere de meulage de I'acier.

L/ s‘pm-o:v TYPE 275 oot E 9

Dia. Epaisseur Arbre  N°de Grade RPM

comm. max.
4" 5%"-11 08-B450 A-24-HPS 13,300 20 80 $5.35
5” /% 5%”—11 08-B500 A-24-HPS 12,200 20 80 $5.85
6” /s 5%”-11 08-B630 A-24-HPS 10,200 20 80 $7.45

Toujours utiliser les meules 1/4” avec la bride 30-B 057.

Vs INON TYPE 285 o = = = 9

Dia. Epaisseur Arbre  N°de Grade RPM

comm. max.
4" %"-11 08-B 451 A-24-HPS 13,300 20 80 $6.15
5” Va” %"-11 08-B501 A-24-HPS 12,200 20 80 $6.95

Toujours utiliser les meules 1/4” avec la bride 30-B 057.

14” TYPE27 oo™\ E 9

Dia. Epaisseur Arbre N°de Grade RPM

3’ /s 8" 08-B310 A-24-HPS 20,000 25 100 $5.25
47 2% %" 08-B410 A-24-HPS 15,300 25 100 $5.25
4 2% %" 08-B400 A-24-HPS 15300 25 100 $5.25
4" W " 08-B460 A-24-HPS 13,300 25 100 $5.35
5” 7y " 08-B510 A-24-HPS 12,200 25 100 $5.85
6” iy U 08-B600 A-24-HPS 10,200 25 100 $7.45
7 7% %" 08-B710 A-24-HPS 8,600 25 50 $8.55
9” 2% 7" 08-B910 A-24-HPS 6,600 25 50 $13.75

14” TYPE 28 —r =, 9

Epaisseur Arbre N°de Grade RPM Caisse Prix ch.

std

7 %" 08-B701 A-24-HPS 8,600 25 50 $12.55
9” 2% %" 08-B901 A-24-HPS 6,600 25 50 $19.75

DOUBLEZ LA DUREE DE
VIE DE VOS MEULES HP
LORSQUE COMBINEES
AVEC LA NOUVELLE
MINI-PLUS!

Voir page 147.

walter.com
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6” HP COMBO "°

Trongconnage et meulage de haute performance

Cette meule de 1/8” établit de nouvelles normes de performance
pour les meuleuses angulaires portatives équipées de meules
combinées a centre incurvé. Elle est spécialement renforcée pour
résister aux exigences du trongonnage avec des outils portatifs.
Que ce soit pour le trongonnage, 'encochement, le rainurage ou le
meulage léger, cette meule vous assure de toujours offrir la durée
de vie la plus longue, I'enlevement le plus rapide et la sécurité
maximale.

LU
O)
<
i
)
L
=

Yor SNON TYPE 275 e M%; ®

—_— Acier

Dia. Epaisseur Arbre Grade RPM Caisse Prix ch.
max. std

4% W %"-11 08-B 452 A-30-COMBO 13,300 25 200 $4.80

5" % %”-11 08-B502 A-30-COMBO 12,200 25 100 $5.35

6” " %"-11 08-B632 A-30-COMBO 10,200 25 100 $6.95

Toujours utiliser les meules de 4” avec la bride 30-B 017 ou 30-B 057, voir a la page 159.

8" TYPE 27
Epaisseur Arbre N°de Grade RPM

Acier

V= ©

Caisse Prix ch.
comm. max. std

3 %’ 08-B312 A-24-COMBO 20,000 25 200  $4.50
PR %’ 08-B412 A-24-COMBO 15300 25 200  $4.50
oW 5%’  08-B402 A-24-COMBO 15300 25 200  $4.50
4% W %’ 08-B462 A-30-COMBO 13,300 25 200  $4.80
5 W %  08-B512 A-30-COMBO 12,200 25 200  $5.35
6 W % 08-B602 A-30-COMBO 10,200 25 100  $6.95
7w %  08-B712 A-30-COMBO 8600 25 100  §7.45
9 W %’ 08-B912 A-30-COMBO 6600 25 100  $70.45
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Changements de meules rapides et faciles pour
moins de temps d’arrét

Meule parfaitement centrée pour une
meilleure performance

Conception d’un
renforcement intégré
breveté pour une extréme

L}
[ ]
;
robustesse .

Conserve son tranchant trés longtemps et offre
une durée de vie inégalée

Equipée d’un moyeu a revétement métallique
exclusif pour plus de robustesse ainsi qu’un
contréle et une sécurité accrus

www.walter.com
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Arbre fileté intégré ultra-résistant qui assure
un minimum de vibration pour un confort
maximal de I'opérateur

Besoin réduit pour la clé de serrage

Durée de vie la plus longue

La technologie améliorée au niveau des
agglomeérants et le procédé de fabrication
automatisé produisent une durée de vie sans
égal pour atteindre de nouveaux sommets
de productivité

N\ﬁ%\“&
S

e,
W
o "

Toutes les meules a centre incurvé de

7" x 1/8”, 7" x 1/4”, 9” x 1/8” et 9” x 1/4”
sont disponibles avec un moyeu fileté de
5/8”-11 monté.

Additionnez le chiffre « 5 » au numéro de
commande régulier.

Par exemple:

08-B 712 + 5=08-B 717 = 7” x 1/8” x 5/8"-11

A-30-COMBO meule a rectifier/trongonner
Paquet de 10.

HP XX

Meulage de performance supérieure

La meule a rectifier HP XX est a la fine pointe de la technologie
tant par ses composantes abrasives et agglomérantes que par son
mode de fabrication pour réduire considérablement vos colts de
meulage. Utilisez-la pour vos travaux les plus exigeants. Lorsqu’on
tient compte de I'ensemble des codts, la meule HP XX est celle qui
permet le meulage au coUt le plus bas.

L)

Acier

1/4” SPIN-ON TYPE 27S o™l E

Dia. Epaisseur Arbre N° de Grade RPM Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. std std

4" W %"-11  08-K450 A-20-X 13,300 20 80 $7.70
5” 2% %"-11  08-K500 A-20-X 12,200 20 80 $8.75

Toujours utiliser avec la bride 30-B 057, voir a la page 159.

1/4” TYPE 27 ™ N

Dia. Epaisseur Arbre N° de Grade

comm.

4 W %" 08-K410  A-20-X 15300 25 100 $7.10
4 W %" 08-K400 A-20-X 15300 25 100 $7.10
4" W V-8 08-K460 A-20-X 13,300 25 100 $7.70
5” iz U3 08-K510  A-20-X 12200 25 100 $8.75
6” W %" 08-K600 A-16-X 10,200 25 100 $10.95
7 W %" 08-K700  A-16-X 8,600 25 50 $11.30
9” W %" 08-K900  A-16-X 6,600 25 50 $17.80

14” TYPE 28

7” A 7"
9" 1/4!! 7/81!

08-K701  A-16-X 8,600 25 50 $15.75
08-K901  A-16-X 6,600 25 50 $23.70

Truc technique!

Les meules a rectifier de type 28
peuvent étre utilisées avec un angle de
travail moins prononcé pour un confort
maximal de I'opérateur

DOUBLEZ LA DUREE

DE VIE DE VOS MEULES
HP XX LORSQUE
COMBINEES AVEC LA
NOUVELLE PRO 5!
Voir page 148.
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ALLSTEEL ™

Notre meule a rectifier (1/4” d’épaisseur) et de coupe
(1/8” d'épaisseur) la plus polyvalente

" WALTER
w WALTER T ALLSTEEL

LU
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=

Cette meule a rectifier est congue pour assurer un excellent ren-
dement tant dans I'acier que dans l'acier inoxydable. Elle integre
les dernieres mises au point en technologies des abrasifs et des
agglomérants pour réduire vos colts de meulage.

18" TYPE 27

§y 00

—_— Acier  Inox.
Epaisseur Arbre N°de Grade RPM Caisse Prix ch.

comm. max. std

4" W 78" 08-C 452 A-30-AS 13,300 25 200 $3.85
5 W 7" 08-C502 A-30-AS 12,200 25 200 $4.25
» 147 1/ _ _2N.

6 A " 08-C602 A-30-AS 10,200 25 100 $5.50 [> Meule a trongonner Ia plus rapide de
7w %" 08-C702 A-30-AS 8,600 25 100 $5.85 sa catégorie

9 W 7% 08-C902 A-30-AS 6,600 25 100 $8.10 o

> Coupes nettes et sans friction
14"  TYPE 27 o~ % 9 > Res:st’e a I_a’ﬂeXI_on et a la torsion assurant
Adler  Inox. une sécurité optimale
Epaisseur Arbre N°de Grade  RPM Caisse Prix ch. &
comm. max. std s“\%@\;s% V/g/m

475" A 8" 08-C 450 A-24-AS 13,300 25 100 $4.65

5 W 7" 08-C500 A-24-AS 12,200 25 100 $5.15 =

6" W 7" 08-C600 A-24-AS 10,200 25 100 $6.40 s

7 W 7"  08-C700 A-24-AS 8,600 25 50 $6.95

9" 1 7" 08-C 900 A-24-AS 6,600 25 50 $10.85 »\
%
%

ALLSTEEL X MC RATIO DE MEULAGE < |

Meulage exceptionnel avec moins d’effort W WALTER

= CALLSTEEL XX

Cette meule accomplira non seulement le travail plus rapidement et e
pour plus longtemps, mais elle est également plus facile a controler w wairen e
exigeant ainsi moins de pression pour faire le méme travalil. Le grain, i
le liant et le renforcement sont de qualité supérieure et chaque meule
est parfaitement équilibrée pour un contréle absolu dans les applica-
tions les plus exigeantes.

8" TYPE 27 N\ %i ﬂ 9 @

] ~  Acer  Inox. > Durée de vie remarquable dans ’acier et ’acier
Epaisseur Arbre N°de Grade RPM Caisse Prix ch. inoxydable
o e ot > 1L le est équilibrée selon des critéres deux
" i3 A-24-ASKX 13,300 25 200 $5.95 f:ism;;Zs sévérgs pour une sécurité absolue
5 W 7" 08-H502 A-24-ASXX 12,200 25 200 $6.60
6" W 7" 08-H602 A-24-ASXX 10,200 25 200 $8.35
7w 7" 08-H702 A-24-ASXX 8,600 25 100 $9.85 <
9" W 78" 08-H902 A-24-ASXX 6,600 25 100 $16.00 @ ”‘/m
Va”  TYPE 27 ™™o % (T @ 5 2
Acier  Inox. s 2
i Epaisseur Arbre Ncde Caisse Prix ch. = E]
comm. . std f
4% Yy 78"  08-H450 A-24-ASXX 13,300 25 100 $6.35 A:%} §
5" Va® 7" 08-H500 A-24-ASXX 12,200 25 100 $7.00 ‘?%/.\ &
6" Y 7" 08-H600 A-24-ASXX 10,200 25 100 $8.80 RATIO DE MEULAGE S
7 V" 7" 08-H700 A-24-ASXX 8,600 25 50 $10.40
9” 7% 78" 08-H900 A-24-ASXX 6,600 25 50 $16.00
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XCAVATOR ™

Meule a taux d’enlévement ultra élevé

W WALTER
XCAVATORMC st le membre le plus récent et le plus puissant o 2 (R
de la famille de meules a rectifier haute performance de Walter.
’XCAVATORMC est une meule de haute performance: elle offre
le plus haut taux d’enlevement pour l'acier et I'acier inoxydable.
Elle peut également se mesurer aux métaux les plus résistants de
I'industrie, du carbure de tungstéene a I'acier trempé. Attaquez-vous
a n'importe quel type de métal avec la nouvelle meule a
rectifier XCAVATORMC,

<
I
C
-
>
Q)
m

o . o O ‘ 4
Va TYPE 27 ™ N AV Acer  Inox.

Epaisseur Arbre N°de Grade Pqt Caisse Prix ch.

comm. : std  std
4" 8"  08-P460  A-16-P 13,300 25 100 $9.05
5” Va® 78" 08-P510 A-16-P 12,200 25 100 $10.15
6” Y %" 08-P600 A-16-P 10,200 25 100 $13.80
77 174 %" 08-P700 A-16-P 8,600 25 50 $15.45
9” Y %" 08-P900  A-16-P 6,600 25 50 $21.20

o
1> MN.on TYPE 275 —'G—E i 9 ‘

Acier  Inox. Dur
Dia.  Epaisseur Arbre  N°de  Grade RPM Pqt  Caisse Prix ch. Taux d’enlévement ultra élevé
comm. max. std  std Procédé de fabrication multi-couche breveté
4% W %11 08-P450 A-16-P 13300 20 80 $9.05 La conception perfectionnée prévient la
5” 174 5%” -11 08-P 500 A-16-P 12,200 20 80 $10.15 friabilité du bord (sécurité accrue)

Transfert de puissance optimal de I'opérateur a
la surface de travail

Exempt de fer, garantie de ne pas contaminer
I’acier inoxydable

3
SR
%N\SY@% my

www.walter.com
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W WALTER
o STAINLESS™

W OWaLTEM

mgrgr R
gt ETANTLSS

[> Changements de meules rapides et faciles pour
moins de temps d’arrét

[> Meule parfaitement centrée pour une meilleure
performance

[> Meule combinée de haute performance pour la
coupe et le meulage léger

[> Conserve son tranchant trés longtemps

/Iébriquée de matériaux
tres raffines qui ne
contaminent pas l'acier

inoxyda@/

[> Enlévement net et rapide de la matiére

> Rendement supérieur et excellent contréle dans
les travaux de meulage les plus difficiles

STAINLESS ™

Meulage et tronconnage de qualité supérieure

Cette meule est excellente pour les gros travaux difficiles a exécut-
er dans les aciers avec alliages de nickel. Elle colle a

la piece a usiner pour un minimum de rebondissements et un
meulage contrdlé et produit un fini lisse de haute qualité. Elle

est fabriquée de matériaux trés raffinés qui ne contaminent

pas l'acier inoxydable.

18” spiN-oN TYPE 27S —r Mﬁi ‘

Inox.

Dia. Epaisseur Arbre N°de Grade RPM Pqt Caisse Prix ch.

comm. max. std std
4% W %’-11 08-F452 A-30-SS 13,300 25 200 $5.65
57 W %’-11 08-F502 A-30-SS 12,200 25 200 $6.10
18" TYPE 27 ~ ;ﬁw == 9
Dia. Epaisseur Arbre N°de Caisse Prix ch.
comm. - std
4% %" 08-F462 A-30-SS COMBO 13,300 25 200 $5.55
5" W 78" 08-F512 A-30-SSCOMBO 12,200 25 200 $6.10
6" 78" 08-F602 A-30-SS COMBO 10,200 25 100 $7.95
7w 78" 08-F702 A-30-SSCOMBO 8,600 25 100 $8.55
9" W 74" 08-F902 A-30-SSCOMBO 6,600 25 100  $74.10

Toujours utiliser les meules 6” avec la bride 30-B 017.

V4” SPIN-ON TYPE 275 ot s ﬁg Fe.S.cl

Inox.

Dia. Epaisseur Arbre N°de Grade RPM Pqt Caisse Prix ch.

comm. max. std std
4" Vg %"-11 08-F450 A-30-SS 13,300 20 80 $6.70
5 W %"-11 08-F500 A-30-SS 12,200 20 80 $7.45
4" TYPE27 el E o ?
Epaisseur Arbre N°de Grade Caisse Prix ch.
comm. . std
4" Y % 08-F460  A-30-SS 13,300 25 100 $6.75
5” Yo %" 08-F510 A-30-SS 12200 25 100 $7.45
6” 174 %" 08-F600 A-30-SS 10,200 25 100 $9.50
7 Ya? %" 08-F700  A-30-SS 8600 25 50 $9.95
9” Vo %" 08-F900  A-30-SS 6,600 25 50 $15.45

y
g SINON TYPE28S = o . == @

Inox.

Dia. Epaisseur Arbre N°de Grade RPM Pqt  Caisse Prix ch.

comm. max. std std
4" vy %"-11 08-F451 A-30-SS 13,300 20 80 $7.45
5” 174 %"-11 08-F501 A-30-SS 12,200 20 80 $8.30

Toujours utiliser les meules V4” avec la bride 30-B 017.



W WALTER
- ALUT

W WALTER

%ucun encrassage dans
tous types d’aluminqu)/

[> Meule congue pour couper mais peut
aussi étre utilisée pour des travaux de
meulage léger

[> Coupes rapides et nettes

[> Enlévement rapide de la matiére et
longue durée de vie

[> Coupes rapides et nettes

[> Concue pour couper mais peut aussi
servir a Poccasion pour des travaux de
meulage léger

[> Excellent contréle dans les travaux intensifs

[> Grains abrasifs au carbure de silicium
extrémement dur assurant un
enlévement rapide de la matiére et une
durée de vie prolongée

[> Performance supérieure sur le surfacage
dur et la fonte

ALU™

Meulage et coupes efficaces dans les métaux tendres

Cette meule rectifie avec aisance tous les types d’aluminium et
de métaux non-ferreux a des taux d’enlevement sans précédent.
Le liant spécialement imprégné de cette meule résiste a la charge
méme pour meuler 'aluminium trés mou ou pur. Elle ne contient
pas de cire ni de lubrifiant et ne contamine pas le

matériau a travailler — les surfaces meulées sont donc propres et
prétes pour la soudure sans besoin de nettoyage additionnel.

- ye

18" TYPE 27

métaux n.f

N° de Grade RPM Caisse Prix ch.
comm. . std

Epaisseur Arbre

4% & 08-L452 A-24-ALU 13,300 25 200 65,
5 W 7% 08-L502 A-24-ALU 12200 25 200  $6.75
6" 7% 08-L602 A-24-ALU 10200 25 100  $9.10
7 7% 08-L702 A-24-ALU 8600 25 100  $10.30
9 W % 08-L902 A-24-ALU 6,600 25 100  $14.65
. Q
14" TYPE27 o™\ §L »

N° de Grade Caisse Prix ch.
comm. std

Epaisseur Arbre

4% VB /3 08-L450 A-24-ALU 13,300 25 100 $7.05
5" W %" 08-L500 A-24-ALU 12,200 25 100 $7.95
6" W %" 08-L 600 A-24-ALU 10,200 25 100  $71.40
7w %" 08-L700 A-24-ALU 8,600 25 50 $12.05
9" W %" 08-L900 A-24-ALU 6,600 25 50 $19.50

CONCRETE ™

Coupes et meulage efficaces dans le béton

Cette meule possede des renforcements multiples hautement
résistants pour une sécurité additionnelle dans des applications de
meulage et de coupes ardues. Elle est congue pour un enlevement
rapide du matériau ainsi que pour un meulage et

une coupe douce dans le béton, magonnerie, pierre et matériaux
de construction similaires.

— W o

—_— Béton

18" TYPE 27

N° de
comm.

Grade RPM Caisse
max. std

Prix ch.

Dia. Epaisseur Arbre

4" " I/ 08-D 452 C-24 13,300 25 200 $5.65

5 /% 08-D502 C-24 12,200 25 200 $5.95

7w 7" 08-D702 C-24 8,600 25 100 $8.10
14" TYPE27 oo™ ™\ % v

Béton

Grade RPM Caisse Prix ch.

max. std

N° de
comm.

Epaisseur Arbre

4" %" 08-E450 C-24 13,300 25 100 $6.65
5" W %" 08-E500 C-24 12200 25 100 $7.35
7w %" 08-E700 C-24 8,600 25 50 $10.65
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La meule qui garantit une coupe
et un rainurage rapides et nets

Peut aussi étre utilisée pour
couper la téle

Idéale avec les meuleuses angulaires de faible
puissance

Rectifie facilement les soudures a
rapprochement

Aussi utilisée a 'occasion pour des travaux de
meulage léger, de surfacage et de chanfreinage

Formulée pour les travaux légers de meulage,
découpage et entaillage

PIPEFITTER ™

Rendement inégalé dans les travaux de construction de
canalisations

Cette meule est fabriquée et renforcée expressément pour rectifier
les soudures a rapprochement entre les passes dans les travaux
de construction de canalisations et de fabrication de tuyaux. Elle
ne contient pas de fer, de soufre, ni de chlore (Fe, S, Cl) et ne
contamine pas l'acier inoxydable.

332" TYPE 27

¥/ gm0

Inox.

Caisse Prix ch.

std

Epaisseur Arbre

41" %o 7% 08-N453 A-36PPE 13300 25 200  $5.30
5 Y 7% 08-N503 A-36PPE 12200 25 200  $5.75
6" Y’ 7% 08-N603 A-36PPE 10200 25 100  $7.10
7 W 7% 08-N703 A-36PPE 8600 25 100  $7.85

R é{ B re-s-c: .
18" TYPE 27 g %

—_—

Grade RPM Pqt Caisse
max. std 0]

N° de
comm.

Prix ch.

Epaisseur Arbre

475" " 74" 08-N452 A-36PIPE 13,300 25 200 $5.30
5 W %" 08-N502 A-36PIPE 12200 25 200 $5.75
6” Y %" 08-N602 A-24PIPE 10,200 25 100 $7.10
77 8" %" 08-N 702 A-24 PIPE 8,600 25 100 $8.05
éﬂ ’A Fe-S-Cl y

5432” TYPE 27 o™\ 9

—— Acier  Inox.

N° de Grade Caisse Prix ch.
comm. std

Epaisseur Arbre

475" Yo" %" 08-N 454 A-36 PIPE 13,300 25 200 $5.30
5" %" %" 08-N 504 A-36 PIPE 12,200 25 200 $5.75
6" %" %" 08-N 604 A-20PIPE 10,200 25 100 $8.05
7 Y %" 08-N 704 A-20 PIPE 8,600 25 100 $9.20
9" %" %" 08-N 904 A-20 PIPE 6,600 25 100 $13.40
TYPE 275 éﬂ/ zn 00
™ ) — % ;
SPIN-ON 7 _v <0.1% Acier  Inox.
Epaisseur Arbre N de Grade RPM Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. std std
5” Ya2” %”"-11 08-N 533 A-36-PIPE 12,200 25 200 $5.65
6” ¥52” 5%”"-11 08-N 633 A-36-PIPE 10,200 25 100 $6.95
6” 52" %”"-11" 08-N 634 A-20 PIPE 10,200 25 100 $7.95

Toujours utiliser avec la bride 30-B 017, voir page 159.



MEULES A BOISSEAU HP '°

La meule a boisseau HP de Walter est grandement utilisée pour
les travaux de meulage grossiers ou d’ébarbage dans le béton

et I'acier. Elle comporte un moyeu en acier profondément ancré
garantissant une sécurité maximale et une durée de vie supérieure.
Le moyeu de 58”11 en facilite le montage.

<
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-
TYPE 11 “ E g?

Grain N° de RPM Pqt Caisse  Prix ch.
comm. max. std std [> Trés longue durée de vie pour le
4" %'-11  A-16 12-A 004 9,100 1 10 $32.90 meulage difficile
5” %11 A-16 12-A005 7,260 1 10 $39.75
6” %11 A-16 12-A006 6,050 1 10 $53.05

@
TYPE 11 ':‘ Concrete

Dia. Arbre Grain N° de RPM Pqt Caisse  Prix ch.
comm. max. std std ) , 3
" e > Pour le meulage grossier du béton, pierre,
4 A-11 C-16 12-8004 9,100 1 10 $37.05 métaux non-ferreux et fonte trés dure
5” %11 C-16 12-B 005 7,260 1 10 $44.00 . i
6 5%'-11  C-16 12-B006 6,050 1 10 $59.40 > Meulage extrémement rapide

MEULES CONIQUES
ET CYLINDRIQUES

Largement utilisées dans les fonderies, aciéries et ateliers de fabri-
cation pour enlever les matiéres denses dans des endroits difficiles
d’acces. Elles sont munies d’'un moyeu fileté qui permet de les

monter directement sur la meuleuse.

Acier  Inox.

Grain Pqt Caisse Prix ch.

std std
» 16 1% 2% 3% -24 ZA16  12-C101 24,200 1 10 $19.65
16 1% 3" %”-11 ZA16  12-C111 24,200 1 10 $19.65
16 27 3 5%”-11 ZA16  12-C121 18,100 1 10 $23.85

=17 1% 3" %”-11 ZA16  12-C401 24,200 1 10 $20.00
17 20 & %”-11 ZA16 12-C421 18,100 1 10  $22.75

w8 17 2 %-24 ZA6  12-C301 36200 1 10 $1535
18 1% 2% %-24 ZA20 12-C302 24200 1 10 $16.25 - Pourle meulage, fagonnage, netioyage,
18 1% 3" %' -11 ZA16 12-C311 24200 1 10  $17.50 rectification et ébarbage des surfaces a
18 2 3 %' -11 ZA16  12-C321 18,100 1 10 $18.30 courbures intérieure ou extérieure

m 18R 1% 3 5% -11 ZAI6 12-C201 24200 1 10  $19.90 > EZLZ':’";"ZZ rapide de la matiere, longue
18R 1% 21" %'-24 ZA20 12-C202 24200 1 10  $21.70
18R 2" 3" %"-11 ZA16 12-C211 18100 1 10  $2385
18R 3" 4 %"-11 ZA6 12-C221 12100 1 10  $44.50

walter.com 59



MEULES MONTEES

outil idéal pour ajuster, faconner et agrandir

Ces nouvelles meules montées sont idéales pour les travaux

de finition dans des espaces réduits. Cette gamme polyvalente
est composée de meules montées fabriquées a partir de grains
abrasifs de la meilleure qualité. Elles sont parfaitement équilibrées
pour éliminer la vibration.
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Gris bleu pour I'acier doux et Ia fonte
Orange pour l'acier a outil et a haute résistance

Liant a base de résine pour I'acier inoxydable

i i 1 1 1 1
A1 A-3 A-4 A-5 A-11 A-12 A-21 A-25
| | 1 1 |
A-32 A-36 A-38 B-52  B-111 B-121  W-160, 179, w177 215,
A-37 189,197,204, 217,225,236
205, 208,
Gris bleu X‘ Acler ﬁ

N° de comm. Grain RPM Caisse  Prix ch.

max.* std
A-1 % 2% 12-D002 A36 19,800 1 10 $10.75

A-3 1”7 2% W 12-D 012 A36 16,100 1 10 $10.75
Pour les travaux d’ajustement, de fagonnage, A4 1V 1% W 12-D017 A36 30500 1 10  $4.95
d’agrandissement de trous et de finition A-5 3yn 11" " 12-D022 A36 45000 1 10 $7.10
effectués dans des espaces réduits A R 2 7% 12-D032 A36 19,800 1 10  $9.40
S’adaptent aux meuleuses a matrices, A-12 "ag" AW W 12-D037 A36 48,000 1 10 $7.70
meuleuses a pointes, machines a arbre A1 1 1” 5 12-D 057 A36 34,500 1 10 $6.70
flexible, etc. A-25 17 1”7 178 12-D 077 A36 35,600 1 10 $7.70
Elles vous offrent un enlévement plus rapide A-32 1 ) % Va 12-D0%2  A36 38200 1 10 $5.80
ET sont plus durables A-36 1% 3% Va 12-D 102 A36 23,500 1 10 $5.80
A-37 1V W Vs 12-D 117 A36 30,560 1 10 $5.80
A-38 17 1” Va” 12-D 122 A36 34,500 1 10 $5.80
B-52 %" E7% 8" 12-D 232 A36 45370 1 10 $5.80
B-52 %’ E7% 7% 12-D 242 A36 45370 1 10 $5.80
B-121 w’ %" 8" 12-D 272 A36 45370 1 10 $5.30
W-160 4" /% %" 12-D 562 A36 81,370 1 10 $5.30
W-177 3" 3% 8" 12-D 572 A36 33,750 1 10 $5.20
W-179 3~ 1% W 12-D 592 A36 45750 1 10 $5.20
W-189 14" 2" 7% 12-D 652 A36 24,000 1 10 $5.30
W-197 %" 2" 7% 12-D 677 A36 21,000 1 10 $4.55
W-204 34" 3% Vs 12-D 712 A36 42,750 1 10 $4.70
W-205 34" 1” Vs 12-D 722 A36 34,500 1 10 $4.70
W-208 34” 2" Vs 12-D 732 A36 18,750 1 10 $5.05
W-215 17 8" 8" 12-D 752 A36 38,200 1 10 $4.55
W-217 17 3" 7% 12-D 782 A36 38,200 1 10 $4.35
W-220 1” 1”7 178 12-D 797 A36 25500 1 10 $4.35
W-222 1” 2" Vs 12-D 807 A36 15900 1 10 $6.90
W-225 1V 7% 12-D 822 A36 30,560 1 10 $6.90
W-236 11" W Vs 12-D 842 A36 25470 1 10 $7.00
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LWL
Orange Acier a outl

N° de comm. Grain RPM Caisse Prix ch.

max.* std
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Al W 2% W 12-D001  A60 19,800 1 10  $10.75
A3 17 2% W 12-D011  A60 16,100 1 10  $10.75
A4 1% 1w W 12-D016  A60 30,500 1 10  $4.95
A5 W 1w W 12-D021  A60 45000 1 10  $7.10
A1l TR 2 74 12-D031  A60 19,800 1 10  $9.40
A12 e 1 W 12-D036 A60 48,000 1 10  $7.70
A2 171 % 12-D056 A60 34,500 1 10  $6.70
A5 171 74 12-D076 A60 35600 1 10  $7.70
A32 17 % W 12-D091  A60 38200 1 10  $5.80
A36 1% % W 12-D101  A60 23500 1 10  $5.80
A37 1% W W 12-D116  A60 30,560 1 10  $5.80
A38 17 17 A 12-D121  A60 34500 1 10  $5.80
B-52 % W W 12-D231  A60 45370 1 10  $5.80
B-52 % W W 12-D241  A60 45370 1 10  $5.80
B-111 A  ae” W 12-D261 A60 33750 1 10  $5.30
B-121 W W 12-D271  A60 45370 1 10  $5.30 - )
W-160 % % W 12-D561 A60 81,370 1 10  $5.30 Accessoires ]—
W-177 % % W 12-D571  A60 33750 1 10  $5.20 Pierres d’apprét
W-179 %" 1 W 12-D591  A60 45,750 1 10 $5.20 Dimensions Ne de Pqt Caisse Prix
W-189 1%* 2 1 12-D651 AB0 24000 1 10  $5.30 comm. std std  ch.
W-197 %" 27 174 12-D676  A60 21,000 1 10 $4.55 1”X1” X 6” ’ 12-D9001 10 $8.00
W-204 % % W 12-D711  A60 42750 1 10 $4.70 I
W-205 % 17 74 12-D721  A60 34500 1 10  $4.70 17x1 “’12-0 911 10 $9.80
W-208 % 2’ A 12-D731  A60 18750 1 10  $5.05
w-215 17 W W 12-D751  A60 38200 1 10  $4.55
w-217 17 % W 12-D781 A60 38200 1 10  $4.35
w-220 1 17 174 12-D796 A60 25500 1 10  $4.35
w-222 1* 2” 4 12-D806 A60 15900 1 10  $6.90
W-225 1% W W 12-D821  A60 30560 1 10  $6.90
w-236 1% % W 12-D841 AB0 25470 1 10  $7.00
%,
Liant a base de résine Inox.

N° de comm. Grain Caisse Prix ch.

max.*

A1 %" 2% W 12-D003  A36 19,800 1 10  $10.75
A3 1 2% W 12-D013  A36 16,100 1 10  $11.65
A4 1 1 W 12-D018  A36 30,500 1 10 $5.95
A5 % 1% W 12-D023  A36 45,000 1 10 $7.70
A1l 2" 1% 12-D033  A36 19,800 1 10  $10.60
A12 et 1V W 12-D038  A36 48,000 1 10 $8.50
A1 1 17 173 12-D058  A36 34,500 1 10 $7.40
A-25 17 1” %" 12-D078  A36 35600 1 10 $8.35
A37 1w W 178 12-D118  A36 30,560 1 10 $5.80
A-38 17 17 7% 12-D123  A36 34,500 1 10 $5.80
B-52 %" W 1% 12-D243  A36 45370 1 10 $5.80
B-121 %" A" %" 12-D273 A36 45370 1 10 $5.30
W-160 4 W %" 12-D563  A36 81,370 1 10 $5.30
W-179 %" 1 W 12-D593  A36 45750 1 10 $5.80
W-189 15" 2" 174 12-D653  A36 24,000 1 10 $5.30
W-197 %" 2" 7% 12-D678  A36 21,000 1 10 $4.55
W-204 % %" 1% 12-D713  A36 42,750 1 10 $4.70
W-205 34" 17 1% 12-D723 A36 34,500 1 10 $5.20
W-208 34" 2" 173 12-D733  A36 18,750 1 10 $5.05
W-217 17 Y 174 12-D783  A36 38,200 1 10 $4.75
W-220 1” 17 174 12-D798  A36 25,500 1 10 $4.70
W-222 1” 27 7% 12-D808  A36 15900 1 10 $6.90
W-236 175" A" 128 12-D843  A36 25470 1 10 $7.00

*Le RPM maximum indiqué est valide pour un arbre libre de %5”.

Vel
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('-'; MEULES A RECTIFIER POUR

< MEULEUSES D’ETABLI (BencH)

> > Pour divers travaux de meulage avec des meuleuses d’établi et sur pied  WALTER
g > Munies d’une douille de réduction s’adaptant aux arbres 1”,%4”, %4” et V5” %

o w s
'. Ot

TYPE1 I ?’! 9
Acier

Epaisseur Arbre N de Grade RPM Pqt Caisse Prix
comm. max. std std

36 grossier 1 $32.70
6” 3% 1” 12-E325 46 moyen 4,100 1 1 $32.70
6” 74 1” 12-E 328 80 fin 4,100 1 1 $32.70
6” 1” 1” 12-E 344 36 grossier 4,100 1 1 $38.55
6” 1” 1” 12-E 345 46 moyen 4,100 1 1 $38.55
6” 1” 1” 12-E 348 80 fin 4,100 1 1 $38.55
7" 1” 1” 12-E 444 36 grossier 3,600 1 1 $48.20
7 1” 1” 12-E 447 60 fin 3,600 1 1 $48.20
7 1% 1” 12-E 454 36 grossier 3,600 1 1 $55.65
7 1W 1” 12-E 457 60 fin 3,600 1 1 $55.65
8” /% 17 12-E 533 24 grossier 3,600 1 1 $56.75
8” Vi 17 12-E 537 60 fin 3,600 1 1 $56.75
8” 1” 1” 12-E 543 24 grossier 3,600 1 1 $57.90
8” 17 17 12-E545 46 moyen 3,600 1 1 $57.90
8” 1” 1” 12-E 547 60 fin 3,600 1 1 $57.90
8” 1V 1” 12-E 553 24 grossier 3,600 1 1 $69.60
8” 1% 17 12-E 557 60 fin 3,600 1 1 $71.75
10" 17 1” 12-E 643 24 grossier 2,500 1 1 $84.60
10" 17 1” 12-E647 60 fin 2,500 1 1 $84.60
107 1w 1” 12-E653 24 grossier 2,500 1 1 $98.55
107 1W 17 12-E657 60 fin 2,500 1 1 $98.55
TYPE 1 N T ?ﬂ p
. Garbure Accessoires
i Epaisseur Arbre N°de Grade Caisse Prix
s std Douilles de réduction N°e de comm. Prix
6” 78 17 12-E329 80 fin 4,100 1 1 $40.45
77 1” 1” 12-E 449 80 fin 3,600 1 1 $62.10 Jeu, larg. 34", de 1" a%”, %" et %»”  12-E 006 $3.20
7 1% 17 12-E459 80 fin 3,600 1 1 $68.50 Jeu, larg. 17, de 17 a%”, %" et'%”  12-E 007 $3.20
8” " 17 12-E539 80 fin 3,600 1 1 $71.75 Paire de douilles uniques de 1”7 a7%” 12-E008  $3.50
8” 1” 17 12-E549 80 fin 3,600 1 1 $78.15
” 1,7 ” | "
8 1 ! 12:£559 80 f!n 3,600 ! ! $67.80 Décrasse-meule N° de comm. Prix
10 1 1 12-E649 80 fin 2,500 1 1 $113.55 Type standard . 19-E 001 $56.20
Gros travaux 12-E 002 $80.55
Roues de rechange N°e de comm. Prix
Ensemble pour 12-E 001 12-E 004 $6.00
Ensemble pour 12-E 002 12-E 005 $13.70
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RECTIFICATION Jableau de sélection de disques
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Rectification légére Rectification normale

ENDURO-FLEX™
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TAUX D’ENLEVEMENT

I

@ Acier @ Acier inoxydable @ Aluminium @ Calamine

Enlevez les soudures et finissez les surfaces en une étape; ENDURO-FLEX vous aide a économiser

du temps et de l'argent. Si le surplomb des feuillets est usé jusqu’au soutien, il suffit de les tailler jusqu’au
soutien ECO-TRIM pour restaurer le rendement supérieur de votre disque. Soyez novateur. Soyez
efficace. Choisissez ENDURO-FLEX et ENDURO-FLEX STAINLESS avec soutien ECO-TRIM.

Nouveau disque Aprés 35 min.*

* Basé sur une moyenne d’enlevement de la
matiére de I'acier.

Aprés 100 min.*



LA PRODUCTIV

PAR DISQU

LA PLUS ELEVEE
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ENDURO-FLEX \
TEST COMPARATIF ENTRE DISQUES A FEUILLETS DE 5 PO., GRAIN 40

Quantité totale de grammes enlevés dans ’acier

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800

\ \ \ \ \ \
Nouveau ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Enduro-Flex DUREE DE VIE: 105 MIN. 2717 gr.

Eco-Trim | | | — |

Marque A ‘ | DUREE DF VIE: 40 MII‘W. 1061gr
Marque B DUREE DE VIE: 40 MIN. 1013gr.
Marque C ‘ DUEEE DE VIE: Lm MIN. 951gr.
Marque D | | DUREE Dé VIE: 35 MII“I. 833gr.

Marque E ‘ DUHII'EE DE VIE: 3‘2 MIN. 715gr.

Marque F ; DUREIE DE VIE: 25 MIN. 700gr.

Marque G } : DUREE m% VIE: 24 Mllw:l. 6859r.

Marque H DUREE DE VIE: 25 MIN. 662 gr.

Marque | - DUREE DE VIE: 20 MIN, 5474r.

Marque J | DUREE DE VIE: 20 MIN. 494gr.

Marque K ‘ DUREE DE VIE: 15 MIN. 90gr.

Marque L IDUREE DE V:IE: 20 MIN. 383 gr.
Marque M ‘DURI'EE DE vu‘z: 20 MIN. 369 gr.

walter.com 65



ENDURO-FLEX "™

La productivité par disque la plus élevee de l'industrie

Notre disque de finition en une étape permet non seulement

de relever les défis quotidiens de l'industrie de fabrication et de
finition du métal, mais il permet également de les surpasser. Lors
de tests comparatifs, ENDURO-FLEX a surclassé la concurrence,
établissant la norme en matiere de durabilité et d’enlevement de
la matiere. Si le surplomb des feuillets est usé jusqu’au soutien,

il suffit de les tailler jusqu’au soutien ECO-TRIM pour restaurer le
rendement supérieur de votre disque.
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Soutien

A O ~
SPIN-ON TYPE 275 === ‘=== m ()

P S Acier  Inox.
Dia. Arbre Grain N°de RPM Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. std std
415" %"-11 40  06-B 454 13,300 10 40 $14.00
4% %"-11 60 06-B 456 13,300 10 40 $14.00
4% %"-11 80 06-B 458 13,300 10 40 $14.00
4" %”"-11 120  06-B 462 13,300 10 40 $14.00
5” %11 40 06-B 504 12,200 10 40 $16.40
5” %"-11 60 06-B 506 12,200 10 40 $16.40
5” %"-11 80  06-B 508 12,200 10 40 $16.40
5” %"-11 120 06-B 512 12,200 10 40 $16.40
SOL’lﬁen E-CO'Trim; plus facile a tailler 6” 55”11 40 06-B 604 10,200 10 40 $20.20
et écologique 6” %’-11 60 06-B606 10,200 10 40 $20.30
Enleve les soudures et finit les surfaces 6” %"-11 80  06-B 608 10,200 10 40 $20.30
en une seule étape 6” %"-11 120  06-B 612 10,200 10 40 $20.30
Taillage plus sécuritaire et plus précis Toujours utiliser avec la bride 30-B 017.
Meulage silencieux et sans vibration % @ ‘
’:\ —/‘—
Léger TYPE 27 === — == Ader nox,
AUGMENTEZ VOTRE Dia. Arbre Grain  N°de RPM Pqt Caisse Prix ch.
A comm. max. std std
M(T)//‘/lng 1275?&_:5\'//5%/15/]%7[-[\74?# 4% R 40 15-R454 13,300 10 40 $14.55
ENDURO-FZEX TURBO ET LA 4% %" 60 15-R 456 13,300 10 40 $14.55
Voir page 143: 4" R 120 15-R 462 13,300 10 40 $14.55
5” %" 40 15-R 504 12,200 10 40 $17.05
= 5" /s 60  15-R 506 12,200 10 40 $17.05
"% 5" " 80  15-R508 12,200 10 40 $17.05
. } 5” 7w 120 15-R 512 12,200 10 40 $17.05
E‘i 6" /s 40  15-R 604 10,200 10 40 $20.20
6" " 60  15-R 606 10,200 10 40 $20.30
m 6” /% 80 15-R608 10,200 10 40 $20.30
www.watter.com 6” % 120 15-R612 10,200 10 40 $20.30
f Accessoire 7" 7w 40 15-R 704 8,600 10 40 $29.25
m‘«"‘- 7 7w 60 15-R 706 8,600 10 40 $29.25
ENDURO-FLEX Outil de taillage o g 7 7% 80 15-R 708 8,600 10 40 $29.25
N° de comm.: 06-B 901- 51050 @80 00| 7+ 7 10 15R712 8600 10 40 $29.25
\_.a"

Toujours utiliser avec la bride 30-B 017.



ENDURO-FLEX " STAINLESS

Finition constante sans décoloration

Que vous travailliez 'acier inoxydable, I'aluminium ou

n’importe quel autre alliage, le disque a feuillets ENDURO-FLEX
remplacera les meules a rectifier et les disques a sabler en plus de
fournir des économies exceptionnelles, une productivité plus élevée
et une finition de surfaces plus constante.
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/ﬁﬁtion constante sans
decoloratiy

Soutien
ECO-TRIM

p— Fe-S-Cl @

SPIN-ON TYPE 27S 0 <(.1% T
Arbre Grain N°de Prix ch.
comm.
4 %" %"-11 40 06-F 454 13,300 10 40 $15.15 [> Sécuritaire pour I’environnement
4 %" %'-11 60 06-F456 13,300 10 40 $15.15 [> Rendement supérieur sur tous les
4" %"-11 80 06-F 458 13,300 10 40 $15.15 meétaux sensibles a la chaleur
4" %"-11 120 06-F 462 13,300 10 40 $15.15 [> Ne s’encrassera pas et ne glacera pas;
5 %11 40 06-F504 12200 10 40 $17.85 surpassera n’importe quel autre disque
5 %-11 60 06-F506 12200 10 40 $17.85 sur Paluminium
5” %'—11 80 06-F508 12200 10 40 $17.85 > Les coupes les plus froides sur I’acier
5" %'-11 120 06-F512 12200 10 40 $17.85 inoxydable
[> Les coupes les plus rapides sur

6” %"-11 40 06-F 604 10,200 10 40 $22.55 Paluminium
6” %"-11 60 06-F 606 10,200 10 40 $22.55
6” %"-11 80 06-F 608 10,200 10 40 $22.55
6” %"-11 120 06-F 612 10,200 10 40 $22.55

Toujours utiliser avec la bride 30-B 017.

e o

TYPE2? == == I <0.1% [T
Arbre Grain N° de Caisse Prix ch.

comm. std

4" %" 40 15-Q 454 13,300 10 40 $15.80
4" %" 60 15-Q 456 13,300 10 40 $15.80
41 %" 80 15-Q 458 13,300 10 40 $15.80
4" %" 120 15-Q 462 13,300 10 40 $15.80
5” 7%’ 40 15-Q 504 12,200 10 40 $18.55
5” %" 60 15-Q 506 12,200 10 40 $18.55
5” %" 80 15-Q 508 12,200 10 40 $18.55
5” 8" 120 15-Q 512 12,200 10 40 $18.55
7 78" 40 15-Q 704 8,600 10 40 $33.20
7’ %" 60 15-Q 706 8,600 10 40 $33.20
7 8" 80 15-Q 708 8,600 10 40 $32.20
7 " 120 15-Q 712 8,600 10 40 $32.20

Toujours utiliser avec la bride 30-B 017.
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LA PRODUCTIVITE

PAR DISQUE
LA PLUS ELEVEE
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ENDURO-FLEX TURBO

Tests comparatifs entre disques a feuillets de 5 po.

Quantité de grammes enlevés dans I’acier (gr./min.)

1 ‘8 2‘0 2‘2 2‘4 2‘6 2‘8 30 32

ENDURO-FLEX TURBO 30
\ \ | | | |
Marque G ‘ 28,5

Marque F ! 28
Marque | ! 27,4
Marque H ‘ 26,5
Marque A 26,5
Marque K ‘ 26
Marque B ‘ 25,3
Marque J ‘ 24,7

‘ 3,8

3,8

Marque D

N N

Marque C
Marque E : 22,3
Marque L ‘ 19,2
Marque M | 18,5




ENDURO-FLEX TURBO ™

Le disque a feuillets le plus rapide sur le marché

Walter a poussé son Enduro-Flex Turbo a fond! Ce disque offre
I'enlevement le plus rapide des soudures, des rebords et autres
applications.

ENDURO-FLEX Turbo permet un enlevement extrémement
rapide grace a un mélange unique de grains a auto-affitage de
grande densité. Sa technologie Cyclone intégrée et sa configu-
ration de feuillets de conception inédite lui permet d’offrir un taux
d’enlevement d’un grain 36 avec le fini d’un grain 60.
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[> Technologie CycloneMc Pouvez-vous vous permettre de ne pas essayer le disque a

[> Configuration de feuillets de conception feuillets ENDURO-FLEX Turbo?

inédite pour une coupe ultra rapide
" bivos & tovaitor e rotde. ﬂ's hautiaux denevement o
[> Economies garanties! I Industl‘le, jusqu d 50 g/mln (7//

AUGMENTEZ VOTRE
TAUX D’ENLEVEMENT D’AU ‘ AR 9
ENDURO-FLEX TURBO ET LA Dia. Arbre Grade N° de RPM Pqt  Caisse  Prix ch.
NOUVELLE PRO 5 0U BIG 6! comm. max. std  std
Voir page 148. 414" 58"-11 36/60 06-A 452 13,300 10 40 $11.80
. 5” 5%"-11 36/60 06-A 502 12,000 10 40 $13.85
'u ﬁ v 6” 3%"-11 36/60 06-A 602 10,200 10 40 $18.60

—— " N—
TYPE 27 2=

5550

i Toujours utiliser avec la bride 30-B 017.
= o
=N

Acier Inox.

Dia. Arbre Grade N° de RPM Pqt Caisse  Prix ch.

comm. max. std std
Nouveau 4 4" w 36/60 06-A 462 13,300 10 40 $11.80
Nouveau 5” 7" 36/60 06-A 512 12,200 10 40 $13.85
7" /% 36/60 06-A 712 8,600 10 40 $22.00

Toujours utiliser avec la bride 30-B 017.
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Feuillets de sablage
>

>
>

DISQUES DE FINITION
ENDURO-FLEX " «2 EN 1 »

Finition en une étape

Le disque a feuillets ENDURO-FLEX «2 en 1» enlevera les
soudures TIG et finira la surface en une seule étape, réduisant
substantiellement vos colts de finition. Changer d’'un disque a
sabler a un disque non-tissé pour la rectification de soudures
et la finition de surfaces est maintenant chose du passé.

Durable

Concu pour rectifier les soudures TIG, arrondir les coins, rectifier
et enlever les imperfections de surface, I'oxydation, la décoloration,
etc. Un disque ENDURO-FLEX «2 en 1 » fera le méme travail que
20 disques traditionnels tout en procurant une finition lisse et con-

stante.

SPIN-ON TYPE 27S ZZ= S~ Ader oK.

Dia. Arbre N° de RPM RPM Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. Optimal std std

4%  %-11 15-1453 13,300 4,000106,000 10 40 $16.80

5” %'—11 15-1503 12,200 4,0001t06,000 10 40 $19.95

ENDURO-FLEX " «2 EN 1» TURBO

Le disque de finition le plus polyvalent et le plus rapide
sur le marché

Il ’a jamais été aussi facile d’obtenir la finition idéale. Avec le nou-
veau disque Enduro-Flex'° «2 en 1» TURBQO, vous tirerez profit
d’'une plus grande rapidité d’enlevement et obtiendrez

le fini que vous voulez en moins d’étapes. Congu pour l'acier,
I'acier inoxydable et I'aluminium, le disque Enduro-Flex'©

«2 en 1» TURBO vous offre un nombre de possibilités sans égal.
Ce disque a feuillet est offert en format 4-1/2" et 5”. Intégrant

la technologie Cyclone™® de Wallter et la haute technologie
BLENDEX"®, le disque produit une finition bien lisse, et sa durée de
vie est tout simplement inégalée.

Feuillets BLENDEX

[> Permettent a Popérateur d’obtenir
une finition conforme aux normes
alimentaires

Enduit spécial générant

moins de chaleur

Ne s’encrasse pas

[> Matériau non-tissé, ne tachera
pas et ne contaminera pas la
piece a travailler

Taux d’enlévement
élevé

[> Résistants a la déchirure pour
une plus longue durée de vie

= 00¢@

" S Acier  Inox. metaux ot
N° de RPM Caisse  Prix ch.
comm. . opimal std
4%  %%"-11 15-1451 13,300 4,000 a 6,000 10 40 $16.80
5” %"-11 15-1501 12,200 4,000 a 6,000 10 40 $19.95

Toujours utiliser avec la bride 30-B 017.



FLEXCUT™

Meule flexible ultra performante

La meilleure meule a rectifier flexible sur le marché depuis
25 ans, spécialement formulée pour offrir un rendement
Supérieur dans tous les métaux ferreux et non-ferreux.

eSCI

TYPE 29 e s el <0.1% [T

Dia. Arbre Grain N° de Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. 0] 0]
3” 3" A-36-X-FLEX 15-L 303* 20,400 25 200 $6.85

3 %"  A-60-X-FLEX 15-L306* 20,400 25 200 $6.85

Fe-S-Cl 9@

SPIN-ON " — 7 = <0.1% TNV metaux nf
Dia. Arbre Grain N° de RPM Pgt Caisse Prix ch.
comm. max. std std

4% %11 A-36-X-FLEX  15-L 453 13,300 25 200 $8.15
4"  %"-11 A-60-X-FLEX  15-L456 13,300 25 200 $8.15
4%"  %"-11 A-100-X-FLEX 15-L460 13,300 25 200 $8.15

5” % -11 A-36-X-FLEX  15-L503 12,200 25 200 $8.75
5” %"-11 A-60-X-FLEX ~ 15-L506 12,200 25 200 $8.75
5" %’-11 A-100-X-FLEX 15-L510 12,200 25 200 $8.75

6” %"-11 A-24-X-FLEX  15-L602 10,200 25 200 $11.25
6” % -11 A-36-X-FLEX  15-L603 10,200 25 200 $11.25

6” %"-11 A-60-X-FLEX 15-L 606 10,200 25 200 $11.25
5% bt
TYPE 29 e N XN <0.1% Ader 0K et

Arbre Grain i Prix ch.

7 %" A-24-X-FLEX 15-L 702 8,600 25 100 $11.70
7 %’ A-36-X-FLEX 15-L 703 8,600 25 100 $11.70
7 %" A-60-X-FLEX 15-L 706 8,600 25 100 $11.70
7 %" A-100-X-FLEX ~ 15-L 710 8,600 25 100 $11.70

Fe- S CI e
TYPE 29 - %, AC‘ef INOX.  métaux n.f

Dia. Arbre  Grain N° de RPM Pqt Caise Prix ch.
comm. max. std std

4" " A-36-X-FLEX  15-L 463 13,300 25 200 $8.15

5 p A-36-X-FLEX  15-L 513 12,200 25 200 $8.75

5 A-60-X-FLEX  15-L 516 12,200 25 200 $8.75

*Utiliser avec arbre 1/4” 11-L 007.
Toujours utiliser les meules SPIN-ON avec la bride 30-B 017.

W WALTER
~ EEEXCHTS

La surface a losanges
Diamond-Cut“® et la formule
optimisée offrent:

Plus de flexibilité

Une meilleure maniabilité sur les
surfaces planes et courbées

Un meulage plus froid

Un enlévement de matiére accru de
P’acier, de Paluminium et de P’acier
inoxydable

www.walter.com
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FLEXCUT " MILL SCALE

Enlévement sans tracas de la calamine

Vos problemes d’élimination de la calamine sont maintenant
résolus grace a la FLEXCUT MILL SCALE. Plus d’encrassement,
simplement I'élimination facile de la calamine, laissant une surface
propre et uniforme.

Dans l'industrie, la mince couche d’oxyde de fer qui recouvre la
surface de la t6le, des feuilles et des profils d’acier laminés a chaud
est connue sous le nom de calamine ou écaille de laminage. Elle
est difficile a enlever, car la plupart des abrasifs s’encrasseront. La
fine poussiere produite par le meulage se dépose entre les grains
abrasifs et obstrue la meule.

Gréce au mélange unique de particules abrasives friables et
hautement raffinées de Walter combiné au motif de coupe diamant
exclusif, la meule FLEXCUT MILL SCALE s’ajuste

par elle-méme.

Fe-S-Cl

;5
$pin-on TYPE29S e <0.1%

Al
Calamine mé{ﬁufnm

Arbre  N°de Grade RPM Pqt Caisse Prix ch.

comm. max. std
474" "-11  15-L 843 A-36-FLEX 13,300 25 200 $8.05
5" %”"-11 15-L 853 A-36-FLEX 12,200 25 200 $8.75
6" %”"-11 15-L 863 A-36-FLEX 10,200 25 100 $11.15

Toujours utiliser avec la bride 30-B 017.

Fe-S-Cl

TYPE 29 —— <0.1%

Dia. Arbre  N°de RPM Pqt Caisse
comm. std std

Al
Calamine mé{ﬁufnm

Prix ch.

W WALTER
e itlhtiﬁ'gi‘;

L2 W'HLTI_E'_F_!
- [N eI et
W waLTER r

~ TR ;!

Mélange unique d’abrasifs hautement
raffinés permettant I’élimination rapide
de la calamine, sans encrassement
Motif de coupe diamant exclusif qui
empéche P’encrassement

Extrémement efficace pour les plaques
trés rouillées, aluminium et le métal
galvanisé

Ne contient pas de fer — ne contaminera
donc pas I'aluminium

> Coupes froides
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SABLAGE Tableau de sélection de meules

Sablage léger

Sablage normal

|
COOLCUT XX

s 222200 = ?:
R 1]
< |
) TOPCUT™ |
r@% B o o = >
: C e————
=2 |
cooLcuT* | : i
 — | (5
|

[

@ Acier @ Acier inoxydable @ Aluminium

Nouvel emballage de 50 disques (2 x 25) :

[> Meilleure préservation des disques a sabler
gréce a son contréle de I’humidité
[> Emballés sous film plastique en paquet de 25

pour que les disques conservent parfaitement
leur forme

NOUVEAU-

Emballage exclusif!

TOPCUT"™ET COOLCUT XX"™50
PAQUET DE 50

Un emballage bien pensé

Les disques TOPCUTMC ET COOLCUT XXMC sont aussi
offerts dans un élégant emballage a humidité contrélée
de 50 disques, congu pour que les disques a sabler
demeurent en parfaite condition jusqu’'a ce qu'ils soient
utilisés et puissent fournir leur meilleure performance.
Puisque les disques a sabler TOPCUTMC ont la plus
grande longévité de l'industrie, cet emballage a été
congu pour durer aussi longtemps gu’ils sont en votre
possession !



COOLCUT XX™

Disques a sabler avec technologie Cyclone"®

COOLCUT XX est composé d’'un mélange exclusif de grains abra-
sifs, d’'un agglomérant et d’agents de refroidissement ce qui lui
permet de rectifier et de finir plus de pieces et d’établir de nou-
velles normes de productivité

39V18vs

[> Enléve plus de matériel en moins de temps /éle‘ Ve 90 % p Ius de matériel
méme gr comparaison avec les meules ép ' qu ’a Upal‘ a Vag/

rectifier

[> Procure un fini de surface identique, disque % @ @ @

aprés disque Acier  Inox. metauxﬂf

> Les agents de refroidissement assurent des ia. Grain  N°de Pqt Caisse Prix ch.
coupes a chaleur réduite afin de prévenir la comm. std std
surcfrauffe‘et la déformation ’ , 415" 7% 24 15-X 452 25 250 $2.80
> L’e _dlsque a ;apler de 7” est pr:efcirme pour 415" 7% 36 15-X 453 25 250 $2.50
S e S K K W s m m sw
maximal avec Ia pié(,:e 4 %" 60 15-X 456 25 250 $2.30
) X ) . 414 %" 80 15-X 458 25 250 $2.30
[> 6 fois plus d’enlévement qu’un disque a 415" 175 100 15-X 460 25 250 $2.30
sabler standard 4w % 120 15-X462 25 250 $2.30
> sc:l;ll;e)f szt afz;sa;:gls rapidement qu’un disque a 5 7% o4 15-X 502 25 250 $3.25
5” %" 36 15-X 503 25 250 $2.75
*Utilisez le soutien Turbo pour une 5" %’ 50 15-X 505 25 250 $2.60
performance maximale (voir page 78) 5 K 60  15-X 506 25 250 $2.60
5” 7" 80 15-X 508 25 250 $2.45
5” 7" 100 15-X 510 25 250 $2.45
5” /% 120 15-X 512 25 250 $2.45
6” 7" 24 15-X 602 25 250 $5.30
6” 7" 36 15-X 603 25 250 $4.20
6” /% 50 15-X 605 25 250 $3.85
6” %" 60 15-X 606 25 250 $3.85
6” %" 80 15-X 608 25 250 $3.85
6” 7" 100 15-X 610 25 250 $3.80
6 %' 120 15X612 25 250 $3.80 /
7 %" 24 15-X 702 25 250 $7.25
7 %" 36 15-X 703 25 250 $5.25 /
7 %" 50 15-X 705 25 250 $4.75 /
7 7" 60 15-X 706 25 250 $4.75 /
7 7" 80 15-X 708 25 250 $4.75
7 %" 100 15-X 710 25 250 $4.75 /
7 /% 120 15-X 712 25 250 $4.75

N 0 UVEA& COOLCUT XX " PAQUET DE 50

\
% Acier \nOX metauxﬂf

Arbre  Grain  N°de Pqt i Prix ch.
comm. std
4 %" 36 15-X 453B 50 400 $2.50
4 [/ 60 15-X 456B 50 400 $2.30
5” %" 36 15-X 503B 50 400 $2.75
5” %" 60 15-X 506B 50 400 $2.60

www.walter.com
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/ﬂOUVEAU/ TOPCUT™

Disques haut de gamme pour applications de finition

Les disques a sabler TOPCUT MC sont dorénavant 50 % plus
rapides ; leur durée de vie prolongée vous aidera a maximiser
I'efficacité de votre processus de sablage. Composés de grains

abrasifs avec une plus grande longévité, les disques TOPCUT MC
conviennent trés bien aux applications de finition sur I'acier inoxyd-
able et peuvent vous aider a maximiser le taux d’enlévement par
application. Un sablage plus froid garantit également que votre
métal ne surchauffera pas ; son état sera donc mieux préservé, de
facon a produire un superbe produit fini.
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[> Disque a sabler avec zirconium de trés haute % @ @

performance Acier  Inox.
> Plus haut taux d’enlévement de industrie pour Dia. Arbre Grain  N°de Pqt Caisse Prix ch.
un disque avec zirconium (LT min std
147 T N
> Plus haute rapidité d’enlévement avec coupe : 1;:” 7;8 gg 12 E :gg Zg ;gg gzz
froide pour réduire la production de chaleur et i , 5 i ’
préserver le métal 4% 7 60 15-P 456 25 250 $2.20
X Lo 4" % 80 15-P 458 25 250 $2.20
[> Disque & sabler avec la plus grande longévité
de Vindustrie 5” w24 15-P502 25 250 $2.80
> .. 3 5” % 36 15-P 503 25 250 $2.80
Haute_a res:§tance au sablage sur métaux 5 % 60 15-P 506 25 250 $2.40
sensibles a la chaleur 5 7% 80 15-P 508 25 250 $2.40
, 7 7 24 15-P 702 25 250 $4.25
Au printemps 2016, les 7 % 3%  15P703 25 250 $4.25
nouveaux disques a sabler 7 % 60 15-P 706 25 250 $3.90
TOPCUT seront offerts 7’ % 80  15-P708 25 250 $3.90

en paquet de 25.

/ﬂOUVEAu/
= 060

Dia. Arbre Grain N°de Pqt Caisse Prix ch.
comm. min std
4% w24 15-P 452B 50 400 $2.65
4" % 36 15-P 453B 50 400 $2.85
415" %" 60 15-P 456B 50 400 $2.20
4" 7" 80 15-P 458B 50 400 $2.20
5” w24 15-P 502B 50 400 $2.80
5” % 36 15-P 503B 50 400 $2.80
5” %" 60 15-P 506B 50 400 $2.40
5” 7" 80 15-P 508B 50 400 $2.40
Nouvel emballage de 50 disques 7 7 24 15-P 702B 50 200 $4.25
. p . . . 7 % 36 15-P 703B 50 200 $4.25
e T % w e m m o
g 7 7" 80 15-P 708B 50 200 $3.90

[> Emballés sous film plastique en paquet de 25
pour que les disques conservent parfaitement
leur forme

Le nouvel emballage de 50 est
offert avec les nouveaux disques a
sabler TOPCUT

76



cooLcur™

Pour les travaux courants de sablage

Ce disque a sabler est congu pour I'enlevement de soudures
légeres et les travaux courants de nettoyage de surface et

de finition. 9
% Acier

Dia. Arbre  Grain N° de Pqt Caisse Prix ch.
comm. std std

n
>
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m

4" [/ 24 15-C 452 25 250 $1.75

4% 7" 36 15-C 453 25 250 $1.75

4" 7" 40 15-C 454 25 250 $1.75

4% 7%’ 50 15-C 455 25 250 $1.55

4% % 60 15-C456 25 250 $1.55 [> Mélange de grains d’oxyde d’aluminium de
4% %’ 80  15-C 458 25 250 $1.55 premiére qualité

4% 8" 100 15-C 46 1. P . .
4 1;2,, ,j: » 120 15-C 462 ;g ;gg ‘; 12? > ZL;;{eeleve d’enlévement de la matiére, coupe
5" 8" 24 15-C 502 25 250 $1.85

5" [/ 36 15-C 503 25 250 $1.85

5" 7" 40 15-C 504 25 250 $1.85

5" 7" 50 15-C 505 25 250 $1.75

5” 7%’ 60 15-C 506 25 250 $1.75

5” %" 80 15-C 508 25 250 $1.65

5" 78" 100 15-C 510 25 250 $1.65

5" [/ 120 15-C 512 25 250 $1.65

7 %" 24 15-C 702 25 250 $2.90

7" 78" 36 15-C 703 25 250 $2.80

7 [/ 40 15-C 704 25 250 $2.80

7 78" 50 15-C 705 25 250 $2.65

7 7" 60 15-C 706 25 250 $2.55

7 7%’ 80 15-C 708 25 250 $2.45

7 %" 100 15-C 710 25 250 $2.45

7" 78" 120 15-C 712 25 250 $2.45
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("'5 : TAMPONS DE SOUTIEN
I %
_ ’
m ,
< Dia. Arbre N° de RPM Pqt Caisse Prix ch.
m comm. max. std std
47 M10x1.25 15-D 030 15,000 1 10 $12.60
47 3%"-24 15-D 035 15,000 1 10 $12.60
4% 58”11 15-D 044 13,300 1 10 $12.60
> En plastique de premiére qualité, 5” %11 15-D 054 12,200 1 10 $13.90
résistant aux chocs pour une Y .
FLEXIBILITE maximale 6 %11 15-D 064 10,200 1 10 $20.20
7 58”11 15-D 027 8,600 1 10 $21.50

TAMPONS DE SOUTIEN TURBO

(Noir et blanc)

Ce tampon de soutien spécial en forme de soucoupe comporte
des nervures a 'endos qui assurent un mouvement d’air continu
entre le tampon et le disque. Il garantit ainsi une coupe froide et
prolonge la durée de vie du disque.

> Tampon noir dur, pour Ia rectification
et un haut taux d’enlévement

> Une excellente caractéristique de dispersion de

la chaleur pour une plus longue durée de vie %
> Recommandé pour les grains 50 =
et plus grossiers Dia.  Arbre  Couleur N°de RPM Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. std std
4% %11 Noir 15-M 044 13,300 1 10 $21.45
4% %11 Blanc 15-M 045 13,300 1 10 $21.45
5" %"-11  Noir  15-M 054 12,200 1 10 $24.45
5” 5%’-11 Blanc 15-M 055 12,200 1 10 $24.45
6” %"-11  Noir 15-M 064 10,200 1 10 $33.05
6” %"-11  Blanc 15-M 065 10,200 1 10 $33.05
7 %”"-11  Noir  15-M 007 8,600 1 10 $36.70
7 %"-11  Blanc 15-M 008 8,600 1 10 $36.70
[> Tampon souple ultra-flexible blanc pour les
finitions nécessitant une plus grande surface
de contact Accessoires ]
[>  Excellente dispersion de la chaleur pour une
durée de vie accrue ECROUS DE SERRAGE SUPPLEMENTAIRES
> Recommandé pour les grains 60 ou . .
plus fins : - y N° de comm. Prix
. L . . t ti ”
> Nouvel écrou - plus facile a serrer & la main our fampons de soutien
38"-24 15-D 015 $3.50
Pour tampons de soutien 4 12” et 5”
M10x1.25 15-D 010 $3.50
%"—11 15-D 014  $3.50
Pour tampons de soutien 6” et 7” 58”11 15-H 014 $3.95
Pour tampons Turbo 7” %11 15-M 014  $3.75
Rondelles d’espacement (fournies séparément)
Pour meuleuses avec: Arbre %”-11 07-Q 001 $2.35
Arbre M14x2.0 7-Z 005 $2.20




ROUES A FEUILLETS ABRASIFS
CooLCcUT™

Cette roue a feuillets abrasifs est fabriquée d’une toile abrasive
de qualité industrielle supérieure et comporte un nombre optimal
de feuillets qui sont solidement ancrés et répartis de fagon
équilibrée autour du moyeu pour produire un fini supérieur. Elle
convient particulierement aux travaux courants de rectification, de
fagonnage et d’ébarbage. Elle donne rapidement un fini satiné a
grainage uniforme de qualité constante.
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Arbre 14” = (=] ©0 Ae

Acier  InoX. métaux n.f

Larg. Grain N° de RPM RPM Pqt Prix ch.

comm. max. optimal
17 3" 40 15-F 054 30,000 27,500 10 100 $7.35
1” 3" 60 15-F 056 30,000 27,500 10 100 $7.35
1” 3" 80 15-F 058 30,000 27,500 10 100 $7.35
1” 3" 120 15-F 062 30,000 27,500 10 100 $7.35

1” 1” 40  15-F154 30,000 27,500 10 100 $6.60
1” 17 60  15-F 156 30,000 27,500 10 100 $6.60
1” 17 80  15-F158 30,000 27,500 10 100 $6.60

1” 1” 120 15-F 162 30,000 27,500 10 100 $6.60

1% % 40  15-F 004 25,000 19,100 10 100 $7.65
1% % 60  15-F 006 25,000 19,100 10 100 $7.65
1% W 80  15-F 008 25,000 19,100 10 100 $7.65
1%" %" 120 15-F012 25,000 19,100 10 100 $7.65

1% 1 40 15-F 104 25,000 19,100 10 100 $7.90
1% 17 60 15-F 106 25,000 19,100 10 100 $7.90
1% 1 80 15-F 108 25,000 19,100 10 100 $7.90

1% 17 120 15-F 112 25,000 19,100 10 100 $7.90
1% 1 240 15-F 124 25,000 19,100 10 100 $7.90

2’ %" 40  15-F 204 25,000 15200 10 100 $8.40
2" %" 60  15-F 206 25,000 15,200 10 100 $8.40
2’ %" 80  15-F 208 25,000 15200 10 100 $8.40
2’ %" 120 15-F212 25,000 15,200 10 100 $8.40

27 1” 40  15-F 304 25,000 15,200 10 100 $8.40
2" 17 60  15-F 306 25,000 15200 10 100 $8.40
27 17 80  15-F 308 25,000 15,200 10 100 $8.40

2" 17 120 15-F 312 25,000 15200 10 100 $8.40
2" 17 240 15-F 324 25,000 15,200 10 100 $8.40

2% 1% 40  15-F 504 20,000 12,700 10 100 $13.20
2% 1%" 60  15-F506 20,000 12,700 10 100 $13.20
2% 1% 80  15-F508 20,000 12,700 10 100 $13.20
2% 1% 120 15-F512 20,000 12,700 10 100 $13.20
2% 1% 240  15-F 524 20,000 12,700 10 100 $13.20

3’ 1” 40  15-F 704 15,000 8,900 10 100 $13.30
3 17 60  15-F 706 15,000 8,900 10 100 $13.30
3’ 17 80  15-F708 15,000 8,900 10 100 $13.30

3’ 17 120 15-F 712 15,000 8,900 10 100 $13.30

3 1% 40  15-F 804 15,000 8,900 10 100 $17.25
3’ 11%” 60  15-F 806 15,000 8,900 10 100 $17.25
3’ 1%” 80  15-F 808 15,000 8,900 10 100 $17.25
3’ 11%” 120  15-F 812 15,000 8,900 10 100 $17.25
3’ 1%” 240  15-F 824 15,000 8,900 10 100 $17.25

3’ 2’ 40 15-F 904 11,000 8900 10 100 $18.90
3’ 2’ 60 15-F 906 11,000 8900 10 100 $18.90
3’ 2’ 80 15-F 908 11,000 8,900 10 100 $18.90

3’ 2’ 120 15-F 912 11,000 8,900 10 100 $18.90
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ROUES A FEUILLETS ABRASIFS
COOLCUT™

Excellente pour la rectification des soudures et les travaux
courants de finition. Toutes les roues sont munies d’une paire
de rondelles s’adaptant aux meuleuses a arbre droit ou aux
meuleuses d’établi.
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Acier  Inox. métaux n.f

P Dia. Larg. Arbre Grain Caisse Prix ch.
Accessoires std

612" 17 1” 60 15-G 206 5,200 1 10 $56.15

Rondelles en acier 6% 17 1" 80 15-G208 5200 1 10 $56.15

Pour meuleuses avec arbre 1” to 58" 616" 1" 1” 120 15-G212 5200 1 10 $56.15

No de comm. 15-G 962 6% 2 1" 60 15G306 5200 1 10 $74.50

6% 27 1” 80 15-G 308 5,200 1 10 $74.50

6% 27 1” 120 15-G 312 5,200 1 10 $74.50

ROUES DE FINITION
TWO-IN-ONE ™

Combine deux étapes de finition en une seule. Elle enléve la
matiére pratiquement aussi vite qu’une roue a feuillets abrasifs tout
en laissant un fini satiné uniforme.

Pl Iy O©O0S

IoX.n.f metals  Laiton

Dia. Larg. Tige Grain N° de RPM Caisse Prix ch.
Filtage comm. max. std
. e Arb
Guide de finition - TWO-IN-ONE —
: 2" 17 /% Fine 15-E124 12,000 8,400 1 10 $16.00
GRAIN EQUIVALENCE FEPA 2" 17 /% Extra fine 15-E126 12,000 8,400 1 10 $16.00
Moyen 150 3 A% W Medium 15-E162 8,000 5600 1 10  $31.00
Fin 180 3 1% W Fine 15-E164 8,000 5,600 1 10 $31.00
Extra fin 200 3" 1% W  Extrafine  15-E166 8000 5600 1 10  $37.00
. . 3 1% W Extra fine, flex. 15-E167 8,000 5,600 1 10 $31.00
Extra fin, flexible 220 3 1% W  Polishing'  15E168 8000 5600 1 10  $27.30
Fin, polissage 360 ,
3’ 1% 1%’-20 Medium 15-E652 8,000 5,600 1 10 $33.05
3’ 1% 1’-20 Fine 15-E654 8,000 5,600 1 10 $33.05
3" 1% ”-20 Extra fine 15-E656 8,000 5,600 1 10 $33.05
- R 3" 1% 1"-20 Polishing* 15-E658 8,000 5,600 1 10 $28.35
ccessoires
6” 1” 1% Fine 15-E295 3,600 2,500 1 10 $59.80
Douville de réduction 6” 1” 1 Extra fine 15-E296 3,600 2,500 1 10 $59.80
17 de large, de 1 %4 to 17, %", %", %" * Matériau non-tissé BLENDEX seulement.

No de comm. 12-E 010 - $3.50

Arbre pour roues de finition

Plastique, tige 8 mm, a serrage
automatique, montage aligné
pour roues 1” d’épaisseur

No de comm. 07-C 003 - $79.95




ROULEAUX D’ATELIER ET
FEUILLES cOOLCUT™

Les abrasifs de la toile COOLCUT sont faits de grains d’'oxyde
d’aluminium a action rapide soudés par un liant résineux a un sup-
port de toile de coton de grande qualité, ce qui assure une coupe
efficace sans surchauffe et une résistance maximale a I'usure. Pour
les travaux courants de sablage, les travaux légers d’enlevement de
la matiere et d’ébarbage, le nettoyage et la

finition des surfaces.

Rouleaux d’atelier @ @ Nﬁ .

Acier  InOX. metaux n.f Laiton

Prix ch.
1” 50 verges 60 14-C 106 1 10 $33.60
1” 50 verges 80 14-C 108 1 10 $33.60
1” 50 verges 100 14-C 110 1 10 $33.60
17 50 verges 120 14-C 112 1 10 $33.60
1” 50 verges 180 14-C 118 1 10 $33.60
1” 50 verges 240 14-C 124 1 10 $33.60
1” 50 verges 320 14-C 132 1 10 $33.60
1% 50 verges 60 14-C 206 1 10 $45.65
1% 50 verges 80 14-C 208 1 10 $45.65
1% 50 verges 100 14-C 210 1 10 $45.65
1% 50 verges 120 14-C 212 1 10 $45.65
1% 50 verges 180 14-C 218 1 10 $45.65
1% 50 verges 240 14-C 224 1 10 $45.65
1% 50 verges 320 14-C 232 1 10 $45.65
27 50 verges 60 14-C 306 1 10 $57.75
2" 50 verges 80 14-C 308 1 10 $57.75
2" 50 verges 100 14-C 310 1 10 $57.75
2" 50 verges 120 14-C 312 1 10 $57.75
2" 50 verges 180 14-C 318 1 10 $57.75
2" 50 verges 240 14-C 324 1 10 $57.75
27 50 verges 320 14-C 332 1 10 $57.75

Feuilles @ @

Ader  Inox. pAs ¢ Laiton

Dimensions Grain N° de Pqt Caisse Prix ch.
comm. std std
9"x 11”7 40 14-A 904 25 250 $2.50
9"x 11”7 60 14-A 906 25 250 $2.50
9"x11” 80 14-A 908 25 250 $2.50
9”x11” 100 14-A 910 25 250 $2.50
9”x11” 120 14-A 912 25 250 $2.50
9"x 11” 180 14-A 918 25 250 $2.50
9"x 11” 240 14-A 924 25 250 $2.50
9"x 11”7 320 14-A 932 25 250 $2.50
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[> Fabriqué avec endos de type « J » de premiére
qualité pour une longue durée de vie et une
meilleure flexibilité

[> Parfait pour faire des bandes de courroies pour
utilisation avec le rouleau d’entrainement du
systéeme Line-Mate

[> Idéal pour les usines d’entretien, ateliers
d’usinage, usines industrielles et plus

N

/
/
/
f
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[> Endos tissé ultra robuste mais facile a tailler
aux dimensions désirées

[> Longue durée de vie, coupes froides
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Feuilles lavables et réutilisables

Remplace la laine d’acier tout en éliminant
Ia rouille, les échardes et les risques de
contamination sur la piéce

a usiner

Facile a tailler en bandes de la longueur
désirée

Pour travaux manuels ou a la machine
Excellent pour enlever rouille et corrosion

ABRASIFS POUR FINITION A LA
MAIN BLENDEX ™

Rouleau et feuillet flexible, pour des travaux de sablage,
d’ébarbage, de nettoyage de surfaces et de finition. lls s'adaptent
facilement aux surfaces complexes, ce qui les rend indispensables
pour les applications de réparation ou d’entretien.

Feuilles BLENDEX ? Pf g
Format N° de Couleur Type Pqt Prix ch.
comm. std
6" x 9” 07-A100  Maron Rectification 60 $1.40
6” x 9” 07-A200  Gris Finition/Polissage 60 $1.40
6" x9” 07-A 300  Beige Travaux durs 60 $3.15
6" x 9” 07-A 400  Vert Usage général 60 $1.40
6" x 9" 07-A500 Blanc Nettoyage 60 $1.50
[ Accessoire 1

Soutien de feuilles

Muni d’une poignée pratique et de petits crochets ‘ /
moulés pour retenir solidement les feuilles y

3y 6
No de comm. 07-A 001 - $8.05

oe

Rouleaux . i Laton

Larg. Long. N°de Couleur Type Pqt Caisse Prix ch.
comm. std std

4” 30 07-B 104 Marron Rectification 1 10 $63.70
47 30 07-B 204 Gris Finition/Polissage 1 10 $63.70
47 30 07-B 304 Beige Travaux durs 1 10 $163.45
47 30 07-B 404 Vert Usage général 1 10 $63.70
4” 30’ 07-B 504 Blanc Nettoyage 1 10 $63.70

T T

Truc technique!

Utilisez un tampon blanc (07-A 500)
ou un rouleau (07-B 504) avec SURFOX
Pre-Weld pour nettoyer une surface contaminée

SURFOX Pre-Weld
M N° de comm.: 54-A 083 - $72.00



ABRASIFS DE NETTOYAGE FX™

Les abrasifs FX possedent une structure a mailles ouvertes de
nylon non-tissé de haute densité qui est imprégnée de grains abra-
sifs. lls sont particulierement efficaces pour enlever la

peinture et les enduits, faire disparaitre les marques de chaleur,

la rouille, I'écaillage, les joints d’étanchéité, etc. lls peuvent méme

n
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o . Soutien
remplacer les brosses métalliques dans plusieurs cas. ECO-TRIM

[>  La fabrication innovatrice

SPIN-ON ) de la meule lui assure une
Meules FX rlf'*’ 9 @ @ longue durée d’utilisation
— Acer 10K, b et une performance
Dia. Larg. Arbre N°de RPM  RPM Pqt Caisse Prix ch. exceptionnelle
comm. max. optimal (0] std. > S’adapte aux meuleuses
4% %’ %"-11 07-X450 10,500 6,000 5 20 $20.65 angulaires avec une vitesse
5" %"  %"-11  07-X505 10,500 6,000 5 20 $23.60 de rotation appropriée
www.walter.com
> Aucun tampon de soutien
requis

1I-~| @‘@

Roues montées ager Inox, AU

Dia. Larg. Arbre N°de RPM RPM Pqt Caisse Prix ch.

comm. max. optimal std Ctn. > Excellente pour

X %’ 07-X120 11,000 6,000 1 10 $11.35 travailler dans les
espaces restreints

|'D %
Roues de nettoyage r prodiliee megw g
Dia. Larg. Arbre N°de RPM RPM Caisse Prix ch.
comm. max. optimal std
4 % %" 07-X640 6,000 3,5002a4,000 10 40 $7.85 > Utilisez sur les rebords pour une surface de
6” % %" 07-X660 4,000 2400a2700 10 40 $13.00 contact étroite et un maximum de pression
> Excellent pour nettoyer les soudures et
décaper les surfaces
Accessoires 1

Accessoires de montage des roues FX 4”
Arbres s’adaptant aux perceuses et aux meuleuses a arbre droit

Tige V4" N° de comm.: 07-X 004 - $19.65

Tige 8 mm N° de comm.: 07-X 003 - $79.65

Accessoires de montage des roues FX 6” H .
Arbres s’adaptant aux perceuses et aux meuleuses a arbre droit

Tige 14” N° de comm.: 07-X 006 - $20.15 v
Tige 8 mm N° de comm.: 07-X 005 - $20.15

Arbres de rallonge s’adaptant aux meuleuses Y
angulaires '-
Filet M14 N° de comm.: 07-C 005 - $47.25 v
Filet %”-11 N° de comm.: 07-C 006 - $47.25
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Visitez la vidéotheque The Walter Network afin
de découvrir comment obtenir les meilleurs
resultats de finition grace aux produits Walter!

Pour y accéder, tapez www.youtube.com/thewalternetwork
LLes nombreuses vidéos de finition sont faciles a trouver, faites défiler jusqu’a la liste

“Walter academy playlist”.

Vous cherchez comment réaliser un fini brossé #4 en 3 étapes sur une surface
d’acier inoxydable plane en commencant par une soudure TIG? Voici ce que

NOUS VOUS recommandons:
%1 i

| & WeALTER
LR S TER

B EMEES - MEG

Quick-Step Flex 5” Grain 120 Quick Step Blendex Two-in-one tambour 4-1/2"
N° 07-Q 512 4-1/2" moyen N° 07-R 453 2" de large N° 07-K 422

Regardez tout ce que TWN peut vous offrir comme choix de finition!
Découvrez comment réaliser de belles finitions a partir d’une soudure MIG, TIG, 2B, fini au laminoir, etc.

Fini #4 brossé Fini #4 brossé Fini #8 miroir Fini brossé
sanitaire sur acier sur acier sur acier sur structure
inoxydable inoxydable inoxydable d’aluminium

Suivez-nous sur:

15 &

www.walter.com www.walter.com www.walter.com www.walter.com
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Le systéme de finition linéaire Line-Mate est le systéme le plus polyvalent vous permettant
d’obtenir un fini linéaire sur vos surfaces métalliques. Le systéme comprend une gamme compléte d’abrasifs
innovateurs qui vous permettront d’obtenir tous les types de finitions linéaires, tout en réduisant vos codts
de finition. Que vous travailliez I'acier inoxydable, I'aluminium, le laiton, le cuivre ou tout autre alliage, vous
pourrez obtenir une finition linéaire rapidement et sans effort.

e
Fini obtenu sur chaque produit
lorsqu’utilisé sur une surface 2B #3 #4 #4 #7 #8
d’acier inoxydable. Type
de finis | Pré-fini | Fini grossier |Brossé sanitaire |Pharmaceutique |Semi—réf|échissant| Fini miroir |
Produit Application | Catégorie Ra (>60 pin) (60-50 yin) (40-25 yin) (16-12 yiin) (8-4 pin) (4-1 pin)
de produits Taille du grain|
FX tambours @ 2000 RPM| Nettoyage 07-L Gros
Coolcut tambours & | Sablage 07-J 40
feuillets @ 2000
RPM 60
80
7)) 120
% Blendex tambours Fini linéaire | 07-M Gros
o @ 2000 RPM v
oyen
o Y
= Fin
|<_t Super fin
Ultra fin
Tambours 2-en-1 @2000RPM| Fini linéaire | 07-K 80
Tambours de Fini miroir 07-T + pate Blanche
polissage et pates a 1200-1500
polir @ 2000 RPM 07-T + péte Bleue
2000
Courroies de Pour enlever les | 07-F 40
tambours en toile égratignures
@ 2000 RPM profondes 60
(Enlevement 80
de matiére)
120
(%2] - -
Ll Courroies de Grainage 07-H Gros
6 tambours @ 2000 | et fini miroir M
& oM oyen
o Fin
8 Super fin
O Courroies de Fini miroir 07-T + pate Blanche
polissage en feutre, 1200-1500
courroies Instant 07-T + pate Bleue
Polish et pétes a polir 2000
07-T + pate
Instant Polish
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SYSTEME DE FINITION LINEAIRE LINE-MATE

Le choix professionnel pour la finition linéaire

Que ce soit pour meuler, sabler, nettoyer ou polir une surface métallique, ce systeme offre la
gamme la plus compléte de produits qui sauront reproduire toutes les finitions linéaires dési-
rées pour vos applications.

Pour entreprendre le processus de finition le plus rapide et le plus réussi que vous
puissiez accomplir, vous n‘avez qu’a enfiler 'un des adaptateurs sur la ponceuse, et voila!

Ponceuse a tambours
Line-Mate Il haute efficacité
(voir page 154 pour plus de
détails)

Tambour pneumatique et
courroies

Tambours

Rouleau d’entrainement
et courroies T-lock Vc:
pour les tuyauteries, les
tubes et les rampes

Arbre Grain Pqt

std

4V 27 %11 40  07-J424 3,800 1
4 2 %11 60 07-J 426 3,800

Pour créer un grainage et enlever le métal léger,
et comme la premiére étape du processus de

® -
TAMBOURS A FEUILLETS ABRASIFS COOLCUT §7@ 9 A

U+
INOX.  metaiy n

Acier

Caisse
(0]

10
10
10
10

10
10
10
10

Prix ch.

$57.80
$61.00
$62.10
$62.10

$94.20
$94.20
$94.20
$94.20

finition 4V 27 S%'—11 80 07-J428 3,800 1
Finition constante et uniforme 4y 2 5%"-11 120 07-J 432 3,800 1
Ne s’encrasse pas et ne glace pas VRVARYL 54”11 40 07-J 444 3,800 1
4y 4 %11 60  07-J 446 3,800 1
4V 4 %11 80 07-J448 3,800 1
4V 4 %"-11 120  07-J 452 3,800 1

%

TAMBOURS TWO-IN-ONE V¢ ©

Combine deux étapes de finition en une; la toile

enduite d’abrasifs coupe agressivement pendant Dia. Larg. Arbre  Grain

que les feuillets intercalés BLENDEX produisent

un fini satiné ligné 4% 2" %"-11 80 07-K 422 3,800 1
4% 4 %"-11 80 07-K 442 3,800 1

Acier

00

INOX.  méta n

Caisse Prix ch.

std

10
10

$63.15
$110.25
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LLI TAMBOURS BLENDEX "¢ §Q @ @

E _@ Acier  Inox. méét,;'ﬂ‘f‘

< Arbre  Grain RPM Pqt Caisse Prix ch.

LLl max. std std

Z 4 27 %”"-11 Coarse 07-M 422 3,800 1 10  $65.35

- 4 27 %”"-11 Medium  07-M 423 3,800 1 10  $65.35

Z 4 27 %”-11  Fine 07-M 424 3,800 1 10 $65.35

O 4 27 %"-11  Super fine 07-M 425 3,800 1 10  $65.35

— 4 4 %"-11  Coarse 07-M 442* 3,800 1 10 $112.40

|: 4% 4 5%7°-11 Medium  07-M 443* 3,800 1 10 $112.40 [> Utile pour polir, brunir, finir, ébavurer et nettoyer

Z 4% 4 S%’-11 Fine 07-M 444 3800 1 10 $112.40 acier inoxydable, aluminium, laiton, cuivre ‘et

E 4% 4 5’11 Super fine 07-M 445 3,800 1 10 $112.40 autres lalllages pour redonner la brillance a tous
4% 4 %’-11 Ultrafine 07-M 446** 380 1 10 $7112.40 ces metaux

*07-M 442 and 07-M 443: Grace la technologie du parfait fini brossé exclusive a Walter, cette technologie met
en valeur le fini en effagant toute réflection possible du tambour sur les grandes surfaces le début du travail.

** Les tambours Ultra-Fins HG sont idéals pour faire briller encore plus les finis, enlever les taches sur le métal et
lustrer les surfaces de métal.

TAMBOURS BLENDEX HD"*
é okt '”OX ndashi > o tambour 4 haute densité (HD) est pour

Dia. Larg. Arbre  Grain N° de RPM Pgt  Caisse Prix ch. travailler les coins extérieurs sans dé-stratifier
et pour la finition de la tuyauterie carrée

comm. max. std Std
4% 27 5%”"-11  Coarse 07-M 411 3,800 1 10 $85.10

RUBAN INOX /ﬁo U " EAU/ > Ruban d’acier

Excellent pour un fini parfait des coins inoxydable mince avec
bande adhésive
Epaisseur N° de comm. Pqt std Prix ch. D Pour usage sur surfaces
16’ 3" 1 97454” 600" 07-T 100 1 $100.00 froides seulement

TAMBOURS DE POLISSAGE e 90@

Ader 0% b Plus dur, multi-plis ~ Plus doux, plié

Dia. Larg. Arbre Grain N° de RPM RPM Pqt Caisse Prix ch. > Convient particuliérement pour accentuer et

lustrer les finis existants, en enlevant les taches
sur le métal et en redonnant une nouvelle
brillance aux surfaces usinées

comm. max. optimal std Ctn.

4%” 2" %"-11 coton multi-plis 07-T 425 3,800 1,700t02,200 1 10 $89.20
4% 2" %"-11 coton plié 07-T 427 3,800 1,700t02,200 1 10 $770.20

Utiliser avec péte & polir . R .
pazan [> Utiliser avec des pétes a polir pour un fini

mirroir

[> Offertes dans un tube refermable
pratique afin de protéger les
pétes contre les contaminants

PATES A POLIR 60 3

Acier  Inox. memuxm

Nom N° de Poids Grain Pqt Prix ch.
comm. approx. std [> Convient pour une utilisation
Pate blanche 07-T 901 600 g 1200-1500 10 $26.80 dans les industries de
Pate bleue 07-T 905 650 g 2000 10 $26.80 r-1'- E transformation des aliments
Nouveau Pate a polir Instant Polish 07-T 907 1200 g 5 $38.00 S
VIDEO i
E E > Obtenez un fini miroir avec =
o seulement une péte
.!T.!E.._ [> Emballé dans un sac refermable
E qui empéche le séchage et
. protége des contaminants

www.walter.com
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b4

Air Cooled

Ajoutez un coussin d’air entre vos abrasifs pour :

>
>

>

vyv V V

Eliminer toutes traces d’abrasifs

Augmenter la durée de vie du papier a sabler en
réduisant ’excés de chaleur

Permettre plus de flexibilité —convientaux
surfaces concaves et convexes

COOLCUT XX

TOPCUT

Pour créer ou restaurer les finis linéaires,
aplanir les petites soudures, arrondir les coins,
faire disparaitre les rayures profondes, etc.

Courroie avec joint abouté qui assure une
durabilité prolongée et un taux d’enlévement
supérieur de la matiére

Grossier : Pour faire de gros travaux de
nettoyage, enlever la rouille et rayures mineures

Moyen: Pour conditionner les surfaces et faire
disparaitre les imperfections superficielles

Fin: Pour obtenir divers finis raffinés

Super fin: Derniére étape avant la finition miroir
ou pour produire des motifs décoratifs

Pour les applications les plus
courantes comme le rehaussement
d’un fini #4, le polissage a un fini
conforme aux normes alimentaires,

la réparation d’égratignures

mineures, etc.

TAMBOURS PNEUMATIQUES
Accessoires 1
Photo Larg. Dia. Arbre RPM max. N° de comm. Prix
A 3" 5" %"—11 3,800 07-F 037 $182.00
B 5 %" 3% %11 3,800 07-F 051 $139.25
Extension pour tambour pneumatique A 08-B 009 $46.90
Ensembles de rechange de gaines en caoutchouc
37" x 5” (pour tambour A) 07-F 093 $62.10
5%” x 3 14" (pour tambour B) 07-F 095 $62.10
Gonfleur de tambour 07-F 014 $15.50
Piston de valve pour tambour ’ 07-F 013 $5.45
Batonnet de nettoyage en caoutchouc
Prolonge la durée de vie des courroies en les décrassant 14-E 001 $22.60

COURROIES DE TAMBOUR EN TOILE Q@Q
TOPCUT"ET COOLCUT XX"° =

Long. Dia. Pqt
std std

Larg.

3% 151" 5 40 TOPCUT 07-F364 5 100
31" 151" 5" 60 COOLCUT XX 07-F366 5 100
31" 151" 5" 80 COOLCUT XX 07-F368 5 100
3% 151" 5 120 COOLCUT XX 07-F371 5 100
5% 1% 3% 40 TOPCUT 07-F504 5 100
5% 1% 3% 60 COOLCUT XX 07-F506 5 100
5% 11%" 3% 80 COOLCUT XX 07-F508 5 100
5% 11%" 3% 120 COOLCUT XX 07-F511 5 100

Acier

Caisse

(TR o)

INOX.  métaunn. {

Prix ch.

$5.45
$5.45
$5.45
$5.45
$5.95
$5.95
$5.95
$5.95

Acier

® -
COURROIES DE TAMBOUR BLENDEX™ "5 L1 o)

N° de Pqt

comm. std
3 15 17 5” Grossier 07-H 362 1
3 15 %" 5” Moyen 07-H 363 1
3 15 14" 5” Fin 07-H 364 1
3 151" 5” Super fin 07-H 365 1
53%” 11 %” 3%”  Grossier 07-H 502 1
53%” 11 %” 31 Moyen 07-H 503 1
53%” 11 %" 3% Fin 07-H 504 1
53%” 11 %" 3% Super fin 07-H 505 1

INOX.  métaunn. {

Caisse Prix ch.

std
10
10
10
10

10
10
10
10

$32.10
$32.10
$32.10
$32.10

$53.55
$53.55
$53.55
$53.55

NOUVEAU 3 V%>
NOUVEAU 5 %"

COURROIES INSTANT POLISH *°

Couleur Cai

std

5%” 11%” 3%” Blanc 07-T 530 1 10
15 14" 5” Jaune  07-T 334 1 10

11 %” 3%” Jaune  07-T 534 1 10

SSe

@0

INOX. ~ métann.f

$96.35
$80.00
$100.00
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COURROIE INSTANT POLISH "¢ e @ @
Solution en une étape pour obtenir un fini miroir #8
Acier  Inox. memumf
Caisse Prix ch.
std
Obtener un fini miroir #8 en une étape 3% 5% 5 07-T 336 1 10 $108.00
5 %" 11 %” 31" 07-T 536 1 10 $135.00

La pate a polir est incorporée dans le feutre

Emballé dans un sac refermable qui préserve la
pate de séchage et de contaminants

"
o
<T
i
=
-
Z
o
=
=
T

009

COURROIES BLENDEX " FERMETURE EN « T» Ader

Inox. metaux nf

Grain Couleur N° de Pqt Caisse Prix ch.
comm. std std
1 %6” 25” Grossier Beige 07-H 242 3 48 $18.70
1 %6” 25" Moyen Maron 07-H 243 3 48 $18.70
1 %6” 25" Fin Bleu 07-H 244 3 48 $18.70
. . . 1 He” 25” Super fin Gris 07-H 245 3 48 $18.70
Idéale pour nettoyer ou finir les tuyauteries,
tubulures et rampes
Pour donner un nouveau reflet aux tuyaux ternis
La boucle de fermeture en «T» permet un
travail facile et rapide pour Ia finition de piéces S @ ‘
en houcle fermée COURROIE DE POLISSAGE FERMETURE EN «T »
Acier Inox. m@taux i
Larg. Long. Couleur N° de comm. Pqtstd Caisse std Prix ch.
1 %" 247 Blanc 07-T 225 3 48 $36.70
Utiliser avec péte a polir.

Accessoire

Rouleau d’entrainement
3Ve"x 2% x 9%8”-11
N° de comm. 07-F 002 - $7166.90

TROUSSE DE FINITION
POUR TUBULAIRES

N° de comm. 07-H 992 - $214.10

Comprend : 1 rouleau d’entrainement, 4 courroies BLENDEX
(1 grossier, 1 moyen, 1 fin, 1 super fin). A étre utilisée avec la
pongeuse a tambours Line-Mate |l




TAMBOURS FX " FLEX

Loutil idéal pour nettoyer les soudures
et obtenir la finition désirée

Nettoyez votre surface tout en obtenant une finition ! Tirez profit du
nouveau tambour FX FLEX et nettoyez facilement les soudures TIG et
MIG, tout en obtenant un fini #4 sur vos surfaces métalliques. C'est le
produit idéal lorsque vous avez besoin de faire plus qu’un nettoyage
de surface; il est aussi excellent pour nettoyer les surfaces inégales
comme les plaques antidérapantes. Les tambours FX FLEX sont faits
d’'un matériau a faible densité, ce qui vous permet d’obtenir un fini #4

parfaitement uniforme sur vos surfaces métalliques

— S Acier \nox metauxﬂf

N° de RPM Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. std  std

Flex grossier 07-L 422 3,800 1 10  $85.70
Flex grossier 07-L 442 3,800 1 10 $166.25

Arbre  Grain

Dia. Larg.

4 1/211 27
4 1/2n 4

%"-11
%"-11

TAMBOURS FX *° g © @

Inox. mmaux nf

Dia. Larg. Arbre Grain

Pqt Caisse Prix ch.
std std

3,800 1 10
3,800 1 10

%11
%11

4 1/211 27
4 1/2n 4

07-L 420
07-L 440

$115.60
$214.10

Grossier
Grossier

OO

Acier  Inox. metauxﬂf

TAMBOURS FX "° REVERSIBLE

N° de RPM. Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. std std

07-L 441 3,800 1 10

Arbre  Grain

Dia. Larg.

41" 47

TROUSSE DE FINITION
LINE-MATE Il

La ponceuse a tambour Line-Mate lll établi de nouveaux standards pour
la finition linéaire industrielle. En combinant puissance, endurance et con-
fort de I'opérateur et les meilleurs abrasifs de finition, vous
expérimenterez ce qui se fait de mieux en choisissant notre trousse

de finition Line-Mate |Il.

%8”-11 Grossier $215.00

Comprend:
1 LINE-MATE Il avec équipement standard

1 tambour pneumatique (07-F 051)

6 courroies de tambour en toile (2 de chaque grain: 60, N° 07-F 506, 80,
Ne 07-F 508 et 120, N° 07-F 511)

2 courroies de tambour Blendex (Grossier, N° 07-H 502, Moyen,
Ne 07-H 508)

1 tambour Two-in-One (4 1/4” x 4”, N° 07-K 442)
1 tambour Blendex (4 1/4” x 4” moyen, N° 07-M 443)

Filet
N° de comm. RPM d’arbre Moteur

1000-3800 %”"-11 120V A.C. seul.

Modéle
Trousse 6268 30-A 269

Ampeére Poids Prix
12,4 16 Ibs $1,233.40

Consultez les caractéristiques de l'outil dans la section ponceuse a tambour des
outils électriques en page 154.

Matériau non tissé plus flexible: nettoie
n’importe quel type de surfaces inégales

Nettoie les soudures TIG et MIG et laisse une
belle finition #4

Excellent pour I’acier inoxydable

Structure a mailles ouvertes qui assure le
refroidissement nécessaire pour résister a
I’encrassement

Pour décaper facilement, enlever Ia rouille et
Pécaillage

Feuillets non-tissés pour des applications de
nettoyage ardues

C

Réversible pour une usure uniforme sur les
surfaces inégales
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. [SBS
4 COURROIES ABRASIVES Courroies TOPCUT+ O o ox
Z AVEC RE VETEM ENT Larg. Long. N° de Caisse  Prix ch.
i comm. std
zZ WALTER offre un assortiment complet de courroies :;2 18,, 36 14-D 033 25 200 $240
—_— . ; . ) 18 60 14-D 036 25 200 $2.40
1 abrasives tout-usage pour gpla,nlr les petites soudures, 14 18" 80 14-D 038 o5 200  $2.40
= nettoyer les surfaces, rectifier, ebavurer ou pour la o o 36 14-D 053 25 200  $2.40
o finition de formes complexes. Leur endos extrémement % o4 60 14-D 056 25 200  $2.40
il résistant en polyester de type «Y» comporte un joint 1o 24" 80 14-D 058 25 200  $2.40
|: abouté et une colle spéciale qui assure une durée de vie 7% 18” 36 14-D 103 25 200 @ $2.90
Z plus longue méme dans des conditions extrémes. w18 60 14-D 106 25 200  $2.90
E % 18” 80 14-D 108 25 200 $2.90
[> Faites a partir de grains de premiére qualité pour un 4% 24” 36 14-D 123 25 200 $2.90
enlévement de matiére rapide sur tous les métaux 4% 247 60 14-D 126 25 200 $2.90
[> Excellente pour des applications de sablage et de découpe w 24" 80 14-D 128 25 200 $2.90
sur des formes qui exigent flexibilité et résistance a <.
feflochage Courroies INOX+ if@xﬁ ot
T oX. métaux n
Larg. Long. Grain N° de Pqt Caisse Prix ch.
comm. std std
oy Yo" 18” 36 14-B 033 25 200 $2.20
e w18 60 14-B 036 25 200 $2.20
TOPCUT+ w18 80  14-B038 25 200 $2.20
INOX+ W18 120 14-B 042 25 200 $2.20
> Faite a partir de grains de premiére qualité pour un sablage et %" 247 36 14-B 053 25 200 $2.20
une finition rapide dans I’acier inoxydable V" 24” 60 14-B 056 25 200 $2.20
> Donne un fini lisse et brillant ) 24 80 14-B 058 25 200 $2.20
Yo 24 120 14-B 062 25 200 $2.20
- W18 36 14-B103 25 200  $2.50
Accessoire ] % 18" 60 14-B 106 25 200 $2.50
R L7 18” 80 14-B 108 25 200  $2.50
Béatonnet d? nettoyage en caoutchf)uc % 18” 120 14-B 112 25 200 $2.50
Prolonge la durée de vie des courroies en les décrassant 3 247 36 14-B 123 25 200 $2.75
No de comm. 14-E 001 - $22.60 7T 60  14-B126 25 200 $2.75
W2 80 14-B128 25 200 $2.75
L7 247 120 14-B 132 25 200 $2.75
COURROIES ABRASIVES NON-TISSEES
Assortiment de courroies abrasives non-tissées composées de
nylon renforcé et de grains abrasifs spéciaux pour réaliser une
finition constante et uniforme. Elle épouse les surfaces irrégu-
lieres donc cause moins de marques et de
décolorations sur la piece. ) . 5/\. 9
; Courroies BLENDEX + O nr o

Larg. Long. N° de Caisse Prix ch.
comm. std
174 18” Grossier ~ 07-D 032 10 50 $6.85
Yo’ 18” Moyen 07-D 033 10 50 $6.85
Yo" 18” Trés fin 07-D 034 10 50 $6.85
[> N’encrassera pas ni ne briilera les surfaces 1p" 24” Grossier  07-D 052 10 50 $7.25
[> Spécialement formulée pour résister aux charges V" 247 Moyen 07-D 053 10 50 $7.25
et a 'accumulation de chaleur Yo 24" Trésfin ~ 07-D 054 10 50 $7.25
[> Trés flexible et appropriée pour la finition des rebords % 18 Grossier  07-D 102 10 50  $9.45
3/, » _
[> La qualité des joints emboutés élimine la cassure % 18 M(‘)yep 07-D103 1050 $9.45
% 18” Trés fin 07-D 104 10 50 $9.45
% 24” Grossier ~ 07-D 122 10 50 $9.45
% 24” Moyen 07-D 123 10 50 $9.45
% 24” Trés fin 07-D 124 10 50 $9.45




Pour tous vos besoins en matiére de finition de surface. Qu’il s’agisse de nettoyer les soudures,
de nettoyer les surfaces, de raffiner, d’améliorer des finis existants ou d’obtenir un fini miroir sur
I'acier inoxydable, I'acier, I'aluminium ou tout autre métal ferreux ou non-ferreux, Walter fournit les
outils nécessaires pour pratiquer 'art du travail des métaux!

L e—
Fini obtenu sur chaque produit
lorsqu’utilisé sur une surface 2B —
d’acier inoxydable.
#3 #4 #4 #7 #8
Produit Application Catégorie Taille Pré-fini Fini épais  |Brossé sanitaire | Pharmaceutique| Semi-réfléchissant| ~ Fini miroir
de produit | du grain (>60 pin) (60-50 pin) (40-25 pin) (20-12 pin) (8-4 pin) (4-1 pin)

Quick-Step FX | Nettoyage 07-X Grossier
@ 5000 RPM
Quick-Step Rectification 07-Q 40
Flex DO
@ 7000 RPM 60

80

120
Quick-Step XX | Rectification et | 15-V 120
@ 5000 RPM | préparation de

surface 180

240
Quick-Step Préparation de | 07-R X-tra gros _
Blendex surface )
@5 000 RPM Grossier

Moyen

Fin

Super fin
Quick-Step Felt | Fini miroir 07-T + péte | Blanche
et Quick-Step 1200-1500
polissage avec Bl
pates & polir eue
@2000 RPM 2000

Instant Polish
1200 - 2000

Visionnez nos vidéos en ligne pour
réussir des finis impeccables a
www.youtube.com/thewalternetwork

www.walter.com
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QUICK-STEP "° SYSTEME
DE FINITION DE SURFACES
METALLIQUES

QUICK-STEP, le nom synonyme d’efficacité! Réduisez le
nombre de produits requis pour atteindre la finition parfaite.
De l'industrie sanitaire a I'industrie pharmaceutique, d’un fini
semi-réfléchissant a un fini miroir, QUICK-STEP vous aidera
a obtenir efficacement le fini que vous recherchez.
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Ponceuse/polisseuse haute
efficacité QUICK-STEP
(Voir p. 153 pour détails)

Changez rapidement de Alignez tout simplement le

disque entre les étapes pivot de centrage au centre

de finition. du tampon de soutien et
montez le disque QUICK-
STEP

ﬂ- -_.

" QUICK-STEP" TAMPONS
DE SOUTIEN

Ce tampon de soutien est la base du systeme Quick-Step.
I est concu d’un nylon extra-résistant qui garantit force et
flexibilité méme sous des températures élevées. Il permet
de changer les disques en quelques secondes.

TAMPON DE SOUTIEN QUICK-STEP MG

Pour une adhérence maximale a haute vitesse, utilisez ce tampon de soutien
avec le disque de conditionnement de surfaces BLENDEX.

Tam. dia. Disque dia. Filetage N° de Caisse Prix ch.

Arbre fileté intégré qui comm. std
permet d’installer le Le pivot de centrage 415" 4% 54”-11 07-Q 149 1 10 $47.70
tampon directement sur - assure un centrage 5” 5” 5%-11 07-Q 154 1 10 $49.75
Farbre de la meuleuse  parfait du disque pour 6 6 %11 07-Q164 1 10 $50.75
empécher 12 vibration 7" 7" %11 07-Q174 1 10 $5845

QUICK-STEP M© TAMPONS DE SOUTIEN

Tam. dia. Disque dia. Filetage Prix ch.
4 4" %”-11 07-Q 044* 1 10 $38.20
4% 4% %”-11 07-Q 049 1 10 $44.50
5” 5" %”-11 07-Q 054 1 10 $46.65
6” 6” %”-11 07-Q 064 1 10 $46.65
” ” 57 _ ~
Le systéme de crochets et boucles / / %11 07-0 074 L 10 $54.10
résiste au cgup/e élevé et retient “ Le disque a feuillets Quick-Step et le disque de nettoyage FX peuvent élre utilises avec un tampon de soutien d'un diamétre légerement
le disque solidement en place inférieur au diametre du disque pour accroitre la flexibilité, atteindre les coins et utiliser le disque au maximum.



QUICK-STEP" SYSTEME DE FINITION

DE SURFACES METALLIQUES

TAUX D’ENLEVEMENT

FINI

GROSSIER

QUICK-STEP ™ FX

DISQUES DE NETTOYAGE .
DE SURFACES QUICK-STEP FX =y ?3 @
RPM Caisse Prix ch.
Optimal std std
4" 07-X 845 6,000 ?,000 5 40 $27.30
6” 07-X 860 6,000 2,000 5 40 $42.35

QUICK-STEP™ FLEX g 00

m—mm Ader  NOX. mbauxnf

Dia. Grain N°de RPM RPM Pqt Caisse Prix ch.

comm. max. optimal std std
414" 40 07-Q 454 11,000 8,000 10 40 $17.20
4% 60 07-Q 456 11,000 8,000 10 40 $17.20
4%" 80 07-Q 458 11,000 8.000 10 40 $17.20
41" 120 07-Q 462 11,000 8,000 10 40 $17.20
5” 40 07-Q 504 10,000 7,300 10 40 $20.05
5” 60 07-Q 506 10,000 7,300 10 40 $20.05
5” 80 07-Q 508 10,000 7,300 10 40 $20.05
57 120 07-Q 512 10,000 7,300 10 40 $20.05
6” 40 07-Q 604 8,600 6,500 10 40 $25.20
6” 60 07-Q 606 8,600 6,500 10 40 $25.20
6” 80 07-Q 608 8,600 6,500 10 40 $25.20
6” 120 07-Q 612 8,600 6,500 10 40 $25.20

Truc technique!

Utilisez un tampon de soutien d’un diamétre un
peu plus petit que le diametre du disque pour
obtenir encore plus de flexibilité!
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FIN

En nylon ultra-robuste, il est excellent pour
enlever peinture épaisse, garnitures de joints,
composés d’étanchéité, rouille et écaillage
des métaux

Nettoie sans rayer et endommager
la surface

Pour aplanir les soudures Iégéres, ébarber,
éliminer les arétes et arrondir les coins

Disques agressifs, coupe a froid et fini
uniforme de qualité constante

Les disques sont fixés sur un endos flexible,
facilitant ainsi le travail des surfaces incurvées

walter.com 95



Ll
o
<
-
S
O
o
O
Z
O
=
Z
LL

Taux d’enlévement ultra élevé — Deux fois plus
rapide que les disques a sabler velcro ou ASP
(adhésifs sensible a la pression)

Grains a auto affiitage — Permet un haut taux
d’enlévement constant sur toute la durée de vie

Agent refroidissant — Assure une action de
coupe froide pour prévenir la surchauffe et la
distorsion

Un support de toile trés résistant — Par
opposition aux disques de papier, il ne se
déchire pas lorsque I'outil s’accroche sur
un coin

Durée de vie trés longue — Plus de 6x

I’enlévement total des disques a sabler
réguliers

QUICK-STEP XX *
DISQUES A SABLER

Le QUICK-STEP XX est le plus récent membre de la famille
QUICK-STEP. Le QUICK-STEP XX utilise notre technologie exclu-
sive Cycloneme, un mélange de grains abrasifs haute technologie,
combiné a un agent de refroidissement spécial qui vous permet de
finir plus de pieces et améliorer votre productivité. Utilisé avec un
tampon intermédiaire, ce disque a sabler permet plus de flexibilité,
ce qui est idéal pour les surfaces courbes.

2000

= m Acler  INOX. métadx nf

Dia.  Grain N° de RPM Caisse Prix ch.
comm. optimal std
414" 120 15-V 412 7,400 5,000 25 250 $3.50
4" 180 15-V 418 7,400 5,000 25 250 $3.50
44" 240 15-V 424 7,400 5,000 25 250 $3.50
5" 120 15-V 512 6,150 4,000 25 250 $3.85
5” 180 15-V 518 6,150 4,000 25 250 $3.85
5” 240 15-V 524 6,150 4,000 25 250 $3.85
6” 120 15-V 612 5,100 3,000 25 250 $6.45
6” 180 15-V 618 5,100 3,000 25 250 $6.45
6” 240 15-V 624 5,100 3,000 25 250 $6.45

TAMPONS INTERMEDIAIRES
QUICK-STEP

Parfait pour les travaux sur une surface courbée ou lorsqu’une
flexibilité accrue est nécessaire. Le coussinet en mousse augmente
la flexibilité et permet de produire un plus beau fini sans rayer la
surface.

Dia. N° de comm. Pqt std Caisse std Prix ch.
415" 07-Q 045 1 10 $15.90
5” 07-Q 050 1 10 $18.30
6” 07-Q 060 1 10 $23.10
7 07-Q 070 1 10 $31.75

Rondelles d’espacement
Pour arbres longs %"—11 No de comm. 07-Q 001 - $2.35
Pour arbres longs M14x2.0 No de comm. 07-Z 005 - $2.20




DISQUES DE CONDI TIONNEMENT L
DE SURFACES Z
QUICK-STEP BLENDEX > @0 =
ﬁ Acier  Inox. metauxnf 6
N° de RPM Pqt. Caisse Prix ch. pd
comm. max. std
4" X-TRA GROSSIER, brun  07-R 450 11,000 10 100 $8.90 (@)
4" GROSSIER, beige 07-R 452 11,000 4,000 10 100 $7.40 o
4"  MOYEN, marron 07-R453 11,000 10 100 $5.95 X-TRA GROSSIER: Pour rectifier (@)
4%” FIN, bleu 07-R 454 11,000 6.500 10 100  $5.95 GROSSIER: Pour enlever les rayures C
4"  SUPER FIN, gris 07-R 455 11,000 ’ 10 100 $5.95 MOYEN: Pour nettoyer et &liminer les B
5” X-TRA GROSSIER, brun  07-R 500 11,000 3,000 10 100 $9.00 imperfections superficielles 2
5” GROSSIER, beige 07-R 502 11,000 a 10 100 $8.45 FIN: Pour les finis striés fins %
5 MOYEN, marron 07-R 503 11,000 6,500 10 100  $6.20 SUPER FIN: Derniére étape avant la finition
5” FIN, bleu 07-R 504 11,000 10 100 $6.20 o )
miroir ou la production de
6” X-TRA GROSSIER, brun  07-R 600 8,600 3,000 10 100 $13.70 motifs décoratifs
6” GROSSIER, beige 07-R602 8,600 a 10 100 $13.25
6” MOYEN, marron 07-R603 8,600 6,500 10 100 $10.20
6” FIN, bleu 07-R604 8,600 10 100 $10.20 /,V/
7 X-TRA GROSSIER, brun  07-R 700 6,800 2,500 10 100 $76.40 ou |,/el em b al I ag e ,-
7" GROSSIER, beige 07-R702 6800 & 10 100 $15.70 ameliore la qualite
7 MOYEN, marron 07-R703 6,800 5,000 10 100 $12.65 de S re’ St ltats
7 FIN, bleu 07-R704 6,800 10 $12.65
, !ha
DISQUES FEUTRES QUICK-STEP @ oe

== Acier

now wéaxni > Disques feutrés

Dia. N° de RPM Pqt Caisse Prix ch. Merino haute
comm. recommandé std std densité pour les

4" 07-T 450 2,000 a 3,000 5 40 $18.85 travaux de finition

6” 07-T 600 2,000 a 3,000 5 40 $26.60 et de polissage

7" 07-T 700 2,000 a 3,000 5 40 $32.55 p .

ha

Dia. N° de RPM Pqt Caisse Prix ch. de polissag_e i
comm. recommandé 0] 0] pour produire des 9 .

4 07-T454 2,000 4 3,000 10 100 $9.20 finis clatants et miroirs -

Nouveau 5" 07-T 504 2,000 & 3,000 10 100 $10.00 plus rapidement
6” 07-T 604 2,000 a 3,000 10 100 $14.20

7 07-T 704 2,000 & 3,000 10 100 $19.20 m OUVE AU/
DISQUES QUICK-STEP INSTANT POLISH “°

- . - [> Obtenez un fini miroir #8
Solution en 1 étape pour atteindre un :E .
. en une seule étape
fini miroir #8 @ ‘ @ R P . ) )
= Ader 0 i [> La péte a polir est incorporée dans le produit
Dia. N° de RPM . Pgt  Caisse Prix ch. [> Offertes dans un sac refermable afin
comm. recommandé std std , . . .
d’empécher les disques de sécher
41 07-T 456 2,000 a 3,000 10 100 $18.00
4 07-T 457 2,000 & 3,000 2 20 $19.00 > Offertes dans un tube refermable
5” 07-T 506 2,000 4 3,000 10 100 $20.00 ' % pratique afin de protéger les pétes
5 07-T 507 2,000 & 3,000 2 20 $21.00 g = contre les contaminants
’E ; > Convient pour une utilisation dans
PA‘ TES A POLIR 9 @ @ - = les industries de transformation
Acer nox. Al - = des aliments 1
Nom N° de Poids Grain Pqt Prix ch. [> Obtenez un fini miroir avec
comm. approx. std seulement une péte
Pate blanche 07-T901  600g 1200-1500 10 $26.80 > Offertes dans un sac refermable afin
Pate bleue 07-T 905 650 g 2000 10 $2680 d’empécher le tube de sécher
Nouveau Pate Instant polish ~ 07-T 907 1200 g 5 $38.00
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[> La réponse a tous vos besoins de
finition de métal, rectification des
soudures jusqu’au fini miroir #8

TROUSSES DE DEPART QUICK-STEP **

Comprend: 1 tampon de soutien QUICK-STEP (07-Q 049), 1 QUICK-
STEP FLEX grain 120 (07-Q 512), 1 tampon intermédiaire QUICK-STEP
(07-Q 045), 2 QUICK-STEP XX grain 120 (15-V 412), 2 QUICK-STEP XX
grain 240 (15-V 424), 2 QUICK-STEP BLENDEX grossier (07-R 452),

2 QUICK-STEP BLENDEX med (07-R 453), 2 QUICK-STEP BLENDEX fin
(07-R 454), 1 QUICK-STEP feutre (07-T 450), 1 QUICK-STEP de polis-
sage (07-T 454), 1 pate blanche mini (07-T 911), 1 pate mini bleue (07-T
915)

Dia. Arbre N° de comm. Pqt std Caisse std Prix ch.
41" %"-11 07-Q 953 1 5 $108.10

TROUSSE QUICK-STEP " FINISHER

Nous présentons le tout dernier ajout a nos solutions
de finition: la trousse QUICK-STEP Finisher!

Rentable et compact, vous ne pouvez vous tromper avec cette
trousse de finition. Travaillez a I'aise dans les aires difficiles, faites la
finition avec des vitesses de meulage les plus basses, tirez le meil-
leur parti de tous vos abrasifs.

Comprend: 1 QUICK-STEP Finisher (30-A 275) avec équipement standard,
1 tampon de soutien QUICK-STEP (07-Q 149), 1 QUICK-STEP FX (07-X
845), 1 QUICK-STEP FLEX grain 120 (07-Q 512), 1 QUICK-STEP FLEX grain
60 (07-Q 506), 1 tampon intermédiaire QUICK-STEP

(07-Q 045), 2 QUICK-STEP XX grain 120 (15-V 412), 2 QUICK-STEP XX grain
240 (15-V 424), 2 QUICK-STEP BLENDEX med (07-R 453),

1 QUICK-STEP BLENDEX fin (07-R 454), 1 QUICK-STEP Finisher

(80-A 275) et 1 boitier QUICK-STEP (30-B 070)

N°de Disque Filet

comm. dia. RPM d’arbre  Moteur Amp. Poids  Prix ch.

Trousse 6275 30-A 277 42" 2,000-7,000 %"-11 120V CA.seul. 122 1021b $598.35

TROUSSE QUICK-STEP "° BIG BUFF

Meulage, sablage, rectification et polissage, tout cela
avec un outil!

Concue spécifiqguement pour obtenir le maximum du systeme
QUICK-STEP. De I'ébavurage de soudures au conditionnement
et a la préparation de surfaces jusqu’a un fini miroir parfait, cette
trousse saura répondre a toutes vos exigences.

Comprend: 1 tampon de soutien QUICK-STEP (07-Q 149), 1 QUICK-
STEP FX (07-X 845), 1 QUICK-STEP FLEX grain 120 (07-Q 512),

1 QUICK-STEP FLEX grain 60 (07-Q 506), 1 tampon intermédiaire QUICK-
STEP (07-Q 045), 2 QUICK-STEP XX grain 120 (15-V 412),

2 QUICK-STEP XX grain 240 (15-V 424), 2 QUICK-STEP BLENDEX med
(07-R 453), 2 QUICK-STEP BLENDEX fin (07-R 454), 1 QUICK-STEP
feutre (07-T 450), 1 QUICK-STEP de polissage (07-T 454), 1 pate de polis-
sage blanche (07-T 901), 1 pate de polissage bleue (07-T 905),

1 QUICK-STEP Big Buff et 1 boitier (30-A 265)

N° de Disque Filet

Modele comm. dia. RPM d’arbre  Moteur Amp. Poids Prix ch.
Trousse 6265 30-A 267 414" 2 000-7 300 %”-11 120V C.A. seul. 12,416 Ib $991.95

Consultez les caractéristiques de I'outil dans la section ponceuses / polisseuses des outils
électriques en page 152 et 153.




BLENDEX U **

Une superbe versatilité pour I'ébarbage, le nettoyage, la

rectification et la finition
[> Durable Son incroyable résistance
lui confére une productivité optimale

, o < we <
La technologie unifiée Blendex"° sert a I'ébarbage, au lorsqu utilisé sur des rebords coupants.

nettoyage, a la rectification et a la finition de tout genre de
métaux, notamment I'acier inoxydable, le titane, I'aluminium,
les alliages et méme le plastique et la fibre de verre.

[> Fini superbe Constant et uniforme, aussi
pres que possible d’un fini miroir sans
I'utilisation de pates.

[> Résiste a Pencrassement La structure
m Blendex offre une grande résistance a
I'encrassement ce qui minimise la surchauffe
PLUS DUR et prolonge la durée de vie du disque.

Plus agressif
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[> Flexible Choix de densité; mou avec
un niveau de confort élevé ou dur pour

DISQUES BLENDEX U camont svo ol e conste peut
60

SPIN-ON Ader ot mAlh e
Dia. Arbre  Grade N°de RPM RPM Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. optimal std std
4% %11 3SF  07-U451 10,500 6,000 5 20 $40.80 Soutien
5” %"-11 3SF  07-U501 10,500 6,000 5 20 $47.15

weues pienpexy 0 Temy OO @

Acier  INOX.  métaix nf

Dia. Larg. Arbre Grade N°de RPM Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. std  std

2SF 07-U 321 15,100 20 200 $10.40

3 W 3" 6SF 07-U 322 18,100 20 200 $13.00

6AM 07-U 323 18,100 20 200 $13.00

2SF 07-U 621 5,000 40 $31.25

6" W 17 6SF 07-U 622 7,500
6AM  07-U 623 7,500

2SF 07-U 651 5,000

40 $39.25
40 $39.25

36 $49.55

[> Congue pour les machines portatives ou

NN DD Oo o
w
(o}

6" % 1”7 6SF  07-U652 7,500 $64.70 stationnaires
6AM  07-U 653 7,500 36 $64.70 > Peut étre utilisée sur le rebord ou d’un coté ou
25F  07-U611 5000 16 $103.90 de Fautre de Ia meule

6" 1’ 17 6SF  07-U612 7,500 16 $120.85
6AM  07-U613 7,500 16 $120.85

Voir douilles de réduction en page 62.

MEULES MONTEES BLENDEX U \‘ (TX o )

Ader 0K e ¢

Long. Grade Couleur RPM Pqt Prix ch.
max. 0]
% 1 25F Orange  07-U101 37210 5 $10.40 > Cette meule est fabriquée de grains BLENDEX U
% 1% 63F Rouge ~ 07-U102 37210 5 $10.25 de Ia meilleure qualité pour rectifier, nettoyer et
% 1% 6AM Noir 07-U103 37210 5 $10.25 polir dans les endroits difficiles 4 atteindre.

Voir aussi les disques TWIST Blendex U. Arbre 14”

DISQUE DE FEUTRE FELT CUP 4
Disque de feutre dur pour les applications de polissage c
O0Q -

SPIN-ON Ader oK. > A utiliser avec les
) ] ] ] pates a polir (Voir page 88)
Dia. Larg. Arbre N°de comm. RPM max. RPM optimal Pqtstd Caissestd Prix ch. R
[> A utiliser sur des meuleuses
5" % %"-11 07-T 505 10,500 2,000/4,000 5 20 $25.00

angulaires avec vitesse requise

walter.com Q9
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Le systéme de finition TWIST quick-change rend le changement de disques sur les petites
meuleuses a air facile et rapide en éliminant les pertes de temps. Obtenez le fini désiré, du fini
sanitaire au fini pharmaceutique, en passant par le fini semi-réfléchissant ou miroir.

Vous n’avez qu’a visser votre abrasif sur le
tampon de soutien pour débuter la finition.

Passez rapidement d’un abrasif a I'autre
pour obtenir le fini désiré.

TWISTMCSYSTEMI:" DE FINITION
DE SURFACES METALLIQUES

Ces tampons de soutien sont au cceur du systeme TWIST. lls sont
offerts en deux types de flexibilité: orange représente la flexibilité
moyenne, pour les travaux de finition plus précis et

noir représente une flexibilité plus rigide pour I'enlevement et la rec-
tification de soudures légéres.

TAMPONS DE SOUTIEN TWIST

Dia. Flexibilité N° de comm. RPM max. Pgtstd Caisse std Prix
Construction en polyuréthane moulé

2" Moyen 04-X 202 30,000 1 400 $23.55

2" Dur 04-X 203 30,000 1 400 $23.55 Arbre amovible

3 Moyen 04-X 302 28,000 1 400 $30.00 Conception spéciale pour un soutien
3 Dur 04-X303 28,000 1 400 $30.00 uniforme des disques

Code de couleur: Moyen = orange / Dur = noir



DISQUES A FEUILLET TWIST 2106C )
Dia. i N° de RPM RPM Caisse  Prix ch.
comm. max. optimal std
2% 40 04-A 254 23,000 12,000 10 400 $9.25
2%" 60 04-A256 23,000 12,000 10 400 $9.25 > Plus longue durée de vie et fini plus constant
2% 80 04-A258 23,000 12,000 10 400 $9.25 I> Taux d’enlévement trés élevé
2% 120 04-A 262 23,000 12,000 10 400 $9.25

[> Rectification et finition en une étape

Utiliser avec tampon de soutien 2",

; (I @
DISQUES A SABLER TWIST TOPCUT _L_
Dia. Grain Couleur N°de RPM RPM Pqt Caisse  Prix ch.

comm. max. optimal std std
2”36 Noir 04-D203 30,000 15,000 50 2000 $1.35
2”50 Jaune 04-D205 30,000 15,000 50 2000 $1.35

2" 60 Bleu 04-D 206 30,000 15,000 50 2000 $1.35
2” 80 Orange 04-D208 30,000 15,000 50 2000 $1.50
2”100 \Vert 04-D 210 30,000 15,000 50 2000 $1.50
2” 120 Beige 04-D212 30,000 15,000 50 2000 $1.50

3” 36 Noir 04-D 303 28,000 14,000 50 1000 $1.95
3” 50 Jaune 04-D305 28,000 14,000 50 1000 $1.95
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3” 60 Bleu 04-D 306 28,000 14,000 50 1000 $1.85 [> Taux d’enlévement élevé
3" 80 Orange 04-D308 28,000 14,000 50 1000  $7.85 > Longue durée de vie gréce a leur formulation
3 100 Vet 04-D310 28000 14000 50 1000  $1.85 spéciale

3" 120 Beige 04-D312 28000 14,000 50 1000 $1.85 [> Construction unique qui élimine mieux la

chaleur et résiste plus longtemps a I'usure

CODE DE COULEUR POUR UNE SELECTION FACILE
Grain 36 Grain 50 Grain 60 Grain 80 Grain 100 Grain 120

900000

DISQUES DE CONDITIONNEMENT @ (%) @ I .

TWIST BLENDEX Acier  Inox. metaux nf
Couleur N°de RPM RPM Caisse Prix ch. .

T T optimal std GROSSIER: Pour la plupart des gros
2’ GROSSIER Beige 04-G202 30,000 15,000 25 1000 $2.05 travaux
2” MOYEN  Marron 04-G203 30,000 15,000 25 1000 $2.05 MOYEN: Pour le nettoyage des sur
2" FIN Bleu 04-G 204 30,000 15,000 25 1000 $2.05 faces et I'élimination des
2” SUPERFIN Gris 04-G 205 30,000 15,000 25 1000 $2.05 imperfections superficielles
3” GROSSIER Beige 04-G302 28,000 14,000 25 500  $4.05 FIN: Pour obtenir un fini strié fin
3" MOYEN  Marron 04-G303 28,000 14,000 25 500 $405  SUPERFIN: Derniere étape avant la
3 FN Bleu  04-6304 28000 14000 25 500 $4.05 finition miroir ou pour

3” SUPERFIN  Gris 04-G 305 28,000 14,000 25 500  $4.05

produire des motifs
décoratifs
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0 DISQUES TWIST BLENDEX U 19 ‘3
; Dia. Grade N° de RPM Pqt Caisse  Prix ch.
comm. max. std  std
Z 37 2SF 04-U 321 15,100 10 100 $10.90
(@) > Congu pour ébarber, nettoyer, rectifier de 3 6SF 04-U 322 15100 10 100 $13.25
— légéres soudures et polir dans des endroits 3 6AM 04-U 323 15100 10 100 $13.25
|: difficiles a atteindre
pd
LL
O ' —“Oe0e
" DISQUES FEUTRES TWIST
S > Congu pour Ia finition Dia. N° de RPM RPM Pqt Caisse Prix ch.
m cosmétique finale ‘wl Comm. max. optimal std std
'I— > Un produit 2’ 04-T 204 30,000 12,000 25 1000  $4.80
7)) 100% laine de 3’ 04-T 304 28,000 10,000 25 500  $7.75
>_ premiére qualité
n
> 0ffe(tes daps un tubg refermable PATES A POLIR @ Nu@
pratique afin de protéger les i Acier  InoX. - métaiicn
pétes contre les contaminants = Nom N° de Poids Grain Pqt Prix ch.
. e e : comm. approx. std
> Convient pour une utilisation B .
dans les industries de -_. E P?te blanche 07-T 901 600 g 1200-1500 10 $26.80
transformation des aliments = P'ilte bleue . 07-T 905 650 g 2000 10 $26.80
e NOUVEAL Pate Instant polish ~ 07-T 907 1200 g 10 $38.00
DISQUES DE NETTOYAGE -i 1) @
I'X SURF AGE o= e ot phing
Dia. N° de RPM RPM Pqt Caisse Prix ch.
> . i comm. max. optimal std std
Construction non-tissée ultra-robuste pour 2 04-L 200 30,000 12,000 10 400 $6.65
enlever oxydation, écaillage et joints
3” 04-L 300 28,000 10,000 10 200 $11.80

> Nettoie sans endommager la surface
> Ne laisse pas de résidus sur la surface
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TROUSSES DE DEPART TWIST

Assortiment 2”; Comprend 1 tampon de soutien (moyen), 2 disques a
feuillets (grains 40 et 80), 15 disques TOPCUT (3 de chaque, grain 36, 50,
60, 80 et 120), 12 disques BLENDEX (3 de chaque, grossier, moyen, fin et
super fin) et 1 disque FX.

N° de comm.: 04-Z 992 - $73.85

Assortiment 3”: Comprend 1 tampon de soutien (moyen), 10 disques
TOPCUT (2 de chaque, grain 36, 50, 60, 80 et 120), 4 disques BLENDEX
(1 de chaque, grossier, moyen, fin et super fin) et 1 disque FX.

N° de comm.: 04-Z 993 - $73.85
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Couleur  Type de fil

orange  Fabriqué d’acier a outil de premiére
qualité, durci a I'huile et tempéré assurant
une durabilité prolongée et un brossage

trés puissant.

Fabriqué d’acier inoxydable n° 304 pour
éviter la contamination et la rouille
superficielle des pieces a brosser en
acier inoxydable. Convient aussi a
I’aluminium et aux autres métaux
non-ferreux.

Y

BROSSES METALLIQUES DE
HAUTE PERFORMANCE

Les brosses métalliques sont utilisées depuis longtemps pour le
conditionnement de rebords et de surfaces sur une grande variété de
matériaux. Contrairement aux meules a rectifier et autres abrasifs qui
enlévent le matériau de base avec les contaminants de surfaces, les
brosses métalliques travaillent seulement en surface. Il n'y a que I'embout
des fils qui sont en contact avec la surface métallique, comme des
milliers de minuscules pointes pour finir et durcir la surface.

Pour résister a ce genre d’abus, chaque brosse Walter est congue a partir
de matériaux industriels de catégorie supérieure. Combinée a la derniere
technologie et a un contréle de qualité rigoureux, chaque brosse Walter
assure a 'opérateur une excellente productivité et une sécurité maximale.

Parfaitement équilibrée

Chaque torsade est parfaitement équilibrée par un compte accru

des fils et taillée avant d’étre ancrée en permanence dans des trous
individuels. Ceci assure une concentricité parfaite et un brossage sans
vibration pour le confort maximal de I'opérateur.

Une plaque en acier interne retient solidement les fils en place méme
sous pression extréme, pour une sécurité et une puissance maximales.

Plus longue durée de vie

Le fil de haute résistance est durci a I'huile et usiné pour une longue
durée de vie. La qualité des fils est certifiée par les fabricants a
chaque lot assurant des brosses de qualité supérieure, brosse
apres brosse.

Choisir la brosse adéquate pour votre application

Pour le nettoyage, le brossage et la finition des grandes

!l 3" 4" 412" 5" 6" Crépés surfaces planes. .
—— Brosses 4" 7", 9" Noués Pour le nettoyage et le brossage & plat des soudures et des P
e boisseaux 5" 7", 9" bords, I'enlévement de la rouille et de I'écaillage.
Brossage a plat " " . ) . .
geap 6 9 Noués avec  Pour un nettoyage plus intense avec des fils plus épais et un .
collet collet de soutien.
Pour le nettoyage de soudures et I'ébavurage dans des endroits
Brosses en 4 4",412",5 Noués difficiles d’acces tels les coins intérieurs, les rebords et contours. ()
forme de 5" 5", 6" o, ,
soucoupe 70 71 g Crépés Permet de nettoyer les surfaces plus larges, inégales ou courbées.
Brossage a angle ’ Permet de nettoyer les 2 c6tés d’une soudure en méme temps.
4" 4" A" 5" Torsadés Pour le nettoyage de soudures de la tuyauterie entre les ‘
Brosses 41" 4" 5" passes et le brossage de rainures tres étroites.
; métalliques 5" 5", 6" Noués Pour le nettoyage de soudures plus larges entre les passes, PY
Brossage vertical 6", 67" 7",9" I’enlévement de I'écaille, des bavures et de la corrosion.
Toutes meuleuses Crénés Pour I'ébavurage léger et travaux de nettoyage similaires, o
i.]E Brosses 4" d’établi avec P I’enlévement de la peinture, de la rouille, etc.
métalliques 310" niveau df? vitesse Noués Pour des applications intensives comme I'enlévement de PY
Brossage vertical appropriee rouille, corrosion et joint d’étanchéité.
|'.*|+ Toutes meuleuses Crépes  our nettoyer les endroits difficiles a atteindre comme ®
r Brosses 3, 34 matrice avec p I’espace intérieur des tuyaux et des espaces confinés.
h_l métalliques ., veau de vi ‘
montées as niveau de vitesse Nouss  Pourdes applications intensives comme I'enlévement de PY
Brossage vertical appropriee rouille, corrosion et joint d’étanchéité.



BROSSES-BOISSEAUX

Pour meuleuses angulaires

Cette brosse-boisseau est congue pour un brossage de haute
performance sur de grandes surfaces plates. Elle est fabriquée de fils
de premiere qualité durcis a 'huile et tempérés assurant un brossage
rapide et une sécurité maximale de I'opérateur. Toutes les brosses-
boisseaux sont équipées d’un arbre fileté pour un

montage facile et rapide.

L e
FIIS Crepes ﬁ_ Acier
i RPM Pqt Caisse Prix ch.

max. std  Ctn.
3” M10 x 1.25 13-D 300 .0118” 12,000 1 10 $18.70
3” M14 x 2.0 13-D 302 .0118” 12,000 1 10 $19.05
3” %11 13-D 304 .0118” 12,000 1 10 $18.80
5” 5"—11 13-E 504 .020” 10,000 1 10 $34.90
L 0 O
Fils crépés avec colet = e
3” %11 13-D 324 .0118” 12,000 1 10 $26.00
4” %11 13-D 424 .0118” 10,000 1 10 $31.45
5” %"—11 13-D 524 .0118” 10,000 1 10 $37.45

= 0e

Excellente pour les travaux de nettoyage
de surfaces Iégers, I’enlévement de
la peinture et de la rouille, efc.

N

Collet protecteur empéchant la distorsion des
fils et augmentant ainsi la durée de vie des
brosses. Une fois les fils usés jusqu’au collet,
on peut enlever le collet pour exposer une autre
partie des fils et prolonger la durée de vie

Fils crépés - B
3” M14 x 2.0 13-D 312 .0118” 12,000 1 10 $28.80
3” 58”11 13-D 314 .0118” 12,000 1 10 $28.80
5” 58”11 13-E 514 .020” 10,000 1 10 $78.60

. ) = ®
Fils noués == o
Pqt Caisse Prix ch.
std std
3” M10 x 1.25 13-F 300 .015” 12,000 1 10 $20.95
3” M10 x 1.5 13-F 301 .015” 12,000 1 10 $20.95
3” M14 x 2.0 13-F 302 .015” 12,000 1 10 $20.95
3" 1%"-13 13-F 303 .015” 12,000 1 10 $20.95
3” 58”11 13-F 304 .015” 12,000 1 10 $20.95
3” 5”11 13-F 354 .020” 12,000 1 10 $20.95
o o5

Fils noués i B L
3” M10 x 1.25 13-F 310 .015” 12,000 1 10 $46.25
3” M14 x 2.0 13-F 312 .015” 12,000 1 10 $46.25
3" 58”11 13-F 314 .015” 12,000 1 10 $46.25

www.walter.com

Fils noués convenant

aux travaux de brossage
intensif comme
I’ébavurage, le nettoyage
des bords de soudures,
Penlévement de I’écaillage,
des bavures et des dépots,
de Ia rouille et de la
corrosion profonde, etc.

walter.com
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BROSSAGE

Brosse a fils noués
dotée d’un collet
protecteur pour les
travaux de brossage
intensif

Collet protecteur
empéchant la distorsion
des fils et augmentant
ainsi la durée de vie
des brosses. Une fois
les fils usés jusqu’au
collet, on peut enlever
le collet pour exposer
une autre partie des fils
et prolonger la durée

de vie

Fils noués double parois
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BROSSES-BOISSEAUX

Fils noués avec corret

Epais. RPM Caisse Prix ch.

max. std

3” M14 x 2.0 13-G302 .020" 12,000 1 10 $28.80
3” 15"-13 13-G303 .020" %’ 12,000 1 10 $28.80
3” %"—11 13-G304 .020" %" 12,000 1 10 $28.80
4” %"—11 13-G 404  .020" 1%’ 8,600 1 10 $35.00
5” %11 13-G504 .020" 1%” 8,600 1 10 $41.75
5” 58"—11 13-G554 .035" W’ 8,600 1 10 $42.10
6” %"—11 13-G604 .020" %7 6,800 1 10 $50.80
Fils noués avec coret !L @ e
_\_ Inox. n { metals
3” M14 x 2.0 13-G312  .020" 12,000 1 10 $55.65
3” %"—11 13-G314 .020" 12,000 1 10 $55.65
5” %"—11 13-G514 .020" %’ 8,600 1 10 $95.00

Brosses-boisseaux a fils noués
double parois avec collet

‘= @

e ACiEr

Dia. Arbre N° de Fil Epais. RPM Pqt Caisse Prix ch.
comm. max. std std
5” %11 13-G 574 .020” 17 8,600 1 10 $64.25
Brosses-boisseaux a fils noués 0=

—I— Inox. m meta\s

double parois avec colet

Dia. Arbre Fil Epais. RPM Pqt Caisse Prix ch.

max. std std

5” %11 13-G 584 020" 17 8,600 1 10 $128.50




BROSSE A FILS METALLIQUES

Pour meuleuses angulaires

Elle est fabriquée de fils de premiere qualité qui sont solidement
noués. Chaque faisceau de fils est positionné avec précision pour
garantir un parfait équilibre et un fonctionnement sans

vibration. Construction améliorée qui assure une sécurité maximale
pour I'opérateur et un enlevement rapide du matériel.

99)
)
O
9.
2
>
Q)
m

Fils torsadés éﬂ_ A@
Arbre i Caisse Prix ch.
std
4 %6 %11 13-K 404 .020" 20,000 1 10 $28.80
412" e %11 13-K454 .020” 15,000 1 10 $29.85
5” iz %11 13-K504 .020” 15,000 1 10 $33.80
6” iz %11 13-K604 .020” 10,000 1 10 $35.55
67" W %11 13-K654 .020” 9,000 1 10 $45.40

| U+
NOX.  n.f metals

Fils torsadés ij: o

Arbre i Caisse Prix ch.

std
4 %e” %11 13-K 414 .020” 20,000 1 10 $37.65
4" ¥e %11 13-K 464 .020" 15,000 1 10 $44.30
5” iz %11 13-K514 .020” 15,000 110 $52.50
6” K8 %11 13-K614 .020" 10,000 1 10 $63.35

[> La brosse é fils torsadés est trés étroite pour
faciliter le nettoyage des soudures de la
tuyauterie entre les passes, le brossage des

é» 9 rainures étroites, etc.
Fils noues i__ der

Arbre i Caisse Prix ch.

std

4" 3% %11 13-L 404 .020” 20,000 1 10 $28.80
415" 3R %11 13-L 454 .020” 15,000 1 10 $31.05
5” 3" %11 13-L 504 .020” 15,000 1 10 $35.65
6” 3" %11 13-L 604 .020” 10,000 1 10 $35.65
s nowé o ©©
Fils noués —k ot [N

Is

Arbre i Caisse Prix ch

std
47 %" 9%"-11 13-L 414 .020” 20,000 1 10 $38.75
4 W %11 13-L464  .020” 15,000 1 10 $44.30
5” %" %11 13-L514  .020” 15,000 1 10 $53.65
6" %’ %11 13-L614 020" 10,000 10 $63.35 [> La brosse a fils noués sert au nettoyage des

surfaces aprés la soudure pour faire disparaitre
écaillage, bavures, dépéts, rouille et corrosion

walter.com 107



BROSSES EN FORME DE
SOUCOUP E Pour nettoyer les surfaces, enlever la peinture,

Pour meuleuses angulaires Ia rouille et Ia corrosion

) , o , Fils solidement noués pour assurer un
Cette brosse allie les avantages d’'une brosse métallique et d’'une brossage puissant et prolonger I durée de

brosse-boisseau. Sa nouvelle forme unique de soucoupe (angle vie des brosses
d’attaque de 45°) permet d’atteindre des endroits
difficiles d’acces tels les coins, les arétes et les courbes.

L
O)
<
%)
%)
Q
o
a0

Fils crépés §| 9

Arbre N° de i b Caisse Prix ch.

comm. std

4’ % -1 13-H 454 0127 W% 12,500 1 10 $20.40
5” % 11 13-H 554 0127 %" 10,000 1 10 $24.05
6” % 11 13-H 654 0127 %" 9,000 1 10 $32.15

F ils nOUés §I Acier

Caisse Prix ch.

std

4’ % 11 13-H 404 015" " 20,000 1 10  $23.95
5” % 11 13-H 504 020" %" 15,000 1 10  $28.35

6” % -11 13-H 604 020" %" 12,500
7 % -1 13-H 704 020" %" 10,000

—_

10  $35.30
10  $41.55

300

| U+
NOX.  n.f metals

—_

Fils noués
Dia.  Arbre N° de Fil RPM Pqt Caisse Prix ch.

comm. max. std std
47 %"-11 13-H414  .015” 20,000 1 10  $41.00
5” %"-11 13-H514  .020” 15,000 1 10  $50.20
6” %11 13-H614  .020” 12,500 1 10  $60.00
7 %11 13-H714  .020” 10,000 1 10  $65.55

Pour convertir les brosses avec I'arbre 5811, veuillez vous référer a la page 159 pour les
adaptateurs filetés spéciaux.

Choisir la bonne vitesse pour votre application
Pour convertir la vitesse périphérique (PI/MIN.) EN RPM:

PSM = DIAMETRE x RPM
3,82 Vitesse périphérique (pi/min.)

APPLICATIONS 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500 9000 9500 10,000 10,500

Ebavurage
Nettoyage de soudures
Rectification de rebords

Enlévement décailles

Polissage
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BROSSES A FILS
METALLIQUES MONTEES

Pour meuleuses droite, arbre 1/4”. Moyeu de couleur pour faciliter
le choix de la brosse.

o rw-l' X
Fils crépés P e
i Pqt Caisse Prix ch.
std std
Droit Vo 13-C 003 .010" 25,000 1 10  $10.20
Droit Vo 13-C 005 .020” 25,000 1 10 $7.95
Droit % 13-C 008 .014” 25,000 1 10 $12.35
Conique 74 13-C 028 .014” 25,000 1 10 $18.20
Roue 1 % ;A 13-C110 008" ) 25,000 1 10 $11.80 Les fils crépés servent au nettoyage général
Roue 2 A" 13-C120 018" 25000 1 10 $11.80 des surfaces, comme P'eniévement de Ia rouille,
Roue 3 W 13-C123 0118 12000 1 10 $1275 Pécaillage et Ia peinture, efc.
Roue 3” 74 13-C 125 .0118” 12,000 1 10 $12.85 ’
Roue 4’ Va” 13-C 128 .0118” 6,000 1 10 $13.60 Conique
Boisseaux 112" 13-C 015 .0118” 13,000 1 10 $12.85
Boisseaux 2 %" 13-C 018 .0118” 13,000 1 10 $18.20
L | 4
Fils crépes o o
Pgt Caisse Prix ch.
; Std st Boisseaux
Droit 7% 13-C 053 .010” 25,000 1 10 $17.70 g
Droit %" 13-C 055 .020” 25,000 1 10 $13.25 - )
Droit % 13-C 058 .014” 25,000 1 10  $20.60 ")
Roue 1% % 13-C160 .008” 25,000 1 10 $14.75
Roue 2’ %" 13-C170 .0118” 25,000 1 10  $15.00
Roue ¥ ;/‘ 13-C173 018" 12000 1 10 $15.70 Les fils noués conviennent au brossage intensif
Roue 3 ' 13-C175 018" 12000 1 10  $21.95 tels I’ébarbage, I’enlévement de Ia rouille ou de
Roue ¥ W 13C178 018" 6000 1 10 $2245 corrosion profonde, etc.
Boisseaux ~ 11%” 13-C 065 .0118” 13,000 1 10 $18.20
Boisseaux 2 3" 13-C 068 .0118” 13,000 1 10  $26.20
. . rt @
Fils noués F (e
Caisse Prix ch.
std
Droit 1% 13-C020 .020” 25,000 1 10 $23.55
Roue 2% W 13-C 130  .020” 25,000 1 10 $18.20
Soucoupe 3" Yo" 13-C 270 .020” 25,000 1 10 $19.30
Boisseaux 3" Yo" 13-C 370 .020” 12,000 1 10 $19.30

et Q
rh'l n%s

Fils noués

Type Dia. Larg. i Pqt Caisse Prix ch.
std  std
Droit 1% 13-C070  .020” 25,000 1 10 $35.35
Roue 2% W 13-C180  .020” 25,000 1 10 $30.00
‘g . =t
Brosses double face a fils noués F o ?3

Type Dia. Larg. Arbre N°de Fil Pqt Caisse Prix ch.

comm. std std
Roue 3” % %”-1%” 13-C303 .0118” 25,000 1 10 $15.20
Roue 4~ % 1%”-%” 13-C404 .0118” 20,000 1 10 $17.40

Arbres pour brosses double face: e 13-D 008 (pour 13-C 303) et 13-D 009 (pour 13-C 404)

Larbre illustré est vendu séparément

walter.com

03]
X
O
n
»n
>
G)
m

109



BROSSES A FILS METALLIQUES

Pour meuleuses d’établi

Ces brosses fabriquées de fils d’acier de qualité industrielle sont
parfaitement équilibrées pour assurer une opération douce et une
durée de vie prolongée. Elles servent le plus souvent a enlever la
peinture, la rouille et la corrosion, pour ébarber et effectuer divers
travaux de nettoyage similaires.

L
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Fils crépés i"E 9

Arbre i RPM Pqt Caisse Prix ch.

max. std std
4 " 13-B 040 .0118” 6,000 1 10 $15.00

6" W 1%™ 13-B065  .0118” 6,000 1 10 $38.30

6" W 1% 13-B060  .0118” 6,000 1 10 $25.20

6 1% 1%* 13-B061 .0118” 6,000 1 10 $38.30

7 W 1% > 13-B075  .0118” 6,000 1 10 $39.30

7w 1% * 13-B070  .0118” 6,000 1 10 $38.30

8 W 1%"* 13-B 085 .0118” 4500 1 10 $43.95

8 1 1% * 13-B080  .0118” 4500 1 10 $44.15

10" 17 1% * 13-B100  .0118” 3,600 1 10 $65.35
Fils crépés d’une densité optimale garantissant
une longue durée de vie et un brossage plus
efficace

. n . .,E @ @ Pour des travaux généraux de nettoyage de
Fils cr epes i ot e surfaces et d’ébarbage
Arbre i Caisse Prix ch.
std

6" % 1%* 13-B165  .0118" 6,000 110 $57.25 Accessoire

6" 1%"* 13-B 160 .0118” 6,000 1 10  $57.80 i ; .

8” 3 11" * 13-B185 0118” 4’500 1 10 $8780 Ensemble de douilles de réduction

8” 17 11" * 13-B 180 0118” 4,500 1 10 $88.85 Jeu complet N° de comm.: 13-B 015 - $3.20

* Toutes les brosses avec arbre de 1 1/4” sont munies d’un ensemble de douilles de réduction
pouvant convenir aux diametres de tige suivants: 12", 58", 34", 78" et 1”.

Fils noués i"E ?3

Dia. Larg. Arbre N° de i Caisse Prix ch.
comm. std

6" W 1% * 13-B260 .0118” 9,000 1 10 $41.20

8 W 1%"* 13-B280 .0118” 8,500 1 10 $48.85

** Toutes ces brosses sont munies d’une douille de réduction de 12",
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S C hoisi f
sy Comment choisir un foret
Q]
o
dqi Pour percer des trous de moins de 1/2 po.
n ype d'outil électrique atériau a percer Epaisseur oret requis ourquoi ?
Type d'outil électri Matériau 3 Epai Foret i P i ?
du
matériau® - Les forets les plus robustes ne se
O] T o e | — cassefont pas s Sont coicas.
< g Meilleure prise sur votre outil
- : SST+ 135° extra court o électrique. Vous permettent un
| Acier doux tige rapide . percage plus rapide et précis.
- - = Plus efficaces dans les
|_ Perceuse 4 colonne > 1/ SST+ 135° longueur de Fm — matériaux épais. Ne se cas-
- ) Perceuse magnétique production tige ronde seront pas s'ils sont coincgs.
o 5 Des forets plus robustes qui ne
O Perceuse automatisée fci’sg?fop]g’g extra court |7 T — SE Casseront pas s'ils sont
Api_ert haute g coincés.
resistance = . . _ Plus efficaces dans les
>1/2" SrSon+ Jt%?] tilogggﬁgg de Fm — matériaux épais. Ne se cas-
progu 9 seront pas s'ils sont coincés.
<1/2" SST 118° longueur de A e Meillevre prise surtt Iest%utils a
ion ti i Fo : main. \lous permettent de percer
) production tige rapide dans des e,n%roits diﬁipilespd'accés
avec rapidite et précision.
12 SST+ 135° longueur de Fm __ Des forets plus robustes qui ne
) production tige ronde se casseront pas s'ils sont
Perceuse sans fil N coinces.
<1/2” SST 118° longueur de |— . Meilleure prise sur les outils &
. production tige rapide main. \lous permettent de percer
dans des endroits difficiles d'acces
résistance ST 1357 3 avec rapidite et precision.
>1/2 i S [VEr 4ls Fm — Plus efficaces dans les
production tige ronde matériaux épais. Ne se cas-
seront pas s'ils sont coincés.
1 P @ 1 !
W Truc technique! Truc technique!
Pour percer de plus gros trous, Ne pas percer plus creux que
utilisez un foret & queue 3/8” ou 1/2" I'équivalent de la moitié de la rainure

pour une évacuation optimale

Centrage automatique avec pointe en croix 118°
Pour I'acier doux et acier de construction

Tous les forets WALTER comportent: / \

Pointe en croix a centrage automatique a la fine
pointe de la technologie permettant de percer
des trous de la dimension désirée, sans pré-
pergage!
. . . Centrage automatique avec pointe en croix 135°
Construction robuste en acier rapide Pour I'acier mince ou haute résistance
La meilleure performance grace au mélange \
d’acier rapide et de cobalt Longue rainure
i B0 | téri
Traitement de surface SST spécial bronze o
Conception des spirales a grand débit pour une Aréte tranchante
5 = = | spéciale sur les
évacuation plus rapide + Gourt ainure pour | rainres pour une >_ Longueur courte
les matériaux minces | évacuation plus
» Plus robustes que les rapide (tous les
forets courts modeles)
>— Longueur
y extra courte
Truc technique!
, , » Tige ronde \
Trois facteurs importants pour un » Ne s casseront pas
percage plus efficace: s'ils sont coincés . y
. . y L » Tige rapide avec
U Ut{/{sez la V{tesse d’avance appropriee 6 méplats
e Utilisez la vitesse (RPM) appropriée » Congus pour viter le
e i glissement des
* Utilisez le /ubr/f/;:mt cooLcur machoires de fa
liquide ou en baton de Walter perceuse
. » Travaillent avec précision /
N° de comm.: 53-B 013 / » Conviennent a tous les

types de méchoires

12



SST'° 118° LONGUEUR DE
PRODUCTION
Forets a tige rapide

Pour outils portatifs dans I'acier doux

Le foret original SST qui a fait ses preuves est maintenant
disponible avec une tige rapide exclusive qui assure un serrage
rapide et efficace dans tous les types de mandrins a clé ou sans
clé. Idéal pour les perceuses sans fil, il permet de percer plus de
trous par charge. Recommandé pour le percage dans I'aluminium,
les métaux non-ferreux et les tles minces ou un foret de longueur
de production est requis.
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Tige de conception unique avec 6 longs méplats
Pointe en croix 118° a centrage automatique
Traitement de surface SST spécial

Conception spéciale du corps

Corps en acier rapide trés robuste

Dia.de Long. Long. N° de Pqt Caisse Prix ch.
foret spirale totale comm. std std
The” 346" 1346” 01-A004 10 100 $2.65
%%64” 1846” 1 184¢” 01-A005 10 100 $2.65
Ya2” 1 %46” 2V 01-A006 10 100 $2.65
Tes” 1 %e” 2 %” 01-A007 10 100 $2.90
8" 176" 2 %6” 01-A008 10 100 $3.10
%' 1% 2W 01-A009 10 100 $3.15 . o o
Yap” 1 16" 2 1%46” 01-A010 10 100 $3.50 Boitier en polyéthylene trés épais
Y’ 1R 3% 01-A011 10 100 $3.60 résistant aux chocs
36" 2 Y4g” 3% 01-A012 10 100 $4.80
134" 2 46" 33%” 01-A013 10 100 $5.40
Ts2” 2V 3 4e” 01-A014 10 100 $5.85
1564” 2 3 M4g” 01-A015 10 100 $6.15 ] ]
”» ” i
woo2w 4 01-A016 10 100 §7.00 716" a 2" en baieme
' 246" 4 %" 01-A017 10 100 $8.15 29 forets
952" 2 M4g” 4 36" 01-A018 10 100 $8.35
19/64” 215/1511 45/8n 01'A 019 10 100 $g75 NO de Comm.. 01 'E 118
%"  2'%e" 4% 01-A020 10 100 $70.35 $298.85
25" 2 346" 4 5" 01-A021 10 100 $12.05
139” 3 %6” 4 1546” 01-A022 10 100 $13.05
247 3 346" 4 1%4¢” 01-A023 10 100 $714.80
% 3 T%e” 5% 01-A024 10 100 $14.70
254" 3 %e” 5% 01-A025 5 50 $17.40
13/59” 3 %e” 5V 01-A026 5 50 $17.80
feq” 3 146" 5 9%46” 01-A027 5 50 $19.40 )
" 3™ 5% 01-A028 5 50 $20.50 Truc technique!
% 3 e” 5 %e” 01-A029 5 S0 $22.75 Pour une plus grande efficacité de
;?32 4 5 1?5 01-A030 5 S0 $24.50 coupe et une plus longue durée de
V64 4 5 Ve 01-A031 5 S0 $25.60 vie de l'outil, utilisez le lubrifiant de
1/&” 4" 5 15/16" 01-A 032 5 50 $2560 Coupe en béton COOLCUT
Emballés dans des boites de plastique réutilisables. Les diameétres N° de comm.: 53-B 013
11/64” et moins ont une tige ronde. www.walter.com
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SST+ ¢ 135° LONGUEUR DE
PRODUCTION FRACTIONNAIRE
Forets a tige ronde

Pour acier a haute résistance

Le foret SST+ de Walter est fait d’'un alliage spécial
contenant du cobalt pour percer encore plus de trous
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D plus rapidement dans tous les types de matériaux.
@)

Long. Long. Caisse Prix ch.

spirale totale std
Vea” Y6” 346" 01-A 501 10 100 $2.65
52" %" 1 %¢” 01-A 502 10 100 $2.65
%%4” %" 1" 01-A503 10 100 $2.65
6" 346" 1 146" 01-A504 10 100 $2.65
Y6a” %46” 1'%e”  01-A505 10 100 $2.65 > Pointe en croix 135° & centrage automatique
3/32" 1%6” 2 01-A506 10 100  §2.65 [> Traitement de surface SST spécial
64" 1 %6 2% 01-A507 10 100  $3.00 - ) )
7 14" 2 e 01-A508 10 100 $3.00 > Corps meulé de conception plus robuste
Y%4” 1 %6” 2% 01-A509 10 100  $3.10 > Spirale & hélice rapide
Y52” 1 146" 2 %6” 01-A 510 10 100 $3.55
Wea” 17" 3" 01-A 511 10 100 $3.65
%6” 2 Vie” 3%” 01-A512 10 100 $4.20
134" 2 Vie” 3%” 01-A513 10 100 $4.80
732" 2 3 6" 01-A514 10 100 $5.25
154" 2V 36" 01-A 515 10 100 $5.45
/s 2% 47 01-A 516 10 100 $6.25
sq” 2 46" 4 %" 01-A 517 10 100 $7.40
952" 2 "Ae” 4 %" 01-A 518 10 100 $7.60
1%4” 2 %6” 4 %" 01-A519 10 100 $8.85
%6” 2 %6” 4 %" 01-A520 10 100 $9.45
2eq” 2 %" 4 %" 01-A 521 10 100 $71.00
52” 3 %" 4 %" 01-A 522 10 100 $11.90
26" 3 %" 4'%¢"  01-A523 10 100 $13.35 46 to 14" en BAieme
3" 376" 5 01-A 524 10 100 $13.40
% 37" 5%  01-A52%5 5 50 1585 29 forets
1343,” 3 6" 5 01-A 526 5 50 $16.15 No de comm.: 01-E 618
2feq” 346" 5 %e” 01-A 527 5 50 $17.80
6" 346" 5 %e” 01-A 528 5 50 $18.80 $272.35
24" 346" 5 %6” 01-A 529 5 50 $20.70
;Z”,, 4 S 1:/‘6 01-A530 5 50  $22.30 Boitier en polyéthyléne tres épais

(7 4 5 %s 01-A 531 5 50 $23.30 résistant aux chocs
" 4” 51%6” 01-A 532 5 50 $23.40
Emballés dans des boites de plastique réutilisables. Les diametres 11/64” et moins I> Réutilisable

ont une tige ronde.
[> Protége les forets de I’eau, de Ia rouille, de I’huile
et d’autres contaminants

[> Anse de ceinture fermée
[> Anse de ceinture 4 attache rapide
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SST+ "© 135° LONGUEUR DE
PRODUCTION

METRIQUES ET DIAMETRES
LETTRES

Forets a tige ronde
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Pour acier a haute résistance @
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Formats métriques
Dia. de Long. Long. Long. Long.
foret spirale Totale Caisse spirale totale N° de Pqt Caisse
(mm) (mm) (mm) std  Prix ch. (mm) (mm) comm. std std  Prix ch.
1.00 12 34 01-D510 10 100 $2.10 7.00 69 109 01-D570 10 100  $9.80
1.25 16 38 01-D512 10 100 $2.10 7.25 69 109 01-D572 10 100  $9.70
1.50 20 43 01-D515 10 100 $2.10 7.50 69 109 01-D575 10 100 $70.05
1.75 22 46 01-D517 10 100 $2.10 7.75 75 117 01-D577 10 100 $71.65
2.00 24 49 01-D520 10 100 $2.20 8.00 75 117 01-D580 10 100 $71.65
2.25 27 53 01-D522 10 100  $2.20 8.25 75 117 01-D582 10 100 $71.65
2.50 30 57 01-D525 10 100  $2.30 8.50 75 117 01-D585 10 100 $71.90
2.75 33 61 01-D527 10 100  $2.85 8.75 81 125 01-D587 10 100 $13.50
2.90 33 61 01-D529 10 100  $2.85 9.00 81 125 01-D590 10 100 $713.65
3.00 33 61 01-D530 10 100 $2.95 9.25 81 125 01-D592 10 100 $74.80
3.25 36 65 01-D532 10 100 $3.15 9.50 81 125 01-D595 10 100 $75.10
3.30 36 65 01-D533 10 100 $3.30 9.75 87 133 01-D597 5 100 $15.45
3.50 39 70 01-D 535 10 100  $3.30 10.00 87 133 01-D 600 5 50 $15.95
3.75 39 70 01-D537 10 100  $3.70 10.20 87 133 01-D602 5 50  $16.20
4.00 43 75 01-D540 10 100 $3.85 10.25 87 133 01-D603 5 50  $16.20
4.20 43 75 01-D542 10 100  $3.95 10.50 87 133 01-D605 5 50  $16.80
4.25 43 75 01-D543 10 100 $3.95 10.75 94 142 01-D607 5 50 $19.80
4.50 47 80 01-D545 10 100  $3.95 11.00 94 142 01-D610 5 50  $20.10
475 47 80 01-D547 10 100  $4.80 11.25 94 142 01-D612 5 50  $22.45
5.00 52 86 01-D550 10 100  $4.80 11.50 94 142 01-D615 5 50  $22.45
5.25 52 86 01-D552 10 100 $6.70 11.75 101 151 01-D617 5 50  $24.65
5.50 57 923 01-D555 10 100  $6.80 12.00 101 151 01-D620 5 50  $25.25
5.75 o7 23 01-D557 10 100  $8.15 12.25 101 151 01-D622 5 50  $26.90
6.00 57 93 01-D560 10 100 $8.10 12.50 101 151 01-D625 5 50  $27.45
6.25 63 101 01-D562 10 100  $9.35 12.75 101 151 01-D627 5 50  $28.20
6.50 63 101 01-D565 10 100  $9.55 13.00 101 151 01-D630 5 50  $28.90
g;g gg 13; g} :g gg; 18 133 gg :Z Emballés dans des boites de plastique réutilisables.

Diameétres lettres
Dia. Long. Long.
de foret spirale totale Prix ch.
F 2 4" 01-C506 10 100 $8.00
[ 23" 4 01-C509 10 100 $10.35
Q 3 4% 01-C517 10 100 $16.30
U 3 %" 4%g"  01-C521 10 100 $17.00

Emballés dans des boites de plastique réutilisables.
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o
o SST+ “c 135° LONGUEUR DE
®
sy PRODUCTION
"d PETITS DIAMETRES NUMEROTES
N og Dia. de Long. Long. N° de Pqt i
L F or ets a tl g e ron de foret spirgle tota?e comm. s(tld g?&sse Prix ch.
(<5 1 2V 3 M4e” 01-B501 10 100 $6.80
; > AQi 2 2V 36" 01-B502 10 100 $6.90
i Pou,r acier a haute résistance pour 3 2i 3 1o 018203 10 100 $590
) les éelectriciens 4 2% 3% 01-B504 10 100 $6.90
I— 5 2 16" 3%” 01-B505 10 100 $6.90
- | 6 2 46" 3%” 01-B506 10 100 $6.90
O 7 2 16" 3%” 01-B507 10 100 $5.55
8 2 16" 3%” 01-B508 10 100 $5.55
9 2 46" 3%” 01-B509 10 100 $5.55
10 2 46" 3%” 01-B510 10 100 $5.55
1 2 16" 3%” 01-B511 10 100 $5.55
12 2 16" 3%” 01-B512 10 100 $5.55
13 1% 3% 01-B513 10 100 $5.25
14 1% 3% 01-B514 10 100 $5.25
15 1% 3% 01-B515 10 100 $5.25
16 1% 3% 01-B516 10 100 $4.80
17 1% 3% 01-B517 10 100 $4.80
18 1% 3% 01-B518 10 100 $4.40
19 146" 2 46" 01-B519 10 100 $4.40
20 146" 2 46" 01-B520 10 100 $4.40
21 1 46" 2 %46” 01-B521 10 100 $4.40
22 146" 2 946" 01-B522 10 100 $4.25
23 146" 2 46" 01-B523 10 100 $4.25
24 1 46" 2 %46” 01-B524 10 100 $4.25
25 146" 2 946" 01-B525 10 100 $4.25
26 1 %6” 2%” 01-B526 10 100 $4.10
27 1%s” 2% 01-B527 10 100 $4.10
28 1 %e” 2%” 01-B528 10 100 $3.35
29 1 %6” 2%” 01-B529 10 100 $3.35
30 1 7%6” 2 %e” 01-B530 10 100 $3.35
31 1%6” 2 %" 01-B531 10 100 $3.35
32 1 %e” 2% 01-B532 10 100 $3.35
33 1 %6” 2% 01-B533 10 100 $3.35
34 1%s” 2 %" 01-B534 10 100 $3.35
35 1 %e” 2% 01-B535 10 100 $3.35
36 1 %6” 2% 01-B536 10 100 $3.35
37 1%s” 2V 01-B537 10 100 $3.20
38 1 %6” 2 01-B538 10 100 $3.20
39 1 %6” 2 01-B539 10 100 $3.20
40 1 %6” 2 01-B540 10 100 $3.20
4 1%s” 2V 01-B541 10 100 $3.20
42 1 %6” 2 01-B542 10 100 $3.20
Emballés dans des boftes de plastique réutilisables. 83 1% 2 V6" 01-B543 10 100 $3.20
Les diameétres #53 & #60 ont une pointe standard, 4 1% 1'%e” 01-B544 10 100 $3.20
45 %6” 1 1%46” 01-B545 10 100 $3.20
46 %6” 1 1%6” 01-B546 10 100 $3.20
47 1%46” 1 1%4¢” 01-B547 10 100 $3.20
48 %" 1 1346” 01-B548 10 100 $3.20
49 %" 1 1346” 01-B549 10 100 $3.20
50 %" 1 1346” 01-B550 10 100 $3.20
51 1346” 1 Mae” 01-B551 10 100 $3.20
52 136" 1146” 01-B552 10 100 $3.20
53 ie” 1 %6” 01-B553 10 100 $3.20
54 46" 1 %s” 01-B554 10 100 $3.20
55 %" 11" 01-B555 10 100 $3.20
56 %" 1" 01-B556 10 100 $3.20
57 Y6” 1 %e” 01-B557 10 100 $3.30
58 " 1 %e” 01-B558 10 100 $3.30
59 1z 1 %6” 01-B559 10 100 $3.30
60 1% 1 %¢” 01-B560 10 100 $3.25
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SST+ “©135° LONGUEUR
EXTRA COURTE A DOUBLE
POINTE EN CROIX

FRACTIONNAIRES ET
GRANDEUR DE RIVET
Forets a tige ronde

Pour le métal mince et le métal en feuille

Le foret a double pointe le plus efficace sur le marché

qui vous permet de percer des centaines de trous plus
rapidement que quiconque. Le mélange de cobalt a la fine
pointe de la technologie procure a ces forets une durée
de vie inégalée qui ferait rougir tout produit concurrent

a base d’oxyde noir. Que vous souhaitiez percer un trou
dans une feuille de métal ou un matériau mince, pour
I'industrie automobile ou aéronautique, pour un trou de
rivet ou simplement pour doubler la durée de vie de votre
foret actuel a longueur extra courte, le nec plus ultra en
matiere d’efficacité vous est maintenant offert sur un plateau
d’argent.

Diametres fractionnaires

Long. Long. Caisse

spirale totale std Prix ch.
116" 254" 1" 01-K004 10 100 $4.30
Y64” 254" 1% 01-K005 10 100 $4.40
Ya2" 264" 1 146" 01-K006 10 100 $4.55
64" 6" 1 1%46” 01-K007 10 100 $4.95
V' 1%42” 1 5%4” 01-K008 10 100 $4.35
Y%64” 3%4” 2 Y%64” 01-K009 10 100 $4.85
542" 3%64” 2 Wes” 01-K010 10 100 $5.30
Wea” %" 2 %" 01-K011 10 100 $6.20
%6” 6" 2 6" 01-K012 10 100 $6.70
184547 6" 2 6" 01-K013 10 100 $7.50
Vap” 7% 219" 01-K014 10 100 $8.10
564" 7% 219" 01-K015 10 100 $9.15
Y/ 5%44” 2% 01-K016 10 100 $9.70

Grandeur de rivet correspondant

Dia. de Dia.de Long. Long. N° de Caisse

foret foret spirale totale comm. std  Prix ch.
F Ya* 1 6a” 4 Yea” 01-K206 10 100 $9.25
#1 5" $74 219" 01-K101 10 100 $7.00
#10 %16” Ag” 2 6" 01-K110 10 100 $6.60
#20 549” %" 2 %" 01-K120 10 100 $5.15
#30 8" 354" 2 ¥%4” 01-K130 10 100 $5.10
#40 359" 46" 11%6” 01-K140 10 100 $4.95
#51 he” 2554” 116" 01-K151 10 100 $4.55

Géométrie a centrage avec pointe en croix 135°

Traitement de surface et thermique SST spécial
au bronze

Corps entierement meulé
Acier rapide trés robuste

Pointe en croix des deux cotés pour une durée
de vie supérieure

walter.com
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SST+ " 135° EXTRA COURTE
FRACTIONNAIRES

Forets a tige rapide

Pour le métal mince et le métal en feuille

Excellent pour percer la tle et tout autre matériau
a paroi mince. L’aiguisage de la pointe en croix 135°
permet un percage positif sans I'utilisation d’un
poincon. La longueur extra courte donne une
résistance exceptionnelle au foret et facilite le
percage dans les coins restreints.
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> Pointe en croix 135° a centrage automatique
[> Conception spéciale du corps Dia. de Long. Long. Caisse  Prix ch.
3 3 . foret spirale totale std
[> Corps en acier rapide trés robuste
[> Traitement de surface SST spécial au bronz Yo' 1% 01-H004 10 100  $265
€ stirface 55T speclal au bronze % 1% 01-H005 10 100  $2.85
[> Tige de conception unique avec %" %6’ 1 Wie” 01-H006 10 100  $2.85
six longs méplats Tt % 1 1346” 01-H007 10 100  $2.85
18" Ae” 1 1%4¢” 01-H108 10 100 $3.20
%a” Ve 2 Vig” 01-H109 10 100 $3.40
%" 2 3%g” 01-H110 10 100 $3.70
Wea” %" 2 %¢” 01-H111 10 100 $4.25
36" 1” 2 4" 01-H112 10 100 $4.65
B 17 2 4" 01-H113 10 100 $4.80
H [ Va2” 1% 2 %" 01-H114 10 100 $5.55
Truc technique! e 1w 2w 0if11s 10 100 nen
Rég/e ge’ne’ra/e a retenir: 1 114 23, 01-H 116 10 100 $6.15
Forets de petits diametres = vitesse élevée, T 1 546" 2 154" 01-H117 10 100 $8.15
avance lente Yo" 1 %" 2 134" 01-H118 10 100 $8.65
Forets de grands diamétres = vitesse lente, 194" 1 846" 2 154¢” 01-H119 10 100  $9.45
avance élevee %' 1% 3% 01-H120 10 100  $9.45
260”1 7he" 31" 01-H121 10 100 $71.70
W 1 %e” 3 %¢” 01-H122 10 100 $73.35
B 1 %e” 3 %¢” 01-H123 10 100 $14.25
3" 1 4" 3% 01-H124 10 100 $74.25
By 1 14e” 3" 01-H 125 5 50 $17.90
18" 1 M4e” 3 01-H 126 5 50 $18.80
% 17" 3% 01-H 127 5 50 $20.05
The" 17" 3% 01-H 128 5 50 $20.05
B 1T 3% 01-H 129 5 50 $26.05
B4 27 4’ 01-H 130 5 50 $26.55
> 27 4" 01-H 131 5 50 $26.55
15” 2" 4" 01-H 132 5 50 $26.55

Emballés dans des boites de plastique réutilisables. Les diametres 11/64" et moins
ont une tige ronde.
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SST+ "©135° LONGUEUR EXTRA COURTE
FRACTIONAIRES ET A DIAMETRES
NUMEROTES

Forets a tige ronde

Pour le métal mince et le métal en feuille

Ce foret comporte des spirales a hélice courtes et —
une longueur totale plus courte, leur donnant une @
rigidité maximale lors du percage dans la tole mince. .
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Idéal pour le percage sans bavure
dans la téle mince

Petits diameétres numérotés

Pointe en croix 135° a centrage Long. Long. Caisse Prix ch.
automatique spirale totale std
Corps meulé de conception plus ! ! :A’ 2 ZA’ 01-J001 10 100 $5.55
robuste 2 AW oW oaam 10 100 ot
3 1% 8" - 2
Aucun poingonnage nécessaire 4 1 2 e 01-J 004 10 100 $5.15
5 1” 2 6" 01-J 005 10 100 $5.15
6 1” 2 6" 01-J 006 10 100 $5.15
L. . . 7 17 2 %" 01-J007 10 100 $4.35
Diamétres fractionnaires 8 17 2 6" 01-J 008 10 100 $4.35
Long. Caisse Prix ch. 9 1” 2 6" 01-J 009 10 100 $4.35
spirale std 10 1” 2 6" 01-J 010 10 100 $4.35
e 3 1 545" 01-H004 10 100 $2.85 11 1” 276" 01-J 011 10 100 $4.35
54” 15 11 01-H005 10 100 $2.85 12 1” 2 6" 01-J 012 10 100 $4.35
Y Y 1 114" 01-H006 10 100 $2.85 13 546" 2 %e” 01-J 013 10 100 $4.35
ea” 54 1 13 01-H007 10 100 $2.85 14 1:/16: 2 2/16:: 01-J 014 10 100 $4.35
F e T waw oo e S U0 ouos wom uo
% % 2 he” 01-H009 10 100  $3.00 . ) :
5/ 7in 3 » 17 %6 2 %6 01-J 017 10 100 $4.20
550 % 2 %s 01-H010 10 100 $3.35 8 o o 01018 10 100 570
Wea %" 2 %6” 01-HO11 10 100 $3.70 N e :
e - " 01HOoZ 10 100 $410 19 7" 2 %6” 01-J 019 10 100 $3.70
A 2% ’ ' 0 W 2%  01-J020 10 100 $3.70
%' 1 2 he 01-H013 10 100 $4.20 » o o 019021 10 100 $265
e AW 2% 01-H014 10 100 $4.95 s 7 .
15454” 114 9 547 01-H015 10 100 $5.20 22 8 2 %6 01-J 022 10 100 $3.65
23 7" 2 %6” 01-J 023 10 100 $3.65
w 1 2% 01-HO016 10 100  $5.40 24 % 2% 01-J024 10 100 $3.65
;7/61" 1 :/16 2 1:/16 01-HO17 10 100  $7.30 25 % 2 % 01-J025 10 100 $3.55
1/932 1 /16 2 /16’ 01 -H 013 10 100 $7.60 26 %” 2 3/16" 01 -J 026 10 100 $3.55
Yos” 1 %s” 2 %4¢’ 01-H019 10 100 $8.30 27 136" 2 6" 01-J 027 10 100 $3.55
%6” 176" 3" 01-H020 10 100 $8.30 28 346" 2 V16" 01-J 028 10 100 $3.25
26q” 1 7%6” 3 01-H 021 10 100 $70.30 29 346" 2 V16" 01-J 029 10 100 $2.95
;;/32: 1 9/16: 3 5/16: 01-H022 10 100 $71.70 30 e 1 184" 01-J 030 10 100 $2.95
Y64 1 %s 3 %s 01-H023 10 100 $712.60 31 5% 1 134" 01-J 031 10 100 $2.85
3" 1 146” 31 01-H024 10 100 $712.60 32 %" 11%6” 01-J 032 10 100 $2.95
254” 1 146” 3 01-H 025 5 50 $15.75 33 %" 11%6” 01-J 033 10 100 $2.85
13435” 1 146" 3" 01-H 026 5 50 $16.70 34 %" 1 346" 01-J 034 10 100 $2.95
2fsy” 17" 3% 01-H 027 5 50 $17.55 35 %" 11%6” 01-J 035 10 100 $2.85
" 174" 33 01-H 028 5 50 $17.55 36 %" 1 346" 01-J 036 10 100 $2.95
R R 3% 01-H029 5 50 $2205 g; :jﬁ 1 :;16 g} j gg; 18 133 gzg
15/5," " ” - 22, 16 16 - .
3123;" ; 3 8] : 323 2 gg ﬁzg_ﬁg 39 Y% 11 01-J039 10 100 $2.85
1% 27 47 01-H 032 5 50 $23.25 40 Y6” 146" 01-J 040 10 100 $2.95
Emballés dans des boites de plastique réutilisables. Emballés dans des boites de plastique réutilisables.
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o] SST+ ' FORETS A QUEUE

© ”

O 3/8”FRACTIONNAIRES

q_) “ -

me Forets a tige ronde

(u; Pour acier a haute résistance, s’'insere dans

>4 les mandrins 3/8”

-l

1 Permet de percer des trous plus grands avec des

= pergeuses équipées d’un mandrin de 3/8”. La pointe en m

- croix 135° a centrage automatique offre une

(@) performance exceptionnelle avec beaucoup moins

de pression. Dia. de Long. Caisse Prix ch.

foret spirale b std
24" 376" 5% 01-R225 5 50 $20.75
35" 376 5% 01-R226 5 50 $21.60
" 31" 5 01-R227 5 50 $23.75
' 3MAe" 5% 01-R228 5 50  $25.00
%" 34" 5% 01-R229 5 50 $27.75
15" 4" 51%46” 01-R230 5 50 $29.85
6”47 51%s” 01-R231 5 50 $31.05
[Z X 574" 01-R232 5 50 $32.10
R 4% 6 01-R234 5 50 $39.85
%’ 4'%e" 5% 01-R236 5 50 $43.70
%" 5%6” 5%” 01-R240 5 50 $62.55

Emballés dans des boites de plastique réutilisables. Pour diamétres plus petits que
33/64", utilisez nos forets de longueur de production.

SST+ " FORETS A QUEUE 1/2” T
FRACTIONNAIRES

Forets é tige ronde ee” 3 6” 01-M 547 1 10 $69.90
Pour acier a haute résistance, s'insere wose o OI-MS48 1 10 6990
’ Yt 3 6” 01-M549 1 10  $71.55
dans les mandrins 1/2" % 3 01-M550 1 10 $71.55
L , . See” 3 6” 01-M551 1 10  $74.30
Foret de grand Sjlamgtre\ congu pour un usage mter}ssllf A R EPEYE p 0IMB52 1 10 $74.30
des perceuses amain, a colqnnes et a base magnehque Y 31 & 01M553 1 10 $80.85
ayant une capacité de mandrin de 1/2”. Sa pointe ultra- T 3 6’ 01-M554 1 10  $80.85
rigide permet de percer beaucoup plus de trous entre 56,7 3147 6 01-M555 1 10  $84.05
les giguisages. Fabriqué d’'un alliage de cobalt pour une T 314 6’ 01-M55% 1 10  $84.05
durée de vie accrue. e’ 3U 6 01-M557 1 10  $88.95
. " . - " 3 6” 01-M558 1 10  $88.95
o T T e sw & otwsw 1 0 sww
W' 3U 6 0-M533 1 10 ssos0 e 3A 6 01-MS60 1 10 $93.40
T 3 6” 01-M534 1 10  $47.35 31;64” g ;8” g glm gg; 1 18 :;gg'jg
' 3 6” 01-M535 1 10  $53.00 63/32" ; 1/8” o 01:M 53 1 10 S1a21s
%' 3% 6 01-M536 1 10  $50.80 A : :
Ty 3 6” 01-M537 1 10  $57.90 ro3s 6 01-M600 1 10  §702.15
1%2" 3 %3” 6” 01-M 538 1 10 $5430 1 1/1(:)‘ 3 1/8” 6” 01-M 604 1 10 $12835
B 3 6" 01-M53 1 10  $58.70 Va3 6 01-M608 1 10  §739.35
7 3 po 0IMs0 1 10 $56.25 1 1/1?, 3 1/8” 6” 01-M612 1 10 $147.95
Yo 3 6" 01-M541 1 10  $63.95 Va3 6 01-M616 1 10  5763.40
A4 3 6” 01-M542 1 10 $60.10 Ve 34 6 01-M617 1 10 $152.10
B 3 6” 01-M543 1 10  $65.55 VA3 6 01-M618 1 10  $233.75
TR T I R S o
" 3 6” 01-M545 1 10  $69.90 _ . — — :
23437 314 6" 01-M 546 1 10 $69.90 Emballés dans des boites de plastique réutilisables. Pour diamétres plus petits que

33/64”, utilisez nos forets de longueur de production.
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ENSEMBLES DE FORETS

Offert dans des coffrets en acier solides ou des boitiers en polyéthyléne trés épais résistant aux chocs.
Le diameétre des forets est inscrit sur le panneau intérieur afin de faciliter I'identification et la sélection.
Les panneaux métalliques a charniéres se replient automatiquement dans le coffret.

Photo Type N° de comm. alint. min. std

A SST+ 135 Longueur de production tige ronde, fractionnaire 46" 2 %” en 64iéme 01-E 621 21 1 10 $139.75
A SST 118’ Longueur de production tige rapide, fractionnaire 16" & %” en 64ieme 01-E121 21 1 10 $150.95
B SST+ 135° Longueur de production a tige ronde, fractionnaire 46”4 /2 en 32igme 01-E 606 15 1 10 $145.85
C-1  SST+SST 118 Longueur de production tige rapide, fractionnaire//boitier en polymére ~ “46” & 2” en 64iéme 01-E 118 29 1 10 $298.85
C-2  SST 118’ Longueur de production tige rapide, fractionnaire/boitier métal 46” & '4” en 64iéme 01-E178 29 1 10 $298.85
C-1  SST+ 135 Longueur de production tige ronde, fractionnaire/boitier en polymére ~ 46”a '2” 64iéme 01-E 618 29 1 10 $272.35
C-2  SST+ 135" Longueur de production tige ronde, fractionnaire/boitier métal 46" a '2” en 64iéme 01-E 678 29 1 10 $272.35
C-2  SST+ 135° Tige réduite a trois méplats, fractionnaire/boitier métal 16" & 14" en 64iéme 01-E 818 29 1 10 $301.90
C-2  SST+ 135" Longueur extra courte tige ronde, fractionnaire/boitier métal  46” & 2” en 64ieme 01-E 229 29 1 10 $251.95
D SST+ 135 ° Longueur de production tige ronde, diameétres numérotés ~ #1 a # 60 01-E 619 60 1 10 $272.35
E SST+ 135° Tige 1/2” & trois méplats, fractionnaire %6” & 1” en 16iéme 01-E 708 8 1 10 $579.35
F SST+ 135° Longueur de production a tige ronde, métrique 1mmai3mmen05mm 01-E 625 25 1 10 $256.00

@)
C
—
r
5
Qté  Pqt Caisse  Prix ch. m
=)
(©)
-
(@)
QO
(@]
0]

V16" a 38” en G4ieme
21 forets

No. 1 a 60
60 forets

B c-1 C-2
46" & 12" en 32ieme 146" & 12" en 64ieme V46" & 12” en G4ieme
15 forets 29 forets 29 forets

E F
%6” a1” en 16iéme 1.00mm a 13.00mm
8 forets en 0.5mm

25 forets

walter.com 121



0)
©)
@
o
0)
ol
L
©)
<
I
—
|_
-
o

122

Truc technique!

Pour une plus grande efficacité de

coupe et une plus longue durée de
vie de I'outil, utilisez le lubrifiant de

coupe en baton COOLCUT

N° de comm.: 53-B 013

FORETS GRADUES AVEC
REVETEMENT EN TITANE
MULTI-STEP

Le foret gradué Multi-Step est la fagon la plus facile et la plus
rapide de percer ou agrandir des trous dans la tble ainsi que dans
d’autres matériaux jusqu’a 1/8” d’épaisseur.

> Revétement spécial au titane qui accroit la dureté du foret pour une
meilleure résistance a la chaleur et a I'usure. Il dure beaucoup plus
longtemps que les forets gradués standards

> Deux rainures cylindriques larges empéchent I’'accumulation des copeaux
pour un pergage rapide de trous précis sans vibration

N° de Dia. de latige Pqt Caisse Prix ch.

Illus. Description comm. (avec 3 plats) std std
SPIRALE
A 13 étapes de 18" a 12" 01-W 001 7% 1 10 $73.85
B 9 étapes de 14" a 34" 01-W 011 %" 1 10 $123.10
C 12 étapes de 316" a 7/8” 01-W 005 %" 1 10 $137.05
D  Trous de 1/4"-7/8"-1 1/8” 01-W 012 %" 1 10 $123.10
E  Trou de 38” 01-w 014 7% 1 10 $73.85
F  Trou de 12" 01-W 016 Y 1 10 $73.85
G  Troude 7/8” 01-W 020 %" 1 10 $138.10
H 8 étapes de 916" a 1" 01-W 003 %" 1 10 $137.05
DROIT

A Trous de 18" — 12" 01-W 101 7% 1 10 $72.85
B Trous de 14" - 34” 01-W 111 %" 1 10  $121.55
C  Trous de 316" — 78" 01-W 105 %" 1 10 $137.05
D  Trousde 14" -1 18" 01-W 112 %" 1 10 $121.55

Emballés dans des boites de plastique réutilisables.
“01-W 003 nécessite un trou de départ de 1/2”.

A B C D E F G H

ENSEMBLE DE JEU DE
FORETS GRADUES

Contient 3 forets gradués Multi-Step
pour des diameétres de trous de
1-1/8”. Forets inclus: A, C et D.

N° de comm.: 01-W 951- $3715.85



FORETS CONIQUES VP'™ o

C

Fait en acier rapide M2. Sa pointe de 82° est idéale pour noyer I=

les tétes de vis et permet aussi d’ébavurer et de chanfreiner dans r

I'acier, I'acier inoxydable et les métaux non-ferreux. >

m

Long. Dia. N° de Caisse Prix ch. @)

totale de latige  comm. std >

w8 2 7 01-U 004 110 $2460 =

Yo" 82° 2’ 2% 01-U 005 110 $25.70 =

% 82° 2’ 2% 01-U 006 110 $32.10 0]

Vo 82° 2’ %" 01-U 008 110 $36.90 >

%" 82° 2" %" 01-U 010 1 10 $54.05 8

W 82° 2% " 01-U 012 1 10 $72.50 D
17 82 2% Ve” 01-U 100 110 $110.25

Emballés dans des tubes de plastique réutilisables.

[> 6 méplats pour plus de stabilité, une efficacité
accrue et une plus longue durée de vie!

[> Le traitement spécial de surface augmente la
dureté des arétes de coupe et réduit la chaleur
causée par la friction pour prolonger la durée
de vie de I'outil

[> La géométrie spéciale de la pointe centre 'outil
dans le trou pour un chanfreinage uniforme

%rétes de coupe a pas variables
assurent un fraisage sans vibration .
9 Truc technique!

pour un fini r@/
Pour une plus grande efficacité de

coupe et une plus longue durée de
vie de I'outil, utilisez le lubrifiant de
coupe en baton COOLCUT

N° de comm.: 53-B 013

JEU DE FORETS CONIQUES VP

2

T
o

Contient les quatre forets coniques VP les plus populaires
(Formats 1/4”, 3/8”, 1/2”, 3/4”) et du lubrifiant de coupe.

\\\ Emballés dans un coffret de plastique trés résistant.

N

N° de comm.: 01-U 950 - $765.95
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SST"™ TARAUDS RAPIDES
HAUTE PERFORMANCE

Spécialement congus pour l'utilisation sur des per-
ceuses portatives réversibles, le taraud rapide SST
permet un taraudage beaucoup plus rapide et dure
plus longtemps que les tarauds standards dans l'acier,
I'acier inoxydable et autres métaux ferreux

et non-ferreux. Le taraud rapide SST élimine le taraud-
age a la main pour augmenter la productivité

et baisser les colts d’'opérations de taraudage.

Dia.de N°de Caisse Prix ch.
Taraud totale foret comm. Ctn.

Dia. de Long.

6-32 NC 2 #36 03-A 561 10 21.05
6-40 NF 2% #33 03-A 564 10 2045
8-32NC 2 %" #29 03-A 581 10 16.70
8-36 NF 2 %" #29 03-A 584 10 16.25
10-24 NC 2 %¢” #25 03-A 601 10 18.80
10-32 NF 2 %" #21 03-A 604 10 18.80
12-24 NC 3 %e” #16 03-A 621 10 22.20
12-28 NF 3 %" #15 03-A 624 10 21.60
4"-20 NC 3 %e” #7 03-B 541 10 18.50
V4"-28 NF 3 %e” #3 03-B 544 10 18.50
%e"-18 NC 3Me” F 03-B 551 10 23.05
%e”-24 NF 3 Me” | 03-B 554 10 23.05
%”-16 NC 4 ¥" %e" 03-B 561 10 26.00
%"-24 NF 4 %" Q 03-B 564 10 26.00

"46"-14 NC 4 %" U 03-B 571 10 3715
746”20 NF 3 %e” %4"  03-B 574 10 3715
%"-13NC 4 %¢” ks 03-B 581 10 3825
4"-20 NF 4 %" %%4”  03-B 584 10 3825
9%46”-12 NC 4 %" & 03-B 591 10 39.05
%e"-18 NF 4 %e" %"  03-B 594 10 39.05
%”-11 NC 4 %" 75" 03-B 601 10 4220
%"-18 NF 4 %e” k" 03-B 604 10 4220
%”-10NC 4 %" 5" 03-B 621 10 46.75
%"-16 NF 4 %" ie”  03-B 624 10 46.75
7”-9 NC 4 %" “%s”  03-B 641 10 51.90
7"-14 NF 4 %e" %"  03-B 644 10 51.90

17-8 NC 4 %" %" 03-B 661 10 65.55

17-12 NF 4 %g" 4"  03-B 664 10 65.55

Les diamétres de forets sont indiqués sur le corps du taraud (tarauds 12-24 et
plus). Emballés dans des boites de plastique réutilisables.

Truc technique !

Pour une plus grande efficacité de coupe
et une plus longue durée de vie de I'outil,
utilisez le liquide lubrifiant TAPCUT

3 méplats qui permettent I'utilisation directe dans le mandrin
sans risque de glissement

Pointe rapide spéciale qui éjecte les copeaux en avant du
taraud et s’aligne automatiquement avec I’axe du trou

Taraud en acier rapide rectifié de type intermédiaire a
3 cannelures avec traitement de surface SST spécial

Longue tige spéciale pour tarauder des trous profonds
ou difficile d’accés

>
>
>
>

JEUX DE FORETS ET
TARAUDS RAPIDES SST

Tarauds:

10-24 NC, 10-32 NF, ¥4”-20 NC,
%6”-18 NC et %”-16 NC
Forets:

#25, #21, #7, F et %46”

N° de comm.: 03-B 952 - $7153.40

JEUX DE FORETS ET
TARAUDS RAPIDES NC SS Tm

Tarauds:

6-32 NC, 8-32 NC, 10-24 NC,

12-24 NC 14”-20 NC, %16”-18 NC,
%”-16 NC, 746”-14 NC et 12”-13 NC
Forets:

#36, #29, #25, #16, #7, F, %6”, U et 2764”
N° de comm.: 03-B 953 - $296.95

NF SST JEUX DE FORETS ET

TARAUDS RAPIDES l

Tarauds:

6-40 NF, 8-36 NF, 10-32 NF, 12-28 NF,
14”-28 NF, %6”-24 NF, %”-24 NF,

746”-20 NF et 12”-20 NF

Forets:

#33, #29, #21, #15, #3, |, Q, 2%64” et 2%4”
N° de comm.: 03-B 954 - $321.10




TARAUDS A MAIN RAPIDE
SST+ HSS ™

Fabriqué en acier rapide de premiére qualité, trempé et durci pour
une longue durée de vie dans une grande variété de

matériaux.

> Filets meulés avec précision pour une coupe plus nette

> Modéles a 3 et a 4 cannelures

> Disponible en 3 longueurs de chanfreins pour le taraudage & travers, ou
pour le taraudage de trous borgnes

> Traitement de surface SST spécial au bronze

Ebaucheur | Filts 8 -10 o Diamétres de vis mécaniques et fractionnaires

®)
C
=
-
.
>
)
m
)
Q
C
S
Q
(@]
)

Calibre nominal . N° de comm. Pqt Caisse Prix ch.
Filet au pouce Foret Ebaucheur intermédiaire Finisseur std  std
4-40 NC #43  03-A041 03-A042 03-A043 3 30 $11.05
5-40 NC #38  03-A051 03-A052 03-A053 3 30 $12.05
6-32 NC #36  03-A061 03-A062 03-A063 3 30 $8.15
Lo Filets 3 5 8-32NC #29  03-A081 03-A082 03-A083 3 30 $8.15
Intermédiaire
|‘_ > 10-24 NC #25 03-A101 03-A102 03-A103 3 30 $9.15
10-32 NF #21 03-A104 03-A105 03-A106 3 30 $9.15
12-24 NC #16  03-A121  03-A122 03-A123 3 30 $9.45
14”-20 NC #7 03-B041 03-B042 03-B043 3 30 $9.65
Y4”-28 NF #3 03-B044 03-B045 03-B046 3 30 $9.65
%46”-18 NC F 03-B051 03-B052 03-B053 3 30 $12.75
o Filets 1
Finisseur B %45"-24 NF 6 03-B054 03-B055 03BOS6 3 30 $1275
3%”-16 NC %" 03-B061 03-B062 03-B063 3 30 $15.35
ﬂﬂ]]ﬂm]] 3%”-24 NF 2% 03-B064 03-B065 03-B066 3 30 $15.35
716”14 NC U 03-B071 03-B072 03-B073 3 30 $22.20
TAPCUT MC Th6"-20 NF %4 03-B074 03-B075 03-B076 3 30  $22.20
%”-13 NC 7y 03-B081 03-B082 03-B083 3 30 $26.05
L %”-20 NF 2%  03-B084 03-B085 03-B086 3 30 $26.05
LUbrlﬂant pour taraUdage %6”-12 NC %" 03-B091 03-B092 03-B093 1 10 $38.80
Formulé spécialement pour | Vi A > i i i :
ormule speciale e pour{a coupe avec 9%6”-18 NF %% 03-B094 03-B095 03-B096 1 10 $38.80
des tarauds et les filieres.
%”-11 NC " 03-B101 03-B102 03-B103 1 10 $46.45
%”-18 NF 64 03-B104 03-B105 03-B106 1 10 $46.45
[ esc. | Format | o | e [t [ P |
%”-10 NC 2" 03-B121  03-B122 03-B123 1 10 $63.15
Wetrique US Gal %”-16 NF 4" 03-B124 03-B125 03-B126 1 10  $63.15
Bouteile 350 ml11.80z 53-A103 L-115F 12 $13.70 74 49,7 ) ) :
Liqude 5L 1.3gal 53-A106 L-115F 1  $98.55 7/*’ 9NC 13/“" 038141 03-B142 03-B143 1 10  $6245
Liquide 20L b52gal 53-A107 L-115F 1  $361.90 8”-14 NF Y6 03-B144 03-B145 03-B146 1 10 $82.45
Accessoires N° de comm. Prix 1”-8 NC 7/8" 03-B 161 03-B162 03-B 163 1 10 $1 12.40
Bec verseur pour contenants 5L 53-L 113 $12.60 17-12 NF %" 03-B164 03-B165 03-B166 1 10 $127.50
Bec verseur pour contenants 20 L 53-L 207 $22.85 Emballés dans des boites de plastique réutilisables.
Diamétres métriques
: N° de comm. Pqt Caisse
) Dia. x Pas (mm)  ébaucheur std std  Prix ch.
3.0 x .50 03-D 031 3 30 $9.95
R T 40 x.70 03-D 041 3 30 s1030
e 5.0 x .80 03-D 051 3 30 s10.80
— 60x100  03-DO06T 3 30 $17.90
& = 80x125  03-D 081 3 30 $1745
_ L 10.0x 150  03-D 101 3 30 $24.40

12.0 x 1.75 03-D 121 3 30 $29.00
—_— Emballés dans des boites de plastique réutilisables.

walter.com 125



()
(@)
©
O
)
T
ks
Ll
©)
<
-l
2
|_
>
o

126

TARAUDS POUR TUYAUX (NPT)

Fabriqué d’alliage au carbone pour tarauder ou réparer
les filets endommagés dans tous les genres de tuyaux
et conduits. Pour utilisation dans I'acier et les métaux
non-ferreux.

Cal. nom. Filets Foret N° de Pqt Caisse Prix ch.
pouces au pouces format comm. std std
ne" - 27 D 02-C 010 1 10 $711.65
o~ 27 Wao” 02-C 020 1 10 $14.50
V' - 18 6" 02-C 040 1 10 $17.15
%" - 18 374" 02-C 060 1 10 $22.50
%' - 14 4%64” 02-C 080 1 10 $30.55
% - 14 5%4” 02-C 120 1 10 $51.40
17 - 1% 1%2”  02-C 160 1 10 $81.35
1% - 1% 114" 02-C 200 1 10 $146.70
1% - 11 144"  02-C 240 1 10 $195.95
2" - 11 27" 02-C 320 1 10 $359.75

Emballés dans des boites de plastique réutilisables.

CLES

Fabriqués a partir de matériaux de premiere qualité,
les machoires et les vis d’arrét sont trempés et alésés
pour une plus grande durée de vie.

Clés a tarauds ajustables

N° Capacite N° de comm. Pgtmin. Pqtstd Prix ch.
1 Yie” — V4" 02-W 010 1 10 $32.10
1% 6" — A" 02-W 015 1 10 $39.30
3 W -%" 02-W 030 1 10 $92.05
4 %" - 1” 02-W 040 1 10 $162.75

Emballés dans des boftes de plastique réutilisables.

Clés en «T» avec cliquet a 3 positions

N° Capacité N° de comm. Pgtmin. Pqtstd Prix ch.
1-T 6-32t0 4"  02-W 100 1 10 $66.40
2-T V4" to 4" 02-W 200 1 10 $84.05

Emballés dans des boftes de plastique réutilisables.

JEU DE TARAUDS
POUR TUYAUX

Contient un taraud NPT

de chaque:

8", V4", %" et 12",

N° de comm.: 02-C 500 - $88.85

Truc technique!

Pour une plus grande efficacité de
coupe et une plus longue durée
de vie de I'outil, utilisez le liquide
lubrifiant TAPCUT




/ﬂnts soudes de haute
performance; un processus
de fabrication rigoureux qui

empéche la cassupe/

Fabrication précise: passe a travers le matériau sans vibration

Carbure de tungsténe de premiére qualité pour les
applications les plus intensives avec une grande variété
de matériaux

Conception de dents exclusive qui garantit une performance
de coupe maximale

Géométrie avancée des hélices qui assure une capacité de
coupe maximale et une évacuation compléte des copeaux

BURINS CARBURES

Haute performance

Ces nouveaux burins carburés faits de carbure de
tungsténe de premiere qualité sont fabriqués avec le
plus haut degré de précision pour une concentricité et
un équilibre parfaits. lls offrent un enlevement rapide
du matériel et une longue durée de vie.

®0

Tige & 14”, double coupe Aot o

Burin N° de Tige 6” Pqt Cais.

Dia. x Long. comm. Prix ch. N°de comm. std std Prix ch.

=48 Cylindrique (SA)
a" x %" 01-v 001 $30.00 01-Vve01 1 10 $40.95
%6” x ¥ 01-v 037 1 10 $39.30
3%” x 3 01-v 002 $39.30 01-V602 1 10 $48.70
76" x 17 01-vV 038 1 10 $50.90
" x 1” 01-vV 004 $58.90 01-v604 1 10 $78.15

==<8E® Cylindrique a bout arrondi (SC)

AR 01-V 005 $30.00 01-V605 1 10 $40.45
546" x %" 01-V 039 1 10 $39.30
3%” x 3" 01-V 006 $39.30 01-Vve06 1 10 $49.25
78" x 17 01-V 040 1 10 $50.90
%" x 17 01-V 007 $59.40 01-Ve07 1 10 $78.15
=39 Sphérique (SD)
V4 x Ts2” 01-V 009 $30.55 01-V609 1 10 $40.45
38" x %46” 01-vV 010 $39.30 01-ve10 1 10 $48.20
1" x The” 01-V 026 $59.40 01-Vv626 1 10 $78.15
58" x V6" 01-v 011 1 10 $64.25
=== Cone a bout pointu (SG)
V&’ x %" 01-V 044 $30.55 01-Ve44 1 10 $40.70
546" x %" 01-V 045 1 10 $39.30
3% x %" 01-V 046 $39.30 01-Ve46 1 10 $49.25
15" x 17 01-vV 013 $59.40 01-Vv613 1 10 $78.15
=i Arbre (SF)
V4 x %" 01-vV 041 $30.55 01-Vve41 1 10 $40.70
%46” x %" 01-V 042 1 10 $38.05
3% x %" 01-vV 014 $39.30 01-V614 1 10 $49.25
%" x 17 01-V 043 1 10 $50.90
%" x 17 01-vV 015 $58.91 01-V615 1 10 $78.15
=== (Cone (SL)
V4’ x %" 01-v 017 1 10 $30.55
%46” x 78" 01-V 051 1 10 $39.30
3%” x 116" 01-V 031 $39.30 01-Vv631 1 10 $49.25
58" x Y%e” 01-V 052 $64.25 01-V652 1 10 $83.50
¥ x 1"  01-V 032 1 10 $58.90
=== Conique (SM)
Yo' x 1B 01-V 047 1 10 $30.55
W' x %" 01-V 048 1 10 $30.55
W x1” 01-V 049 1 10 $30.55
38" x %" 01-V 050 1 10 $39.30
1" x 18" 01-V 018 1 10 $59.40
gy Oeuf (SE)
% x %" 01-v 027 1 10 $39.30
1o x 1g” 01-v 028 1 10 $58.90
=@ Flamme (SH)
%46” x %" 01-V 029 1 10 $39.30
Y’ x 1 V4" 01-V 030 1 10 $58.90
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Tige © 14”, non-ferreux, aluminium @
et métaux mous Pt

métaux n.f

Burin N° de Pqt Caisse Prix ch.
Dia. x Long. comm. std std
CYLINDRIQUE (SA) %" x %" 01-v003 1 10 $51.40
CYLINDRIQUE BOUT ARRONDI (SC) 42" x 1” 01-vo0o8 1 10 $76.55
ARBRE (SF) ' x 1" 01-voie 1 10 $76.00
CONE (SL) % x 1" 01-V036 1 10 $64.25
- ” . -
Tige 0 1/4”, alliages durs .
Burin N° de Pqt  Caisse Prix ch.
Forme Dia. x Long. comm. std  Ctn.
CYLINDRIQUE BOUT ARRONDI (SC) 42" x 1” 01-V033 1 10 $64.25
ARBRE (SF) %' x1” 01-v034 1 10 $64.25
CONE (SL) o' x 1" 01-v035 1 10 $64.25
. 0
Tige & 1/8”, double coupe ?3 |‘
Burin N° de Caisse  Prix ch.
Dia. x Long. comm. std
CYLINDRIQUE (SA) 8" x %6” 01-v020 1 10 $15.50
SPHERIQUE (SD) 8" x 18" 01-vo021 1 10 $15.50
ARBRE (SF) " x 157 01-v022 1 10 $15.50
CONE A BOUT POINTU (SG) %" x 1’ 01-v023 1 10 $15.50
CONE (SL) 8" x 15" 01-v024 1 10 $15.50
CONIQUE (SM) %" x %" 01-v025 1 10 $15.50
Dia. du Vitesses de coupe max. (RPM) Vitesses de coupe max. (RPM)
burin pour burins de longueur standard  pour burins de 6” de longueur
7% 70,000 35,000
%" 68,000 34,000
%" 66,000 33,000
6" 58,000 29,000
%" 50,000 25,000
%" 40,000 20,000

Pour des raisons de sécurité, la vitesse de coupe des burins carburés en tungstene 6” ne doit pas
étre en-dessous de 20000 RPM.

Matériau  Double coupe Non-ferreux Matériau  Double coupe Non-ferreux
Aluminium - X Plastique X -
Laiton X Caoutchouc dur X -
Bronze X - Acier - 45-55Rc X -
Fonte X - Acier - 55-60Rc X -
Cuivre - X Acier - Carbone X -
Fibre carbone - X Acier - Chrome
Fibre de verre X - de nickel X -
Inconel X - Acier - Acier X -
Magnésium - X Acier - Assemblages  x -
Plastique X - soudés X -
Caoutchouc dur  x - Titane X -
Zinc - X
ENSEMBLE DE BURINS
CARBURES

Contient un de chaque:
01-V 002, 006, 011,015 et 018

N° de comm.: 01-V 990 -$242.00

CONE A BOUT
POINTU (SG)

CONIQUE (S

CYLINDRIQUE A
BOUT ARRONDI
(SC)

ARBRE (SF)

OEUF (SE)

SPHERIQUE

SD
(SD) ¢

CONE (SL)

FLAMME (SH)



FRAISES ANNULAIRES

ali VIAN

Lorsque I'on doit percer des trous de grands diamétres a travers une surface métallique
plate et épaisse, il peut étre plus rentable d'utiliser une fraise annulaire, parce qu’elle coupe la
circonférence du trou au lieu de percer a travers tout le matériau. Ceci permet de percer des trous
plus facilement et plus rapidement.

Fraises annulaires Forets standards

B Vs
Y S

Moins d’enlévement de métal, Plus d’enlevement de métal, plus de
plus longue vie, plus rapide chaleur — durée de vie plus courte
et percage plus lent

Les nouvelles fraises annulaires Walter sont plus résistantes parce qu'elles sont faites d’'un mélange complexe
d’acier rapide et d’aluminium (M2Al). Ce mélange d’acier augmente la durée de vie des fraises annulaires, car il est
dorénavant plus résistant aux chocs et au stress lorsqu’utilisé sous pression, est moins cassant et ne se déforme
pas. Les fraises annulaires traditionnelles sont habituellement faites de cobalt, car il augmente la

résistance du produit. Cependant, plus un produit contient de cobalt, plus il devient cassant.

Lajout d’aluminium au revétement des fraises annulaires Walter les rend plus résistantes que les fraises annulaires
M42 et moins cassantes que les fraises annulaires M2. De nouvelles dents triples exclusives leur procurent une
résistance supérieure a I'usure. Elles possédent des cannelures angulaires en spirale qui leur permettent de percer
des trous avec précision, tout en maximisant I'éjection des copeaux afin d’éliminer les égratignures que les débris
de copeaux peuvent causer. Le mélange d’aluminium intégré a la fraise annulaire forme une microcouche lubrifiante
lorsque chauffé; elle devient ainsi autolubrifiée et empéchera le matériau de coller, de fondre et de se déformer.

M2 M3s Ma2 M2AI
Robustesse

|
M2AI | |

M2+5Co M2+8Co
L’ajout de cobalt rend la fraise plus fragile!
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FRAISES ANNULAIRES HAUTE PERFORMANCE

Utilisation recommandée

SST Core Cut Icecut Carbide Core Cut
SPECIFICATIONS
Gamme de diamétre 1/2" -2 3/8" 1/2" -2 3/8" 1/2" -2 3/8"
Profondeur de percage 1" et2" 1"et2" 11/2"et2

Diamétre de la tige 3/4" 3/4" 3/4"
Type de tige Tige universelle Weldon avec 2 méplats  Tige universelle Weldon avec 2 méplats — Tige universelle Weldon avec 2 méplats

MATERIAU

Acier doux (3 a 25 HRC)

Acier plus dur (26 & 45 HRC) 4
Acier inoxydable (Séries 300 et 400) v
Fonte —
Aluminium

Laiton et Bronze

Hardox / Scandia — —
Grossier / Surfaces inégales — —
Chemin de fer — —
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Caractéristiques

Vitesse de coupe Rapide Tres rapide Extra rapide
Durée de vie Longue Trés longue Extra longue

Trés recommandé
/' Recommandé

LUBRIFIANTS DE COUPE

Pour vous assurer d’'un pergage rapide et d’une durée
de vie prolongée, nous vous recommandons fortement
d'utiliser ces lubrifiants de coupes de

performance supérieure.

Matériau Description

travaillé produit Fiche

Acier doux  COOLCUT, béton 53-B013 3009 L-122F $16.85

et ICECUT, liquide* 53-C056 5L L-122F $37.45

acier dur ICECUT, liquide* 53-C057 20L L-122F $102.25

Aluminium  ALUCUT, béaton 53-B303 3009 L-04F $16.40
TAPCUT, bouteille 53-A103  350ml  L-115F $13.70

Tous métaux TAPCUT, liquide 53-A106 5L L-115F $98.55

TAPCUT, liquide 53-A107  20L L-115F $361.90

*Bio-dégradable
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FRAISES ANNULAIRES
SST "™ CORE CUT

Elle surpasse toutes les fraises annulaires
sans revétement, c’est garanti!

Elle est fabriquée a partir d’'un acier rapide spéciale-
ment développé qui assure une résistance supérieure
dans les conditions les plus difficiles.

Le traitement spécial SST+ uniformise la surface, ce
qui réduit le coefficient de friction de la fraise
annulaire lors du percage.

Diamétre Pqt  Fraise 1” Fraise 2”

Pouces mm min. N°decomm. Prix N°de comm.

Utiliser avec tige de centrage 05-Z 001 $76.60 05-Z 002 $16.60
1%’ 127 1 05-A 008 $60.35 05-A 308 $81.10

%6” 143 1 05-A009 $60.35 05-A 309 $81.10
5" 159 1 05-A010 $64.85 05-A310 $83.85
1" 175 1 05-A011 $64.85 05-A 311 $83.85
3% 190 1 05-A012 $69.40 05-A 312 $82.85
1346” 206 1 05-A013 $69.40 05-A 313 $82.85
%" 222 1 05-A014 $76.55 05-A 314 $93.75
1846” 238 1 05-A015 $76.55 05-A 315 $96.35
17 254 1 05-A100 $83.85 05-A400 $112.60
1 Ye” 270 1 05-A101 $83.85 05-A 401 $112.60
1% 28.6 1 05-A102 $89.25 05-A 402 $117.15
1%6” 302 1 05-A103 $89.25 05-A403  $117.15
1% 318 1 05-A 104 $7112.60 05-A404  $135.20
1 %" 333 1 05-A 105 $712.60 05-A405  $135.20
1%” 349 1 05-A 106 $7719.90 05-A406  $144.20
1 74¢” 365 1 05-A 107 $7119.90 05-A407  $144.20
114" 38.1 1 05-A 108 $7135.20 05-A408  $175.75
1 %¢” 397 1 05-A109 $744.20 05-A409  $175.75
1% 413 1 05-A110 $157.70 05-A410  $184.75
13%” 445 1 05-A112 $175.75 05-A412  $225.30
1 13%4¢” 46.0 1 05-A113 $193.75 05-A413  $225.30
1% 476 1 05-A114 $198.25 05-A414  $252.30
1 154¢” 492 1 05-A115 $198.25 05-A415  $252.30
2”7 50.8 1 05-A200 $216.25 05-A500  $283.85
2 Yie” 524 1 05-A 201 $216.25 05-A 501 $283.85
2 540 1 05-A 202 $220.80 05-A502  $283.85
2 %g” 556 1 — 05-A503  $283.85
2" 572 1 — 05-A504  $283.85
2 %¢” 587 1 — 05-A505  $301.90
2% 60.3 1 — 05-A506  $301.90
Fraise 3”
N° de comm.
Utiliser avec tige de centrage 05-Z 018 $31.50
346" 20.6 1 05-A 613 $148.65
846" 23.8 1 05-A 615 $157.70
146" 27.0 1 05-A 701 $189.25

Emballés dans des tubes de plastique réutilisables.

D’autres diameétres sont disponibles sur demande. Communiquez avec votre
représentant Walter.
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Perce plus rapidement

Dure plus longtemps

Tige universelle

Traitement de surface SST spécial
Conception exclusive des dents
Corps meulé et spirales extra larges

Truc technique!

Pour une plus grande efficacité
de coupe et une plus longue
durée de vie de I'outil, utilisez le
liquide ICECUT
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Tige universelle
Revétement a la fine
pointe de la technologie
Conception exclusive
des dents

Corps meulé et spirales
extra larges

ICECUT
TiAIN AICtN

2390 3200 3200
:

T
1 I
1 i

Coefficient de friction plus bas =
coupe plus efficace

Température maximale avant déformation

1200

1000 >1100°C
800 900° C
600 600° C
400
200
0
Température (°C) TiAIN AICIN

ICECUT " FRAISES
ANNULAIRES

Percez plus de trous en moins de temps,
C’est garanti!

Les nouvelles fraises annulaires ICECUT sont enduites d’'un
mélange exclusif de chrome et d’aluminium (AICrN) et sont
congues pour étre utilisées lorsque les lubrifiants ne sont
pas permis ou sont difficiles a appliquer. Cette nouvelle
technologie donnera de meilleurs résultats que toute fraise
annulaire enduite de titane (TiN) ou de titane-aluminium
(TIAIN). Gréce a l'incorporation de ce mélange d’aluminium
et de chrome dans le revétement, les fraises annulaires
ICECUT de Walter peuvent supporter des températures
plus élevées d’au moins 200°C que les fraises annulaires
traditionnelles en TiAIN et produisent moins de chaleur.

Ce revétement exclusif rend la fraise annulaire ICECUT plus
résistante aux chocs et au stress sous pression.

Diameétre Pqt Fraise 1” Fraise 2”
Pouces mm  min. N°decomm. Prix N°decomm. Prix

Utiliser avec tige de centrage  05-Z 001 $16.60 05-2002  $16.60
" 12.7 1 05-B 008 $94.10 05-B 308 $118.95

%6” 14.3 1 05-B009 $94.10 05-B309  $118.95
%" 15.9 1 05-B010 $706.00 05-B310  $118.95
46" 17.5 1 05-B011  $706.00 05-B311  $124.35
%" 19.0 1 05-B012 $7106.00 05-B312  $129.75
%" 20.6 1 05-B013  $706.00 05-B313  $129.75
Vs 222 1 05-B014 $121.05 05-B314  $156.80
1%6” 23.8 1 05-B015  $7124.35 05-B315  $156.80
17 25.4 1 05-B100 $729.75 05-B400  $167.60
1" 27.0 1 05-B101  $729.75 05-B401  $167.60
118” 28.6 1 05-B102  $740.60 05-B402  $173.00
1%e” 302 1 05-B103  $740.60 05-B 403  $173.00
1" 31.8 1 05-B104  $151.40 05-B404  $194.70
1% 333 1 05-B105 $757.40 05-B405  $7194.70
1%" 34.9 1 05-B106 $7162.20 05-B406  $205.50
17%6" 365 1 05-B107 $773.00 05-B407  $205.50
1% 38.1 1 05-B108  $225.00 05-B408  $302.80
1%e" 397 1 05-B109 $225.00 05-B409  $302.80
1%" 41.3 1 05-B110 $227.10 05-B410  $302.80
1%’ 44.5 1 05-B112  $297.35 05-B412  $319.00
11%6” 460 1 05-B113  $297.35 05-B413  $351.45
17%” 47.6 1 05-B114  $308.20 05-B414  $351.45
11%6” 492 1 05-B115  $308.20 05-B415  $367.70
2’ 50.8 1 05-B200 $357.45 05-B500  $378.50
2%e" 524 1 05-B201  $357.45 05-B501  $378.50
2% 54.0 1 05-B202 $373.10 05-B502  $378.50
2%e”  55.6 1 — 05-B503  $394.70
2% 57.2 1 — 05-B504  $416.35
2%¢” 587 1 — 05-B505  $416.35
1

2%" 60.3 — 05-B506  $416.35

Emballés dans des boites de plastique réutilisables.

D’autres diameétres sont disponibles sur demande. Communiquez avec votre
représentant Walter,



CARBIDE CORE CUT
FRAISES ANNULAIRES

Performance et productivité garanties pour les
métaux plus durs et les surfaces inégales

La fraise annulaire Carbide Core Cut de Walter est
CONgUe pour percer avec précision des trous de
grands diametres dans une variété de matériaux

durs ou abrasifs tels que l'acier inoxydable, la fonte,
les alliages extra durs et les matériaux composites.
Elle dure plus longtemps que les fraises annulaires
conventionnelles tout en performant mieux que celles-
ci.

Diameétre Pqt Fraises 1'%” Fraises 2”

Pouces mm min. N°de comm. Prix N°de comm. Prix

Utiliser avec tige de centrage  05-Z 019 $29.95 05-Z 021 $29.95
5" 12.7 1 05-D 008 $91.60 05-D 308 $123.35
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/Pércez des trous de grands

%6” 14.3 1 05-D009 $91.60 05-D309 $7123.35 . . oo
%’ 159 1 05D010 $101.10 05-D310 $129.35 diametres dans une variete
46" 17.5 1 05-D011 $701.10 05-D 311 $129.35 7 =
Utiliser avec tige de centrage  05-Z 020  $30.45 05-Z 022 $30.45 de materlaux duy
3" 19.0 1 05-D 012 $102.80 05-D 312 $128.50
346" 20.6 1 05-D013 $7102.80 05-D 313 $128.50
%" 22.2 1 05-D 014 $7115.65 05-D 314 $138.70
1%6” 23.8 1 05-D015 $775.65 05-D315 $138.70 [> Zone de lubrification spécialement congue qui
1” 25.4 1 05-D100 $779.90 05-D 400 $145.75 maintient une lubrification constante aux dents en
1 %46” 27.0 1 05-D101 $779.90 05-D 401 $145.75 carbure de tungsténe
118 28.6 1 05-D102 $728.50 05-D 402 $154.15 I> Transfert de chaleur amélioré
1 3%e” 30.2 1 05-D103 $728.50 05-D 403 $154.15 >
1% 318 1 05-D104 $137.05 05-D404 $179.90 Dure plus longtemps
1% 333 1 05-D105 $137.05 05-D405 $179.90 > Perce plus rapidement
13%” 34.9 1 05-D 106 $745.75 05-D 406 $188.45
1 %¢” 36.5 1 05-D107 $145.75 05-D 407 $188.45
1% 38.1 1 05-D 108 $162.75 05-D 408 $214.10
1 %e” 39.7 1 05-D109 $162.75 05-D 409 $214.10
1% 41.3 1 05-D 110 $797.05 05-D 410  $248.40
1%” 445 1 05-D 112  $197.05 05-D 412  $248.40
1 34¢” 46.0 1 05-D 113 $197.05 05-D 413  $248.40
1% 47.6 1 05-D114 $239.85 05-D 414  $269.80
1 1%4¢” 49.2 1  05-D115 $239.85 05-D 415  $269.80
27 50.8 1 05-D200 $274.10 05-D500 $295.50 I
2 Vie” 52.4 1 05-D201 $274.10 05-D 501  $295.50 4
2" 54.0 1 05-D202 $274.10 05-D502 $312.65 Truc teChnlque !
2%e" 556 L — 05-D 503 $312.65 Pour une plus grande efficacité
2% 572 1 —  05-D504 $312.65 de coupe et une plus longue
2% 587 1 —  05-D505 $312.65 durée de vie de 'outil, utilisez le
2% 60.3 1 — 05-D 506 $312.65 liquide ICECUT
Emballés dans des boites de plastique réutilisables. I
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TIGES DE CENTRAGE

Permettent de positionner les fraises annulaires
avec précision et d’éjecter le noyau en fin de
pergage. Toutes les tiges de centrage Walter
sont en acier trempé et affitées pour une
durée de vie prolongée.

Profondeur N°de Pqt Caisse
FAMILLE DE FRAISES Diamétre de forage comm. std std Prix ch.

Utiliser avec ces fraises

SST Core cut et ICECUT ~ 14"-234” dia. 1”
SST Core cut et ICECUT ~ 14"-234” dia. 2"
SST Core cut 1B46"—1%6" dia. 3"

Utiliser avec les fraises 05-D suivantes

(8/

05-z001 1 10  $716.60
05-z002 1 10 $16.60
05-Z018 1 10  $31.50

CARBIDE core cutters Vo' -146" dia. 11" 05-Z019 1 10 $29.95
% -2%"dia. 1% 05-Z 020 1 10 $30.45
19’ —e” dia. 27 05-2021 1 10 $29.95
34— 2% dia. 2" 05-Z 022 1 10 $30.45

Adaptateurs céne Morse
avec bague de lubrification

A utiliser avec les fraises annulaires Walter sur

Cone N°de Pqt Caisse
Morse comm. max. std Prix ch.

No.2 05-Z012 1 10 $305.15
No.3 05-Z013 1 10 $305.15

les unités de pergage a cone Morse. La bague de
lubrification lubrifie la fraise annulaire par la tige a cen-
trer pour augmenter la durée de vie.

Adaptateurs céne Morse
sans bague de lubrification

Cone N°de Pqt Caisse
Morse comm. max. std Prix ch.

No.2 05-Z010 1 10 $201.35
No.3 05-Z011 1 10 $201.35

A utiliser avec les fraises annulaires Walter sur les uni-
tés de percage a cone Morse. Idéals pour I'utilisation
avec toutes les perceuses équipées

d’'une source de lubrification externe.

y Longeur N°de Pqt Caisse
Adaptateur d’arbre extension Item comm. std std Prixch.
Utilisez un adaptateur d’arbre avec 1 Adaptateur 05-2023 1 10 $65.00
vos fraises annulaires Walter pour percer ; Tige 05-2025 1 10 $17.50
des trous plus profonds. Ces adaptateurs 2 Adaptateur 05-2024 110 $77.00
d'arbre sont congus pour étre plus Tige 05-2026 1 10 $78.00

durables et pour vous permettre de
percer jusqu’a 10 cm (4”) pour une
fraction du coGt d’une fraise annulaire
compléte de la méme taille.



ICECUT 100" ET ICECUT 200 "¢

Caractéristiques

Lorsque vous combinez la meilleure perceuse magnétique, les fraises
annulaires les plus performantes et le lubrifiant le plus innovateur sur

le marché, vous savez que vous avez le meilleur systéme pour percer
avec préecision et rapidité des trous de large diamétre, et ce, pour des
milliers de trous.

Le systéeme « ACCUDRILL » assure
une protection contre les surcharges
et réduit les risques de bris de la fraise
annulaire. Quand vous voulez atteindre
le plus haut niveau de productivité
lors de vos opérations de percage,
vous devez vous assurer d’utiliser
9 le maximum de puissance. Vous
devez aussi éviter de surchauffer le
moteur, pour éviter d’endommager
@ la fraise annulaire en la faisant
surchauffer ou en la déplacant.
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@ PANNEAU DE CONTROLE CENTRAL

Les composantes électroniques sont
situées au centre et facilement accessibles
de n’importe quelle position. Si I'opérateur
préfere travailler d’un certain c6té ou si

la position de la piece a percer 'exige, la
position centrale des contrdles électroniques
permet une utilisation efficace et aisée.

@ SUPPORT DE MANDRIN

Absorbe les vibrations pour offfrir une
meilleure stabilité et un centrage parfait.
Ce support équipé d’un roulement a billes
assure un mouvement parfaitement aligné
entre le moteur et le mandrin. Pergage
précis et sans a-coups; réduction de
I’ébrechement et des bris de fraises.

@ FILAGE COMPLETEMENT INTEGRE

Le filage completement intégré est pratique

et permet une plus grande durabilité. Aucun

fil électrique ne vous encombrera pendant
I’opération de la machine ou pendant son
déplacement. Cette caractéristique permet

de prévenir les pannes les plus communes
causées par de mauvaises manipulations,
comme de transporter la machine en la tenant par
le fil, ou lorsque le fil s’accroche dans un objet.

@) GARDE COULISSANT

Garde coulissant en métal de conception
exclusive — facilement accessible et extra
sécuritaire. Glissez le garde vers le haut,
positionnez la machine; glissez le garde vers
le bas, et commencez a percer, de fagon
sécuritaire, sans subir de projections de
copeaux et d’éclaboussures de lubrifiant !

LEGERS

Respectivement 10 kg (22 Ib) et 12,2 kg

(27 Ib) — les modéles ICECUT 100 et
ICECUT 200 sont les champions de la
légereté dans leur catégorie. La légéreté

est une qualité essentielle lorsqu’il s’agit de
déplacer ou de positionner ces machines;
minces, avec une poignée de transport
simplifiée et un aimant puissant, elles ont été
congues en tenant compte de la mobilité.

CARACTERISTIQUES ICECUT 100"°ET ICECUT 200 ¢

Bl @ AccksDIRECT

Acces direct aux brosses de carbone pour
un entretien facile. Le moteur puissant
fonctionnera toujours a son maximum
d’efficacité, et quand viendra le temps

de changer les brosses de carbone, leur
position et leur conception astucieuse
rendront I'entretien vraiment aisé !

(® POIGNEE ERGONOMIQUE

Poignée ergonomique a prise lisse,
robuste et légére, facilite le déplacement.
Sa conception réduit encore plus le poids
global de la machine, et la prise lisse
facilite le transport et le positionnement.

POIGNEE REVERSIBLE
A DEGAGEMENT RAPIDE

Poignée réversible a dégagement
rapide — permet de positionner la
machine dans un endroit étroit ou
restrictif. Tout simplement pratique.

@ DETECTEUR D’EPAISSEUR
DE MATERIAU

La machine ne se mettra pas en marche si

la puissance du champ magnétique n’est
pas suffisante pour bien maintenir la machine
sur la piece a travailler et pour fonctionner

de fagon sécuritaire. Prévention de mise en
marche accidentelle: la machine ne se mettra
pas en marche si elle est positionnée sur un
matériau non-ferreux tel que le bois ou le
plastique ou si elle est tenue dans les airs.

©) DEBRAYAGE DE SECURITE

Le débrayage de sécurité intégré a

la transmission par engrenage de la
ICECUT 200, neutralise les impulsions
et élimine les contrecoups dangereux
pour plus de sécurité. Permet d’éviter
le bris de fraises annulaires.

EQUIPEE DE LANIERES

Pour fixer solidement la machine lorsqu’elle
est a I’envers ou posée sur une charpente.
Pour plus de sécurité.



ICECUT 100“°ET ICECUT 200 ¢

ICECUT 100 "¢

COMPACTE ET
PORTATIVE

Compacte: poids extra

mobilité est prioritaire
Prix: $1,698.00

ICECUT 200 V¢
TRES POLYVALENTE

Haute performance:

2 vitesses — ne pése que
12,2 kg (27 Ib) - convient a
un grand nombre de projets
en usines ou de chantiers

Prix: $1,980.00

DONNEES TEGHNIQUES
Watts 850 1200
Vitesse 1 2 (Glissiere sur la téte du moteur)
Vitesse sans charge 600 300/600
Ampérage 8A 10A
Capacité (diametre) 156" (34,9 mm) 2” (51 mm)
Capacité (profondeur) 172" (38 mm) 2”7 (51 mm)

Poids

Pression max. au point de forage
Poignées réversibles
Protection de surcharge

Fils internes

PROTECTION

Garde

Circuit électrique
Lubrification
Interrupteurs
Poignées

Poignée principale
Arbre

ENTRETIEN

22 Ibs (10 kg)
1875 Ibs (850 kg)

27 lbs (12.2 kg)
1875 Ibs (850 kg)

Oui Qui
Oui Oui
Oui Qui

Surcharge a 15 A
Amperemetre intégré
Indicateur DEL de mise sous tension
Détecteur d’épaisseur de matériau
Détecteur de champ magnétique
En métal, coulissant

Surcharge a 15 A
Amperemetre intégré
Indicateur DEL de mise sous tension
Détecteur d’épaisseur de matériau
Détecteur de champ magnétique
En métal, coulissant
Interne
Sur le dessus du moteur
Centré et intégré
Réversibles, a dégagement rapide
Quuverte, avec prise antidérapante
Amovible avec support, adaptateur pour mandrin inclus
Brosses facilement accessibles
Rail coulissant pour les fils

Interne
Sur le dessus du moteur
Centré et intégré
Réversibles, a dégagement rapide
Quuverte, avec prise antidérapante
Amovible avec support, adaptateur pour mandrin inclus
Brosses facilement accessibles
Rail coulissant pour les fils

walter.com
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TROUSSES ICECUT 100" ET ICECUT 200 "¢

Comprend un adaptateur Pour un plus grand trou,
de mandrin de 2" pour le 2" et plus, utilisez la base
pergage de petits trous. magnétique avec une tige
Weldon standard.

Offerte dans un coffret doublé de
mousse qui protege parfaitement
la machine.

Diamétre max. (capacités)

Modéle N°decomm. RPMsans  Moteur  Amp Forethel.  Fraise ann. Profondeur max. Puissance Poids Prix
charge depercage  de I'aimant
ICECUT 100  39-D 100 600 120VAC ~ 8A  Bxracourtmax 2" 1%" 1" 1875 Ibs 22lbs  $1,698.00
ICECUT 200  39-D 200 300/600  120V.AG  10A  Long. deprod. max }2" 2" 2" 1875 Ibs 271lbs  $1,980.00

EQUIPMENT STANDARD: Coffret 48-H 423 (ICECUT 100), 48-H 422 (ICECUT 200), systéme de lubrification (48-H 310), Mandrin & clé 1/2” (39-D 006),
Adaptateur de mandrin (39-D 005), Clé en T a six pans M6 (48-Z 004), CIé Allen (48-Z 003), Courroie de sécurité (48-H 329), Lunette de sécurité (48-H
424), Bouton pressoir réversible (48-H 324), Poignée triple (48-H 323).

PERCEUSE DROITE 716-B - %"

Perceuse a poignée arriere avec moteur super puissant et engrenages a deux
vitesses. Sélectionnez la vitesse basse pour les applications nécessitant un

couple élevé et la vitesse élevée pour le percage de petits trous. Linversion de
la rotation permet d'utiliser la perceuse pour des applications de taraudage.

Capacités - Acier
N° de Vitesse Couple Foret Scie emp.-
Modéle comm. sous charge Moteur max. Amp hél. piece Poids Prix

716-B 38-A716 0-430/760rev. 120V C.A. 30/177Nm 9.2 %" 3” 9 lbs $715.00

EQUIPMENT STANDARD: Mandrin & clé de 56" 22-A 072, clé de mandrin 22-A 202, poignée
latérale (modéle 716) 48-E 063 et cable de 9 pieds.




. O
Equivalence entre décimal et métrique pour diamétres de forets C
_|
Dia. de Equiv. Dia.de  Equiv. Dia.de  Equiv. Dia.de  Equiv. —
foret déc. mm foret déc. mm foret déc. mm foret déc. mm ;
Vea” 0156 0.40 - 1142 2.90 5 .2055 5.22 Vea” .6406 16.27 G)
52" .0313 0.80 32 1160 2.95 4 .2090 5.31 230" .6562 16.67
60 .0400 1.02 31 1200 3.05 3 2130 5.41 434" .6719 17.07 m
59 .0410 1.04 8" 1250 3.18 52" .2188 5.56 46" .6875 17.46 O
58 .0420 1.07 30 1285 3.26 2 2210 5.61 45%64” 7031 17.86 )
57 .0430 1.09 - 1299 3.30 1 2280 5.79 23/35" 7188 18.26 6
56 .0465 1.18 29 .1360 3.45 %%64” 2344 5.95 s” 7344 18.65 Q
Y6a” .0469 1.19 28 1405 3.57 s .2500 6.35 % .7500 19.05 (@)
55 .0520 1.32 Y%4” .1406 3.58 F .2570 6.53 4%q” .7656 19.45 D
54 .0550 1.40 27 1440 3.66 - .2638 6.70 250" 7812 19.84
53 .0595 1.51 26 1470 3.73 74" .2656 6.75 136" .8125 20.64
16" .0625 1.59 25 1495 3.80 952" 2812 715 230" .8438 21.43
52 .0635 1.61 24 1520 3.86 %4” .2969 7.54 Vs .8750 22.23
51 .0670 1.70 23 1540 3.91 %6” 3125 7.94 564" .8906 22.62
50 .0700 1.78 Y52" 1562 3.97 2V6q” .3281 8.33 230" .9062 23.02
49 .0730 1.85 22 1570 3.99 - .3346 8.50 5%4” 9219 23.42
48 .0760 1.93 21 1590 4.04 30" .3438 8.73 %46” 9375 23.81
Y64” .0781 1.98 20 1610 4.09 24” .3594 9.13 61/64” .9531 24.21
47 .0785 1.99 - 1654 4.20 U .3680 9.35 315" .9688 24.61
- .0787 2.00 19 .1660 4,22 %" .3750 9.53 63/64” .9844 25.00
46 .0810 2.06 18 1695 4.31 254” .3906 9.92 17 1.0000 25.40
45 .0820 2.08 ea” 1719 4.37 - 4016 10.20 15" 1.0312 26.19
44 .0860 2.18 17 1730 4.39 13/39” 4062 10.32 16" 1.0625 26.98
43 .0890 2.26 16 1770 4.50 2feq” 4219 10.72 1%2” 1.0938 27.78
42 .0935 2.37 15 .1800 4.57 6" 4375 11.11 1% 1.1250 28.58
Y52” .0938 2.38 14 1820 4,62 294" 4531 11.51 1% 1.1562 29.37
4 .0960 2.44 13 1850 4.70 15/35” .4688 11.91 1 %6” 1.1875 30.16
40 .0980 2.49 %6” 1875 476 36q” 4844 12.30 172" 1.2188 30.96
- .0984 2.50 12 1890 4.80 75 .5000 12.70 1% 1.2500 31.75
39 .0995 2.53 1 1910 4.85 33%64” .5156 13.10 1 %" 1.2812 32.54
38 1015 2.58 10 1935 491 17/35” 5312 13.50 1 %6” 1.3125 33.34
37 1040 2.64 9 .1960 4,98 354" .5469 13.90 1 142” 1.3438 3413
36 .1065 2.71 - 1969 5.00 Y6” .5625 14.29 13%” 1.3750 34.93
64" 1094 2.78 8 1990 5.05 37ea” 5781 14.68 11%4" 1.4062 35.72
35 1100 2.79 7 2010 5.11 19435” .5938 15.08 176" 1.4375 36.51
34 1110 2.82 364" .2031 5.16 3%4” .6094 15.48 11%42” 1.4688 37.31
33 1130 2.87 6 .2040 518 %” .6250 15.88 1" 1.5000 38.10

Vitesses de coupes maximales

pour tarauds en acier rapide - AEESOCDEOREEED S (A

forets HSS et forets coniques

RPM

Dia. du Acier Acier Aluminium Dia. Acier Acier Aluminium Dia. Acier Acier Aluminium

taraud doux inoxydable doux inoxydable et laiton doux inoxydable et laiton
#6 800 500 1600 46" 4900 2450 6110 % 820 400 1020
#8 670 400 1500 %" 3250 1600 4070 76" 700 350 870
#10 600 350 1400 %' 2450 1200 3060 % 610 300 760
#2 550 300 1200 %" 1950 950 2 450 %" 490 250 610
;:6 g?g ;gg 1 ggg o' 1630 800 2040 W40 200 510
" 200 150 700 4" 1400 700 1750 %" 350 170 440
The? 260 120 600 ' 1220 600 1530 1”305 150 380
17 230 100 500 %6" 980 500 1220 1% 245 120 310

Vitesses maximales recommandées pour trous débouchants. Réduire la
vitesse d’un tiers pour les trous borgnes. S’assurer que le trou borgne
est assez profond pour permettre I'accumulation des copeaux.
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(O]
% Calibre de forets Vitesses de rotation et avances
On métrique recommandées
()
R
Foret FRAISES ANNULAIRES
L Calibre PAS Equivalent no/ - - ; - - —
(D nominal mm mm fraction Dia. de la fraise Acier doux Acier dur Laiton Aluminium
< M2.5 45 L e Vitesse linéaire* 80’ Avance 25’ 150’ 185’
- M3 5 25 40 ; - - -
1 pouce mm t/min. po./t t/min. t/min. t/min.
= M3.5 6 29 33 Yo' 14 543 014 170 710 900
) M4 7 33 30 % 16 489 014 153 680 855
(@) M5 8 42 19 e 17 a4 017 139 635 800
Mé 1.0 5.0 9 %" 19 407 021 127 600 750
M8 1.25 6.7 e W 21 376 021 118 580 735
M10 1.5 8.5 2Vea w22 349 021 109 560 710
M12 1.75 10.2 "% W' 24 36 021 102 550 695
17 25 306 .021 95 540 680
1" 29 272 .028 85 515 635
1% 32 244 035 76 475 600
1%” 35 222 .035 69 455 575
1" 38 204  .042 64 440 550
Calibre de foret 1%” 41 188  .042 59 425 420
NPT et NPTF 1% 48 163 .042 51 370 465
2" 51 153  .042 48 350 430
Dimension Diamétre Dimension Diamétre . - N - .
du taraud du foret du taraud du foret Réduire I'avance de 50 % pour les matériaux & paroi mince, le percage oblique, les surfaces
incurvées, les demi-cercles et les montages fragiles.
%" — 927 /" 17-11 % 154" Augmenter I'avance de 25 % pour les matériaux tendres et le pergage de trous profonds.
1n 1 1n Multiplier les vitesses par 2 pour les fraises annulaires au carbure.
" - 18 6" 1A -11% 1% * \litesse linéaire en pied par minute
3%” ~18 37/4” 19" =11 1 4%4"
%" — 14 45447 2" 11" 275"

Y —14 %y

Calibre de foret - fractionnaire

Calibre Style de Calibre Style de Calibre Style de

nominal foret Foret nominal foret Foret nominal foret Foret
2-56 NC 50 4"-28 NF 3 %6"-18 NF 3%4”
3-48 NC 47 %16"-18 NC F %"-11 NC /0"
4-40 NC 43 %6"-24 NF Tea” %”-18 NF 374"
5-40 NC 38 ¥%"-16 NC %e” %10 NC 250"
6-32 NC 36 %"-24 NF 254" %16 NF 46"
8-32 NC 29 Th6"-14 NC U 75"-9 NC 4%4"

10-24 NC 25 h6"-20 NF 2%4” %14 NF %46”

10-32 NF 21 14”13 NC 254" 1-8 NC 7"

12-24 NC 16 1%"-20 NF 294" 1-12 NF %6”

4"-20 NC 7 %6"-12 NC 64" 1-14 NS %"
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: OUTILS
ELECTRIQUES

NOUVEAUX DESIGNS
POUR VOUS OFFRIR UN
TAUX D’ENLEVEMENT
EXCEPTIONNEL




Puissance et sécurité pour une efficacité optimale

La nouvelle génération de meuleuses Walter est congue pour surpasser vos exigences, que ce
soit dans le meulage, la coupe, le sablage ou le nettoyage. Chacune des 8 meuleuses, inclu-
ant la nouvelle PRO 5"¢, est compacte et a du mordant tout en vous offrant le plus haut taux
d’enlevement de l'industrie. Elles sont congues pour durer.

Nous avons également revue la classification de nos meuleuses en les classant par type
d’application; trouvez facilement ce que vous recherchez et sélectionnez le meilleur outil pour
vos besoins. Est-ce que vous recherchez la plus grande sécurité possible? Avez-vous besoin
d’un outil qui vous permet de tout faire? Ou peut étre que vous désirez obtenir la performance
maximale de votre outil. Peu importe I'outil choisi, vous pouvez étre assurés qu'il vous donnera
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www.walter.com le meilleur résultat possible en terme de puissance et d’efficacité.
ey ARNEEDERMELEELSES PWE;{&R}_’?E SECURITE MAXIMALE  GRANDES MEWLEUSES * poNGEUSES / POLISSEUSES Dl Speed
I o
& & o/ & &/ &
§/ &8 o N E VR S
&/ & N & & S S S & Q
AN) % X @ ) © 2 <$ ) (N) NS % N % éf’
P/ & &S/ e/ &S & &S
N/ S/ N/ /C/Q9/N/F/ 9/ S/ N/ @/ / /X
/4\' Poignée latérale
AZ anti-vibration v/ BA -/ BNA / A ./ BNA v
Garde a
posiiomement /' ' V VvV &  V V V VvV
rapide
@ Systeme de
changement VIEE Vv EEVEE YV E v
&Y Quick-R'
Débrayage
B de securité v Vv vV VvV VvV VY v
=4
Interrupteur * ok
-m a palette
— (non verrouillable) \/ \/ \/ \/ \/
Démarrage
progressif V4 V4 v Vv v v v Vv
Soft Start"
Redémarrage
sécuritaire v v v v v Y
m Controle
* électronique v v v Vv v Vv v v Vv
DYNAMAXMe
Powerguard“®
v v v v v v Vv VY
Stabilisateur
v v v
M—
Vitesse variable
@ DIALSPEED"® V4 v v Vv Y
Systeme
@ de freinage V4
mécanique

*Interrupteur a palette sur les modeles 6352 et 6362 seulement. **Interrupteur non verrouillable disponible sur demande pour les modeles MAXI.
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Performance optimale

Quand vous combinez les plus puissantes meuleuses sur le marché et I'agressivité des abrasifs Walter, vous
obtenez la meilleure performance actuellement possible. Que vous ayez besoin de couper, de meuler ou de finir
une piece, accomplissez le travail plus rapidement et aisément et prolongez la durée de vie de vos

abrasifs. La prochaine génération de meuleuses Walter établi les nouveaux standards dans I'industrie.

Gain en productivité avec les nouvelles meuleuses comparées
au compétiteur le plus proche (utilisant les meules HP XX)

Test comparatif de meules HP XX avec les nouvelles meuleuses
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Modele Taux d’enlévement (g/min.) 50%
New % 45%
40%
MINI 1020 111 8.92% 20.40 22 7.84% 35%
MINI PS 1023 1111 8.60% 20.46 22 7.53% 30%
MINI PLUS 1023 1230 20.23% 20.46 24 17.30% 25%
SUPER 5 1176 1200 2.04% 29.40 33.4 | 13.61% 20%
SUPER 5 PS 1176 2100 78.57% 29.40 37.5 | 27.55% 15%
PRO 5 1176 2300 95.58% 29.40 43.7 | 48.64% 10%
BIG 6 2200 2765 25.68% 32.00 47 46.88% 5%
BIG 6 PS 2200 2765 25.68% 32.20 47 45.96% 0%
@ Doublez la durée de vie de vos meules HP lorsque vous les combinez avec le nouveau PRO 5! MNI  MINIPS  MINIPLUS ~ SUPER5  SUPER5PS PRO5 BIG6 BIG6PS

Caracteristiques générales

Soft Start ° Les outils munis du

dispositif de securité Soft Start* assurent
une augmentation progressive de la
vitesse, pour une utilisation plus sécuritaire,
par rapport aux outils qui démarrent en
frombe en donnant un «coup ».

Sélecteur de vitesses variables

DialSpeed ' e contrdle de vitesse
dlectronique a larriere de la machine sert a

ajuster la vitesse pour une performance optimale.
Le régulateur électronique DYNAMAX™ régule

I'alimentation de courant vers le moteur pour

assurer une vitesse constante sous contrainte, et

permet un contrdle optimal de la vitesse.

Powerguard '°

Un capteur de température est
intégré dans le moteur électrique
pour empécher ['outil de
surchauffer.

@)

Systéme de frein

Le systéme de frein de plus rapide offert
sur le marché: il arrétera l'outil en dedans
de deux secondes, pour une utilisation des
plus séeuritaires,

Dégagement Quick-R '°
Vous laisse changer de meule ou
de disque a trongonner en quelques

secondes, sans utiliser de clé ou de
clé a molette.

W

Poignée latérale
anti-vibration

La poignée latérale de haute technologie
absorbe les vibrations et offre une ulilisation
Dplus confortable, sans fatigue.

Interrupteur a palette

(sans verrouillage)

Pour plus de sécurité, lorsque l'interrupteur a
Dpalette a double action sans verrouillage est
reldché, la meuleuse s ‘arréte rapidement.

l—

= 4

Débrayage de sécurité
Intégré a la transmission par engrenage,
le systeme de débrayage de sécurite
permet de neutraliser |'accélération et
d'éliminer les contrecoups dangereux.

Remise en marche sécuritaire
Aprés une interruption de courant, Soit & cause
dune panne de courant ou parce que le fil
s'est débranché, l'outil électrique ne se remetira
pas en marche de lui-méme lorsque le courant
reviendra. Si l'interrupteur est laissé a ON, la
lumiere DEL se mettra a clignoter quand e
courant reviendra. Pour que la meuleuse reparte,
elle doit étre réinitialisée en 'éteignant, puis en
la rallumant (interrupteur mis a OFF, puis & ON).
Si le fil se brise, la lumiere DEL clignotera.

Garde sans outil

Le nouveau levier de garde a
dégagement rapide vous laisse
ajuster ou retirer le garde en
quelques secondes, sans avoir
a recourir & un outil

Stabilisateur

Le systéme le plus efficace pour réduire les vibrations
générées pendant que I'appareil fonctionne. Prolonge
la vie de votre outil de fagon significative et vos meules
ou vos disques a sabler peuvent durer fusqu'a 200 %
Dplus longtemps.

Régulateur électronique
DYNAMAX " Assure une
vitesse constante de | arbre, méme
sous contrainte, pour permettre une
productivite maximale.

Plus de protection GARANTIE

Toutes les meuleuses angulaires Walter de 4 12", 5” et 6” sont couvertes par notre garantie LONG-| LONG-RUN
RUN de 24 mois et le programme de protection exclusif SERVICEGUARD. SERVICEGUARDM®

Plan de Protection

24

MOIS
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ZIPCUTTER, coupe d’une plaque d’acier doux laminé a
chaud de 2” x %4”

COUPES PAR CHARGE putre marque connue ZIPCUTTER et
18V 4.0 Ah et meule meule Zip One
STD .045”

ZIPCUTTER

La seule trongonneuse sans fil sur le marché

La trongonneuse sans fil ZIPCUTTER est tres performante
lorsque vous avez un acces limité a une source d’énergie.
ZIPCUTTER est le seul outil sur le marché capable de fonctionner
avec une meule a trongonner de 6”. Cette trongonneuse est livrée
avec la seule batterie 18V /5,2 A, la plus puissante sur le marché,
et le seul chargeur ventilé qui permet une charge plus rapide sans
endommager la batterie.

Tout comme les autres meuleuses dernier cri de Walter, cette
tronconneuse sans fil offre le contrble de puissance électronique
(RPM) DYNAMAX qui protege l'outil des surcharges et des
surchauffes, possede une batterie qui peut effectuer une rotation
de 270° et offre un acceés facile aux balais de carbone internes.
Cette tronconneuse sans fil comporte un élément électronique
individuel, 'empéchant de court-circuiter et de vider la batterie
prématurément. Sa conception unique prévient les mauvais
alignements et la vibration, ce qui permet des coupes précises
avec une plus grande stabilité. Cette trongconneuse est offerte en
deux modeéles, soit en format 4-1/2” / 5" et 6”.

Lorsque vous combinez la puissance remarquable du ZIPCUTTER
avec la meule a trongonner la plus mince sur le marché ZIP One,
vous obtenez 3 FOIS PLUS de coupes qu’avec I'alternative la plus
proche sur le marché.

Consultez Ia liste compléte des produits ZIP One a la page 41

Plus de puissance = plus de coupes par charge

Meule plus mince = moins de friction = I'outil consomme moins
d’énergie puisqu’il y a moins de résistance = plus de coupes
par charge



ZIPCUTTER

Optez pour une sans fil!

(34-B 160) ) La seule
trongconneuse sans fil
disponible sur le marché
qui accepte les meules de
6” de diametre.

A) Corps arriére pivotable a 270°

Permet de positionner la batterie pour plus de
confort et de commodité.

meule de tourner dans I'éventualité ot elle se
coincerait,

F) Filtre a poussiére détachable

J) Plaque de rétention frontale
Evite les désalignements sous charges
lourdes. Assure un maintien ferme des

B) Légére

Méme équipée du moteur le plus puissant qui soft, votre outil sans fi.

Facile a installer et a nettoyer, prévient aux
particules et a la poussiere de pénétrer dans

piéces pour une durée de vie accrue.

K) Bague arriére

Absorbe les impacts instantanés et réduit

c'est encore la plus légere dans cette catégorie.

© Electronique DYNAMAX™
Assure une vitesse constante de I'arbre méme
sous charge pour une productivité maximale.

D) Voyant DEL sur loutil
Quand il s'allume, la protection de surcharge est A
engagée. Lorsqu'il clignote pendant la charge de
la batterie, ceci indique que I'interrupteur est en
position “ON”, et qu'il ne se mettra pas en marche
automatiquement, pour une Securité accrue.

E) Systéme de deébrayage

électronique
Caractéristique de sécurité prévenant la

la vibration lors de la coupe. Stabilité et
confort accrus lors de I'opération.

L) Blocage d’arbre
Le blocage de I'arbre peut se faire d’une
seule main, laissant I'autre main libre
pour monter les abrasifs et serrer I'écrou
avec une simple clé a ergot.

W Interrupteur
Placé de fagon sécuritaire pour les
opérations de coupe.

G) Cellule de protection individuelle
électronique sur la batterie
Prévient la surcharge / surchauffe de la batterie.
Prévient un court-circuit ou autres problémes
pouvant survenir avec la batterie.

Voyant DEL sur la batterie
Indique clairement le niveau d’énergie restant
sur la batterie, par paliers de 25%.

Engrenages biseautés
Accroit la vie de I'outil. Plus durable
sous charge que les engrenages droits
conventionnels. Bruit réduit grace a un
mariage parfait des engrenages.
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Trousse ZIPCUTTER
Comprend: 1 ZIPCUTTER (34-A 150

Dia. du
disque

Filet
d’arbre

Poids
avec batterie

Modele  N° de comm. RPM Voltage

050 34-A150 4.5”/5" 8,000 %"-11 18V 2.4 kg $350.00 pour kit 045 et kit 050 / 34-A 160 pour
i ) 50 kit 060), avec équipement standard et
060 34-A 160 6 8,000  %’-11 18V 2.4 kg $370.00 boftior (3.5 013) 3 batteriee 5.5An
045KT 34-A949  45° 8000 54’11 18V $710.00 (34-B 001), 1 station de recharge
050 KIT ~ 34-A 950 5” 8,000  %"-11 18V $730.00 ventilée (34-B 002), 1 adaptateur de
tege- le fi 5 (34-B 011
060KT 34A951 6 8000 %11 18V $760.00 protége-meule ferme pour

045 et 050 /34-B 012 pour 060) et

5 ZIP One (11-T 642 pour kit 045,
11-T 652 pour kit 050, 11-T 662 pour
kit 060).

EQUIPEMENT STANDARD 050/060: 1 protége-meule (050 = 48-M 519 / 060 = 48-M 520),
1 poignée anti-vibration (32-B 027), 1 bague (30-B 057), écrou (30-B 037).

ACCESSOIRE OPTIONNEL: Protége-meule de 4 1/2” (48-M 518).

Systéme de charge ventilé exclusif Accessoires

Adaptateur de protége-meule fermé

Ne de comm.: 4-1/2” 34-B 010 - $715.00
N° de comm.: 5-1/2” 34-B 011 - $16.00
N° de comm.: 6” 34-B 012 - $17.00
Léger et portatif. Permet une protection
optimale lors de la coupe. Facilement
installé sur le protege-meule, il ne vient
pas encombrer le changement de meule a
trongonner.

Batterie 5.2Ah

N° de comm.; 34-B 001 - $160.00

La batterie la plus puissante disponible sur le marché.

La seule batterie adaptée pour accueillir I'agressivité des

meules a trongonner Walter sur une période étendue. Plus
d’ampérage pour plus d’endurance sous charge. La seule
batterie qui s’arrime a notre station de charge ventilée.

Station de charge ventilée 110V-18V

N° de comm.: 34-B 002 - $75.00

Augmente la durée de vie de I'outil. Le ventilateur intégré
refroidi la batterie, ce qui permet une recharge plus
rapide. Les voyants DEL inclus indiquent un bas niveau,
une surcharge ou une charge complete.

Boitier

N° de comm.: 34-B 013 - $45.00

Pratique, il contient votre trongonneuse sans
fil et tout équipement standard pour une plus
grande portabilité.

walter.com
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“NOUVEAY-

PETITES MEULEUSES ANGULAIRES

MINI "¢ SUPER 5 '° - 5”

N° de comm.: 30-A 161 Prix: $340.00 N° de comm.: 30-A 150 Prix: $395.00

Légére, compacte et pratique La meuleuse de taille moyenne idéale

Vous pouvez vous fier sur cette meuleuse. La meuleuse Mini*© Dans cette famille, la meuleuse Super 5"¢ est la meuleuse de taille
de 4-1/2" est une meuleuse a la fine pointe de la technologie, dotée moyenne idéale. Maintenant dotée d’'un moteur de 10,5 A, cette

de la poignée anti-vibration de Walter nouvellement redessinée qui meuleuse est le meilleur choix pour les travaux qui demandent plus
rend son utilisation encore plus confortable, et dotée de de puissance provenant d’un outil léger. Mettez-la a I'essai pour
fonctions intégrées qui permettent de remplacer facilement la meule enlever des soudures, ébavurer, nettoyer les profilés et couper les
en quelques secondes. La Mini*® est dotée d’une puissance accrue fers a angle—et voyez la différence par vous-méme.

de 100 watts, et I'arriére redessiné est doté de

fentes de ventilation qui refroidissent I'induit («I'armature ») plus effi-
cacement. L'outil idéal pour les applications de coupes et

de meulage.

GARANTIE GARANTIE

EGUARD"®
de Protection

MoIS

MoIS

10129

MINI < SRR

Modele 6161K 6150i

Poignée latérale anti-vibration

Dégagement QUICK-R"°

Interrupteur verrouillable v v

Arbre 5/8”" - 11 5/8” - 11
Ampérage 9.0A 10.5A
Poids 4.6 Ibs 5.3 Ibs

Equipement standard

Poignée latérale 30-B 075

Ecrou de serrage QUICK-Rve 30-B 020
Equipement optionnel

Adaptateur de protege-meule fermé 34-B 010 34-B 011
Porte-écrous 30-B 023
Ensemble SPIN-ON"© 30-B 024




PETITES MEULEUSES ANGULAIRES /ﬁOUVEAy

MINI PLUS "°
N° de comm.: 30-A 255 Prix: $435.00
Meuleuse a tout faire

Multifonctionnelle et trés polyvalente. La meuleuse Mini-Plus™® possede toutes les caractéris-
tiques des meuleuses Walter, réunies dans un outil portatif et pratique. Mettez-la au travail:

elle saura enlever des soudures, couper du tuyau, effectuer un sablage léger ou enlever de la
rouille ou de la peinture. Peu importe le travail, la meuleuse Mini-Plus"® est une meuleuse haute-
ment recommandée pour combler vos besoins; elle convient parfaitement a une myriade de nou-
veaux accessoires d’aujourd’hui, qui requierent des vitesses plus basses.

GARANTIE

RVICEGUARDV
de Protection

0IS

oYoY Y17
Description MINI PLUSV©
Modeéle 6255J
Poignée latérale anti-vibration v
Dégagement QUICK-RY© v
Interrupteur verrouillable v
Stabilizere v

Remise en marche sécuritaire

<

Protection contre surchauffe POWERGUARD"®

DIALSPEED"®

RPM & vide 2,800 & 10,500

Puissance 1000 W

Diametre de disque maximum 5”

Equipement standard

Garde de disque type 27 48-M 444
Rondelle de soutien 30-B 057

Equipement optionnel

Adaptateur de protége-meule fermé 34-B 011

Porte-écrous 30-B 023

Ensemble SPIN-ONv© 30-B 024

walter.com
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PRODUCTIVITE MAXIMALE

PRO 5'°
N° de comm.: 30-A 157 Prix: $490.00

Ultra-efficace, confortable et parfaite pour une
utilisation prolongée

La meuleuse Pro 5° est la toute derniére addition a notre nouvelle
génération de meuleuses électriques. Ce nouveau design n'a pas son
pareil sur le marché en ce qui concerne le taux d’enlevement et la
rapidité des coupes pour une meuleuse de 5”. Equipée des nouvelles
technologies Walter Stabilizer®, DYNAMAX"®, Powerguard“® et Soft
Start'°, la meuleuse Pro 5" est dans une classe a part. Elle possede
les meilleurs atouts pour travailler dans des conditions exigeantes sur
de longues périodes de temps.

GARANTIE

RVICEGUARD"
de Protection

MoIS

008600

PRO 5 BIG 6

Modele 6157A
Poignée latérale anti-vibration v
Dégagement QUICK-R"® v
Interrupteur verrouillable v

Stabilizer©

Remise en marche sécuritaire

NOUVEAY-

BIG 6'°
N° de comm.: 30-A 260 Prix: $545.00
Gros rendement, petit poids

La meuleuse Big 6"° porte bien son nom, parce qu’elle est

capable de grosses” performances. La seule meuleuse de 6” avec
une puissance de 1700 watts, la Big 6Y° est congue pour les appli-
cations industrielles, sans compromis pour la rapidité et la sécurité.
Découvrez sa puissance et appréciez sa bonne prise

en main grace au nouveau systeme de stabilisation Walter
Stabilizer¥e, qui réduit les vibrations et augmente la durée de vie de
chaque meule d’au moins 30 %. La meuleuse Big 6Y° est également
dotée de plusieurs autres caractéristiques de sécurité et autres car-
actéristiques intéressantes.

GARANTIE

RVICEGUARD"®
de Protection

MoIS

6260J

Poids

Equipement standard

Poignée latérale

Ecrou de serrage QUICK-Rv
Equipement optionnel
Adaptateur de protége-meule fermé

Porte-écrous

Ensemble SPIN-ONve©

30-B 075

30-B 020

34-B 011

34-B012

30-B 023

30-B 024




ment.

OUVEAU- 2
MINI PS ¥¢ SUPER 5 PS '° BIG 6 PS '° =
N° de comm.: 30-A 163 Frix: $360.00  N° de comm.: 30-A 153 Prix: $420.00 N de comm.: 30-A 263 Frix: $560.00 (7))
Sécurité, portabilité et commodité Sécurité et performance Sécurité de type industriel m
Lorsgu’une meuleuse a interrupteur sans Appuyez sur l'interrupteur a palette de sécurité  Profitez de toutes les caractéristiques de la meule- .
blocage est requise, la Mini-PS“¢ est un excel- a double action et en quelques secondes, vous use Big 6'° en plus de mesures de sécurité sup- m
lent choix. La meuleuse Mini-PS¥ est idéale = commencerez a enlever des soudures ou a plémentaires, puisque le modéle Big 6 PS¥° est O
pour les chantiers de construction, puisqu’elle trongonner du métal. Maintenant dotée d’un maintenant offert avec un frein mécanique qui _I
fonctionne bien avec une génératrice. Comme régulateur électronique DYNAMAX"C, vous pour- stoppera la meuleuse en moins de 2 secondes m
mesure de sécurité supplémentaire, lorsque  rez meuler, trongonner, sabler, faire la finition et apres avoir relaché l'interrupteur a gachette. La =
vous retirerez votre main nettoyer de fagon plus rapide et réguliere. De meuleuse Big 6 PS"¢ est la meuleuse industrielle la O
de la palette, I'interrupteur a palette a double  plus, vous aurez la meuleuse la plus sécuritaire, plus sécuritaire qui comporte le systeme Walter
action sans verrouillage s’arrétera. gréace aux dispositifs Soft Startc et Stabilizer, qui réduit les vibrations et permet a C
Powerguard“®, a un débrayage de sécurité et a ['utilisateur de couper, de meuler, de sabler et de m
une remise en marche sécuritaire ! faire la finition d'épaisses pieces de métal facile- (d))
n

7

[INOD

GARANTIE GARANTIE
ONG-RUN ONG-RUN

2Y0 Y= A @
02000006000

Ne de comm. 30-A 163 30-A 163 30-A 263

iy
CD\
3
Q
X.
33
Qo
()

Débrayage de sécurité

Garde rotatif sans outil v
Systéme de freinage mécanique N4

Compatibilité AC seulement

Soft-Start“° v

<
<

<

Contréle de la vitesse DYNAMAX© v v
Voyant DEL v v
RPM a vide 10,500 11,000 9,600
Puissance 900 W 1550 W 1700 W
Diametre de disque maximum 4-1/2” 5" 6”
Equipement standard

Garde de disque type 27 48-M 441 48-M 444 48-M 446
Rondelle de soutien 30-B 057

Equipement optionnel

Adaptateur de protége-meule fermé 34-B 010 34-B 011 34-B 012
Porte-écrous 30-B 023
Ensemble SPIN-ON"© 30-B 024

walter.com 149
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MEULEUSES DURON "¢

DURON 5”7 ¢ DURON 6” "°
N° de comm.: 30-A 350 Prix: $318.95 N° de comm.: 30-A 360 Prix: $318.95
N° de comm.: 30-A 352 Prix: $318.95 N° de comm.: 30-A 362 Prix: $318.95

Une nouvelle classe de meuleuses angulaires industrielles

Cette classe de meuleuses industrielles établit de nouvelles normes de perfor-
mance, de sécurité et de confort. Le moteur extrémement puissant transmet un
couple impressionant a l'arbre pour faire plus de travail plus rapidement, c’est
garanti! La construction robuste et compacte est supérieure et dure plus
longtemps dans les applications de meulage, de coupe, de brossage et de canali-
sation les plus exigeantes.

GARANTIE

24

MOoIS

lan de Protection

DURON-< 5” DURON"< 6”

Modele 6350C 6352C 6360C 6362C

Interrupteur verrouillable

Compatibilité AC/DC

Arbre

Diametre de disque maximum
Equipement standard

Protege-meule 48-L 100 48-M 215
Rondelle de soutien 30-B 057

Clé pour écrous de serrage 48-2148

Equipement optionnel

Porte-écrou 30-B 023




MEULEUSES MAXI "¢

MAXI 77 V° MAXI 97 V¢
N° de comm.: 30-A 170 Prix: $540.60  N° de comm.: 30-A 190 Prix: $540.60

Plus de poids pour plus de puissance et une meilleure
performance

Ces meuleuses fournissent maintenant encore plus de puissance et de vitesse
pour accomplir des travaux de meulage et de finition industriels

plus rapidement et avec moins d’effort. Lefficacité reconnue de ce moteur

se traduit par moins de surchauffe et plus de vitesse sous charge. Ces
meuleuses feront preuve de plus d’endurance dans les applications les plus
exigeantes telles que le taillage, le nettoyage de grosses soudures et la

finition de grandes surfaces.

e

MAXI 77 MAXI 97"

Modele 6170i 6190i
. 8eAw gAl0
Poignée latérale anti-vibration v v
e
Interrupteur sans verrouillage Sur demande Sur demande
A
Poignée arriére rotative v v
S e e
RPM a vide 8,500 6,800

Puissance 2400 W 2400 W
Diamétre de disque maximum 7 9”
Equipement standard

Protege-meule 48-M 472 48-M 517

Rondelle de soutien 30-B 036

Clé pour écrous de serrage 48-M 483

Equipement optionnel
Garde de coupe 34-B 065 34-B 066

walter.com
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PONCEUSES/POLISSEUSES

QUICK-STEP FINISHER "¢
N° de comm.: 30-A 275 Prix: $514.35

Loutil idéal pour le polissage et la finition de surface

Concu spécifiquement pour que vous puissiez tirer le meilleur
profit de votre systéme de finition de surface QUICK-STEP. Que ce
soit pour sabler ou pour polir, la trousse QUICK-STEPY® vous per-
mettra d’obtenir un fini uniforme de qualité tout en réduisant le
temps de travail. Maintenant avec un plus grand choix de vitesses
et tous les contrbles de sécurité électronique les plus récents.
Loutil de finition QUICK-STEP est le meilleur outil pour sabler ou
polir sur le marché!

GARANTIE

24

MoIS

RVICEGUARDM®
an de Protection

TROUSSE QUICK-STEP FINISHER
N° de comm.: 30-A 277 Prix: $598.35

Comprend: 1 Quick-Step Finisher (30-A 275) avec équipement standard et boitier,
1 tampon de soutien QUICK-STEP (07-Q 149), 1 QUICK-STEP FX (07-X 845),

1 QUICK-STEP FLEX grain 120 (07-Q 512), 1 QUICK-STEP FLEX grain 60 (07-Q 506),
1 tampon intermédiaire QUICK-STEP (07-Q 045), 2 QUICK-STEP XX grain 120

(15-V 412), 2 QUICK-STEP XX grain 240 (15-V 424), 2 QUICK-STEP BLENDEX med
(07-R 453), 1 QUICK-STEP BLENDEX fin (07-R 454)

\v
z

Description QUICK-STEP FINISHER"®

Modeéle 6275B
Poignée latérale anti-vibration v
Dégagement QUICK-RY© v
Compatibilité AC seulement v
Remise en marche sécuritaire v
 Controle de lavitesse DYNAMAX™
Protection contre surchauffe POWERGUARD"® v
VoyantDEL
Sélecteur de vitesse DIALSPEED® v
T
RPM a vide 2,000 to 7,000
CAmpérage . 22A
Puissance 1550 W
CPods . ssbs
Diametre de disque maximum 6”
Equipement standard
Garde de disque type 27 48-M 446
Poignée latérle  gBOB
Rondelle de soutien 30-B 057

Equipement optionnel

Ecrou de serrage 30-B 037

Clé pour écrous de serrage 48-Z 148




PONCEUSES/POLISSEUSES

QUICK-STEP BIG-BUFF Il *°
Ne de comm.: 30-A 265 Prix: $892.25

VZ

Loutil parfait pour la finition circulaire

Spécialement congue pour obtenir les meilleurs résultats avec le
systeme de finition QUICK-STEP. Que ce soit pour rectifier, sabler
ou poalir, la BIG BUFF Il vous donnera un fini uniforme de qualité
supérieure tout en réduisant le temps consacré a la

finition.

TROUSSE QUICK-STEP BIG-BUFF Il - 4 15”
N° de comm.: 30-A 267 Prix: $991.95

Comprend: 1 tampon de soutien QUICK-STEP (07-Q 149), 1 QUICK-STEP FX

(07-X 845), 1 QUICKSTEP FLEX grain 120 (07-Q 512), 1 QUICK-STEP FLEX grain 60
(07-Q 506), 1 tampon intermédiaire QUICK-STEP (07-Q 045), 2 QUICK-STEP XX grain
120 (15-V 412), 2 QUICK-STEP XX grain 240 (15-V 424), 2 QUICK-STEP BLENDEX
med (07-R 453), 2 QUICK-STEP BLENDEX fin (07-R 454), 1 QUICK-STEP feutre (07-T
450), 1 QUICK-STEP de polissage (07-T 454), 1 pate de polissage blanche (07-T 901),
1 péte de polissage bleue (07-T 905), 1 QUICK-STEP BIG BUFF et 1 boitier (30-A 265)
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QUICK-STEP BIG BUFF I

Modele 6265C

Interrupteur verrouillable

Soft-Start'e

Controle de la vitesse DYNAMAX"®

Sélecteur de vitesse DIALSPEED"®

RPM a vide 2,000 a 7,300

Puissance 1500 W

Diamétre de disque maximum 6”
Equipement standard
Poignée latérale 48-A 054

Ecrou de serrage 30-B 037

walter.com 153
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PONCEUSE A TAMBOURS

QUICK-STEP LINE-MATE Il ¢
N° de comm.: 30-A 268 Prix: $939.45

Le choix professionnel pour la
finition linéaire

Le systeme de finition linéaire Line-Mate est un outil polyvalent
qui vous permet d’obtenir un fini linéaire sur vos surfaces métal-
liques. Son moteur puissant vous aidera a exécuter les travaux
les plus durs avec aisance. La puissance du moteur demeurera
constante, méme sous pression, afin de fournir un fini uniforme
et constant.

Découvrez la gamme de produits la plus complete pour
combler vos besoins en matiere de finition linéaire (Voir les
pages 86-92).

TROUSSE LINE-MATE Il
N° de comm.: 30-A 269 Prix: $1,233.40

Comprend: 1 LINE-MATE IIl avec équipement standard plus 1 coffret avec ses
accessoires: 1 tambour pneumatique, 6 courroies de tambour en toile (2 de chaque
grain 60, 80, 120), 2 courroies de tambour BLENDEX (grossier, moyen), 1 tambour
Two-in-One (4 1/4” x 4”) et 1 tambour BLENDEX (4 1/4” x 4” moyen).

@608

Description QUICK-STEP LINE-MATE IlI"°
Modele 6268C

Interrupteur verrouillable v

Soft-Start“©

Controle de la vitesse DYNAMAX'©

Sélecteur de vitesse DIALSPEED®

‘«‘«‘«

RPM a vide 1,000 & 3,800

Puissance 1500 W

Diametre de disque maximum 4-1/2” diametre x 4” longueur
Equipement standard

Poignée latérale 48-Z 034

Clé pour écrou de serrage 48-Z 148



MEULEUSE A POINTE

DIALSPEED "°6141
Ne de comm.: 30-A 141 Prix: $610.90

Pour travaux de montage et de finition

La conception de cette meuleuse a pointe augmente la performance ainsi que
le confort de I'opérateur pour vous permettre d’atteindre de nouveaux som-
mets de productivité. Le moteur transmet plus de puissance a l'arbre pendant
que le boftier ergonomique minimise la fatigue de l'opérateur.

VITESSE 1 10,000 rpm

VITESSE 2 14,000 rpm

VITESSE 3 18,500 rpm

VITESSE 4 22,000 rpm

VITESSE 5 26,000 rpm

VITESSE 6 30,500 rpm

eS80

Modele 6141E

Interrupteur verrouillable

Soft-Start™c

Controle de la vitesse DYNAMAX"¢

Sélecteur de vitesse DIALSPEED®

RPM a vide 10,000 a 30,500

Puissance 710 W

Longueur 13.75”

Equipement standard

Clé a écrou 48-2019

Equipement optionnel

Garde de coupe 30-B 051

walter.com
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MEULEUSE DROITE
DIALSPEED "° 6145
N° de comm.: 30-A 145 Prix: $670.90

Pour les travaux de finition, de brossage et de polissage

Un outil specialisé pour la finition, le brossage et le polissage a I'aide de meules
montées et de brosses métalliques. Larbre excentré permet de travailler les
pieces plates en parallele, procurant un fini droit et uniforme. Excellent pour
nettoyer et finir les objets profilés et pour atteindre les

endroits restreints.

VITESSE1 2,500 rpm

VITESSE2 4,000 rpm

VITESSE 3 5,500 rpm

VITESSE 4 7,000 rpm

VITESSE 5 8,000 rpm

VITESSE 6 8,700 rpm

@608

DIALSPEED" 6145

Modeéle 6145E

Interrupteur verrouillable

Soft-Start'c

Controle de la vitesse DYNAMAX©

Sélecteur de vitesse DIALSPEEDY®

RPM a vide 2,500 & 8,700

Puissance 950 W

‘«‘«‘«‘«

Longueur 147
Equipement standard
Collet 1/4” 30-B 046

Equipement optionnel

Garde de coupe 30-B 051
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ACCESSOIRES



Adaptateurs filetés jetables Accessoires de montage des roues FX
(Pages 51-58) (Page 83)

N° de comm.  Prix )
Pour meules '8” (35”NC) 08-B 002 $7.45
Pour meules '4” (%”NC) 08-B 001 $7.45
Pour meules 12" (35”NC) 08-B 003 $4.25

Arbres s’adaptant aux perceuses et meuleuses
a arbre droit.

Pour roues FX 4”
N° de comm.  Prix

Trousse d’adaptateurs réutilisable Tige /4" 07-X004  $79.65
Pour meules & centre incurvé ﬂ@
N° de comm. 08-B 031 - $40.50 ﬂ [ &

%)
L
0
O
)
7]
LU
3
<

Pour roues FX 6”

Tige 14" 07-X 006 $20.15
Arbres pour meules ZIP Tige 8 mm 07-X 005 $20.15
(Page 44-45)
Arbres pour montage aligné Arbres de rallonge s’adaptant
Avec tige 74", pour meules V8" d’épaisseur et moins aux meuleuses angulalres
et moles 2 oL 3" " de comm. Prix Filet M14 x 2.0 07-C005  $47.25

il ‘.""_'::‘..v - . 546" _ _ g

arbres A et %” 1-Loo7 - 32920 l%: _'_, Il;lcle?x/:oul; euvent étreﬁogtggf sur ch:4u7e2:rbre
Pour meules 2", arbre %" 11-L 001  $26.40 & l’ " ' p a '

Pour meules 3” et 4”, arbre 14" 11-L006  $26.40

Pour meules 3” et 4”, arbre %”  11-L 003 $26.40 Arbre ¥4” pour tampons de soutien TWIST
(Page 100)

Arbres universels -* Avee flet =20

H 1 ” 1 ” 1A H H
Avec tige ¥4” pour meules 2” d’épaisseur et moins Pour tampons 2 et 3”

N de comm. Prix N de comm.: 04-X 001 - $3.95
Pour meules 2”, arbre 3" 11-L 008 $714.70
Pour meules 2”, arbre %4s” 11-L002 $712.70

Pour meules 3” et 4”, arbre 34" 11-L 004 $15.35

) Décrasse-meules
Arbre universel *
) . (Page 62)
Avec tige %s” N° de comm. Prix

Pour meules 3” et 4”, arbre 34" 11-L005 $15.25 Pour meuleuses d’établi =,

Standard
Ne de comm.: 12-E 001 - $56.20
Arbre pour roues de finition —
(Page 80) Gros travaux
N° de comm.: 12-E 002 - $80.55

Plastique, tige 8 mm, a serrage

automatique, montage aligné

pour roues 1” d’épaisseur \~ Roues de rechange N° de comm. Prix

N° de comm.: 07-C 003 - $79.95 Ensemble pour 12-E 001 12-E 004 $6.00
Ensemble pour 12-E 002 12-E 005 $13.70
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Adaptateurs pour brosses métalliques
(Pages 105-108)
Adaptateurs filetés pour convertir les filets de brosses %”—11

N° de comm. Prix

AM10 x 1.25 femelle 13-D 001 $7.50
AM10 x 1.5 femelle 13-D002  $7.50
A %24 femelle 13-D003  $8.55
A 34716 femelle 13-D007  $8.45

Utilisez ces arbres pour brosse métallique avec les brosses a fils noués

double paroi. ’ .
$3.25 w
ab

Utilisez avec 13-C 303 (3/8” X 1/4”) 13-D 008
$3.50

Utilisez avec 13-C 404 (1/2” X 1/4”)13-D 009
e

Rondelles de serrage

Jeu de rondelles pour monter les meules
a trongonner 9” avec arbre %11
N° de comm.: 30-B 022 - $68.00

Trousse de performance
SPIN-ON

Contient 1 soutien universel pour écrous de
serrage pour tous les types de brides de serrage.
Permet un entreposage facile et rapide de la
bride quand elle n’est pas utilisée. Inclus

2 bagues de silicone.

N° de comm.: 30-B 024 - $4.45

Rondelles

Ecrou de serrage %”—11 pour 6150, 6161, 6170, -~ Fy e
e,

6190, 6255, 6260, 6350 et 6360. Tt

N° de comm.: 30-B 037 - $4.75 -

Rondelle de serrage pour arbre %”-11,
pour meules de moins de " d’épaisseur.
N° de comm.: 30-B 017 - $21.00

Rondelles de soutien
a dégagement rapide

Pour un enlévement facile et rapide de la meule
Ne de comm.: 30-B 057 - $73.90

Bague de silicone résistante a la chaleur
pour retenir la rondelle de soutien sur I'arbre.
Paquet de 10.

=
Ne de comm.: 30-B 027 - $3.95
N° de comm.: 30-B 016 - $21.00

Rondelle a dégagement rapide
Arbre M14 x 2.0

Ecrou & dégagement

rapide %”-11 Ne de comm.: 30-B 020 - $24.10

Rondelles pour montage aligné des meules

N°¢ de comm. Prix

Epaisseur de moins de 4”
Pour meuleuses Walter avec:
30-B017  $21.00

arbre %11
aw

Ensemble de montage aligné

Pour meuleuses d’autres marques avec:

Arbre %”-11 30-B021  $33.85
(Inclus une rondelle spéciale et un écrou de serrage)

Rondelles d’écartement

N°¢ de comm. Prix
Pour meuleuses avec:

Arbre %4"—11 07-Q001  $2.35

Arbre M14 x 2.0 07-2005  $2.20

Clés spéciales

Clés pour écrous de serrage
15-H 009, 15-H 010, 15-H 011, 15-H 012, » e
15-D 013 et 15-H 024 '
Ne de comm.: 15-H 021 - $70.80

Pour tous les autres écrous de serrage
N° de comm.: 48-Z 148 - $9.20

Poignées latérales

Format N° de comm.  Prix
4-1/2" 5" et 6” 32-B 027 $34.35
7"et9” 48-M 401 $23.50
Quick-Step Big Buff 48-A 054 $4.45
Line-Mate IIl 48-A 034 $3.70
Meuleuse droite 6145 48-L 555 $8.20
Porte-écrou

N° de comm.: 30-B 023 $34.35

Filetez votre écrou de serrage directement
sur votre meuleuse lorsque vous ne I'utilisez pas.
Prévient les pertes.

walter.com
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Coffret

Coffret solide tout en acier avec mousse de
protection et amplement d’espace pour les
accessoires. Pour 6141, 6145, 6150, 6161,
6255 et 6260.

N° de comm.: 30-B 010 - $87.60

Arbre flexible

Pour les travaux de finition délicats
avec 6141 et 6145.

Arbre ¥4”, 5 long.

Ne de comm.: 30-B 050 - $4017.50

Support d’établi

Pour utiliser la meuleuse munie d’un
arbre flexible. Pour 6141 et 6145.

N° de comm.: 30-B 002 - $89.30

Collets de rechange
Pour 6141 et 6145.

Grandeur N°de comm.  Prix

Va” 30-B 046 $36.45
Y 30-B 047 $31.20
6 mm 30-B 048 $30.45

Lubrifiants d’entretien spéciaux
Pour modéles: 6145, 6150, 6161, 6170,
6190, 6255, 6260, 6265, 6268, 6330,
6350, 6352, 6360 et 6362.

N° de comm.: 48-Z 392 - $714.90

Pierre de rectification
diamantée
N° de comm.: 48-7Z 449 - $30.90

Becs verseurs -
qz)! .
53-L 113* 53-L 207* 53-L 209 53-L 210*

* Permet de remplir directement les vaporisateurs a gachette ou tout autre
contenant de plus grand format.

Bec verseur pour 5 L de plastique 53-L 113 $12.60

Bec verseur pour 20 L de plastique 53-L 207 $22.85

Bec verseur pour baril de plastique

208 L 53-L 209, 2" NPT $69.25
et 53-L 210, 3" NPT $8.40

Bec verseur pour baril de métal 200 L 53-L 209, 2” NPT $69.25

Accessoires pour meuleuses a air
N° de comm. Prix

Utiliser ces adaptateurs pour convertir

les filets d’accessoires %”-11

A3%"-16 (male)

A %6724 (méle)

13-D 004 $38.55
13-D 005 $38.55

Utiliser ces rallonges pour monter les accessoires
Sur arbre 38”-24
avec filet 38”-24
Sur arbre 38”-24
avec filet 746”-20
Sur arbre %”-11
avec filet 12”-13

08-B 006 $42.35 V7

.

B

7

AT
08-B 005 $40.50 .
08-B 008 $59.70

Ecrou de serrage & utiliser avec la rallonge
ci-dessus. Filet 36”-24, pour

retenir les meules a rectifier munies

d’un arbre %" 08-B 007 $27.70

Rondelle servant au
montage des meules 4” (type 27)
sur les meuleuses a air munies
d’un arbre %”-24

08-B 004 $35.60

Garde

Congu pour rendre les opérations de coupes encore plus sécuritaires.
Format N° de comm. Prix

3’ 30-B 051 $55.90

4" 30-B 062 $67.40

5” 30-B 063 $67.40

6” 30-B 064 $71.40 ﬁ

7 30-B 065 $69.25 =

9” 30-B 066 $75.60

Gants de travail

Faits de cuir noir de chévre, avec une
incrustation en néoprene qui sert a réduire
les vibrations. Avec empiécement de
Kevlar'c,

Grandeur N°de comm.  Prix
Large 30-B 093 $43.50
Extra-Large 30-B 095 $43.50

Vaporisateurs a gachette

réutilisables ‘d,
spécifique de produit, I'information SIMDUT

et les directives d’utilisation. i

O s

Clairement identifiées avec une étiquette

Métrique US Gal
E-Weld 950 ml 32.1 0z 53-L 321 1 $6.60
E-Weld 3 950 ml 32.10z 53-L 320 1 $6.60
E-Weld 4 950 ml 32.1 0z 53-L 338 1 $6.60




Nous désirons remercier tous nos
clients qui nous ont permis de réaliser nos
prises de vue dans leurs lieux de travail.

Photographie: Studio Graetz
Design: Sylvain Sauvé Branding
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Liste de produits

N° de comm. Description Page N° de comm. Description Page

01A004 1/16 FORET SST QCK SHANK 113 01A518 9/32 FORET SST+ 114
01A005 5/64 FORET SST QCK SHANK 113 01A519 19/64 FORET SST+ 114
01A006 3/32 FORET SST QCK SHANK 113 01A520 5/16 FORET SS+ 114
01A007 7/64 FORET SST QCK SHANK 113 01A521 21/64 FORET SS+ 114
01A008 1/8 FORET SST QCK SHANK 113 01A522 11/32 FORET SST + 114
01A009 9/64 FORET SST QCK SHANK 113 01A523 23/64 FORET SST+ 114
01A010 5/32 FORET SST QCK SHANK 113 01A524 3/8 FORET SST+ 114
01A011 11/64 FORET SST QCK SHANK 113 01A525 25/64 FORET SST+ 114
01A012 3/16 FORET SST QCK SHANK 113 01A526 13/32 FORET SS+ 114
01A013 13/64 FORET SST QCK SHANK 113 01A527 27/64 FORET SST+ 114
01A014 7/32 FORET SST QCK SHANK 113 01A528 7/16 FORET SST+ 114
01A015 15/64 FORET SST QCK SHANK 113 01A529 29/64 FORET SST+ 114
01A016 1/4 FORET SST QCK SHANK 113 01A530 15/32 FORET SST+ 114
01A017 17/64 FORET SST QCK SHANK 113 01A531 31/64 FORET SST+ 114
01A018 9/32 FORET SST QCK SHANK 113 01A532 1/2 FORET SST+ 114
01A019 19/64 FORET SST QCK SHANK 113 01B501 #1 FORET SST NUMEROTE 116
01A020 5/16 FORET SST QCK SHANK 113 01B502 #2 FORET SST NUMEROTE 116
01A021 21/64 FORET SST QCK SHANK 113 01B503 #3 FORET SST NUMEROTE 116
01A022 11/32 FORET SST QCK SHANK 113 01B504 #4 FORET SST NUMEROTE 116
01A023 23/64 FORET SST QCK SHANK 113 01B505 #5 FORET SST NUMEROTE 116
01A024 3/8 FORET SST QCK SHANK 113 01B506 #6 FORET SST NUMEROTE 116
01A025 25/64 FORET SST QCK SHANK 113 01B507 #7 FORET SST NUMEROTE 116
01A026 13/32 FORET SST QCK SHANK 113 01B508 #8 FORET SST NUMEROTE 116
01A027 27/64 FORET SST QCK SHANK 113 01B509 #9 FORET SST NUMEROTE 116
01A028 7/16 FORET SST QCK SHANK 113 01B510 #10 FORET SST NUMEROTE 116
01A029 29/64 FORET SST QCK SHANK 113 01B511 #11 FORET SST NUMEROTE 116
01A030 15/32 FORET SST QCK SHANK 113 01B512 #12 FORET SST NUMEROTE 116
01A031 31/64 FORET SST QCK SHANK 113 01B513 #13 FORET SST NUMEROTE 116
01A032 1/2 FORET SST QCK SHANK 113 01B514 #14 FORET SST NUMEROTE 116
01A501 1/64 FORET SST+ 114 01B515 #15 FORET SST NUMEROTE 116
01A502 1/32 FORET SST+ 114 01B516 #16 FORET SST NUMEROTE 116
01A503 3/64 FORET SST+ 114 01B517 #17 FORET SST NUMEROTE 116
01A504 1/16 FORET SST+ 114 01B518 #18 FORET SST NUMEROTE 116
01A505 5/64 FORET SST+ 114 01B519 #19 FORET SST NUMEROTE 116
01A506 3/32 FORET SST+ 114 01B520 #20 FORET SST NUMEROTE 116
01A507 7/64 FORET SST+ 114 01B521 #21 FORET SST NUMEROTE 116
01A508 1/8 FORET SST+ 114 01B522 #22 FORET SST NUMEROTE 116
01A509 9/64 FORET SST+ 114 01B523 #23 FORET SST NUMEROTE 116
01A510 5/32 FORET SST+ 114 01B524 #24 FORET SST NUMEROTE 116
01A511 11/64 FORET SST+ 114 01B525 #25 FORET SST NUMEROTE 116
01A512 3/16 FORET SST+ 114 01B526 #26 FORET SST NUMEROTE 116
01A513 13/64 FORET SST+ 114 01B527 #27 FORET SST NUMEROTE 116
01A514 7/32 FORET SST+ 114 01B528 #28 FORET SST NUMEROTE 116
01A515 15/64 FORET SST+ 114 01B529 #29 FORET SST NUMEROTE 116
01A516 1/4 FORET SST+ 114 01B530 #30 FORET SST NUMEROTE 116
01A517 17/64 FORET SST+ 114 01B531 #31 FORET SST NUMEROTE 116



N° de comm. Description Page N° de comm. Description Page

01B532 #32 FORET SST NUMEROTE 116 01D597 9.75MM FORETS SST 115
01B533 #33 FORET SST NUMEROTE 116 01D600 10 .00MM FORETS SST 115
01B534 #34 FORET SST NUMEROTE 116 01D602 10 .2MM FORETS SST 115
01B535 #35 FORET SST NUMEROTE 116 01D603 10 .25MM FORETS SST 115
01B536 #36 FORET SST NUMEROTE 116 01D605 10 .50MM FORETS SST 115
01B537 #37 FORET SST NUMEROTE 116 01D607 10.75MM FORETS SST 115
01B538 #38 FORET SST NUMEROTE 116 01D610 11 .00MM FORETS SST 115
01B539 #39 FORET SST NUMEROTE 116 01D612 11 .25MM FORETS SST 115
01B540 #40 FORET SST NUMEROTE 116 01D615 11 .50MM FORETS SST 115
01B541 #41 FORET SST NUMEROTE 116 01D617 11 .75MM FORETS SST 115
01B542 #42 FORET SST NUMEROTE 116 01D620 12 .00MM FORETS SST 115
01B543 #43 FORET SST NUMEROTE 116 01D622 12 .25MM FORETS SST 115
01B544 #44 FORET SST NUMEROTE 116 01D625 12 .50MM FORETS SST 115
01B545 #45 FORET SST NUMEROTE 116 01D627 12 .75MM FORETS SST 115
01B546 #46 FORET SST NUMEROTE 116 01D630 13 .00MM FORETS SST 115
01B547 #47 FORET SST NUMEROTE 116 01E 118 #29 JEU FORETS QUICK SHANK 121
01B548 #48 FORET SST NUMEROTE 116 01E 121 #21 JEU DE FORETS QUICK SHANK 121
01B549 #49 FORET SST NUMEROTE 116 01E 178 JEU DE FORETS SST+ 121
01B550 #50 FORET SST NUMEROTE 116 01E 229 JEU DE FORETS SST+ #29 121
01B551 #51 FORET SST NUMEROTE 116 01E 678 JEU DE FORETS SST+ #29 121
01B552 #52 FORET SST NUMEROTE 116 01E606 JEU DE FORETS SST+ #15 121
01B553 #53 FORET SST NUMEROTE 116 01E618 #29 JEU DE FORETS SST+ 114,121
01B554 #54 FORET SST NUMEROTE 116 01E619 1-60 JEU DE FORETS SST 121
01B555 #55 FORET SST NUMEROTE 116 01E621 JEU DE FORETS SST+ #21 121
01B556 #56 FORET SST NUMEROTE 116 01E625 #25 JEU DE FORETS METRIC SST DIN 121
01B557 #57 FORET SST NUMEROTE 116 01E708 JEU/FORETS SST-QUEUE 1/2” 121
01B558 #58 FORET SST NUMEROTE 116 01E818 #29 JEU FORETS SST(3/8”) 121
01B559 #59 FORET SST NUMEROTE 116 01H004 1/16 FORET SST X-COURT 118.119
01B560 #60 FORET SST NUMEROTE 116 01H005 5/64 FORET SST X-COURT 118.119
01C506 FORET SST LETTRE “F” 115 01H006 3/32 FORET SST X-COURT 118.119
01C509 FORET SST LETTRE *I* 115 01H007 7/64 FORET SST X-COURT 118.119
01C517 FORET SST *Q* SST 115 01HO008 1/8 FORET SST X-COURT 119
01C521 FORET SST LETTRE “U” 115 01H009 9/64 FORET SST X-COURT 119
01D510 1.0MM FORETS SST 115 01HO010 5/32 FORET SST X-COURT 119
01D512 1.25MM FORETS SST 115 01HO11 11/64 FORET SST X-COURT 119
01D515 1.50MM FORETS SST 115 01HO12 3/16 FORET SST X-COURT 119
01D517 1.75MM FORETS SST 115 01HO13 13/64 FORET SST X-COURT 119
01D520 2 .00MM FORETS SST 115 01HO014 7/32 FORET SST X-COURT 119
01D522 2 .25MM FORETS SST 115 01HO015 15/64 FORET SST X-COURT 119
01D525 2 .50MM FORETS SST 115 01HO16 1/4 FORET SST X-COURT 119
01D527 2 .75MM FORETS SST 115 01HO17 17/64 FORET SST X-COURT 119
01D529 2 .90MM FORETS SST 115 01HO18 9/32 FORET SST X-COURT 119
01D530 3 .00MM FORETS SST 115 01H019 19/64 FORET SST X-COURT 119
01D532 3 .25MM FORETS SST 115 01H020 5/16 FORET SST X-COURT 119
01D533 3 .30MM FORETS SST 115 01H021 21/64 FORET SST X-COURT 119
01D535 3 .5MM FORETS SST 115 01H022 11/32 FORET SST X-COURT 119
01D537 3.75MM FORETS SST 115 01H023 23/64 FORET SST X-COURT 119
01D540 4 .00MM FORETS SST 115 01H024 3/8 FORET SST X-COURT 119
01D542 4 .20MM FORETS SST 115 01H025 25/64 FORET SST X-COURT 119
01D543 4 25MM FORETS SST 115 01H026 13/32 FORET SST X-COURT 119
01D545 4 .50MM FORETS SST 115 01H027 27/64 FORET SST X-COURT 119
01D547 4 .75MM FORETS SST 115 01H028 7/16 FORET SST X-COURT 119
01D550 5.00MM FORETS SST 115 01H029 29/64 FORET SST X-COURT 119
01D552 5.25MM FORETS SST 115 01H030 15/32 FORET SST X-COURT 119
01D555 5.50MM FORETS SST 115 01HO31 31/64 FORET SST X-COURT 119
01D557 5.75MM FORETS SST 115 01H032 1/2 FORET SST X-COURT 119
01D560 6 .00MM FORETS SST 115 01H108 1/8 HEX SST X COURT 118
01D562 6 .25MM FORETS SST 115 01H109 9/64 HEX SST X COURT 118
01D565 6 .50MM FORETS SST 115 01H110 5/32 HEX SST X COURT 118
01D567 6 .7MM FORETS SST 115 01H111 11/64 HEX SST X COURT 118
01D568 6 .75MM FORETS SST 115 01H112 3/16 HEX SST X COURT 118
01D570 7 .00MM FORETS SST 115 01H113 13/64 HEX SST X COURT 118
01D572 7 .25MM FORETS SST 115 01H114 7/32 HEX SST X COURT 118
01D575 7 .50MM FORETS SST 115 01H115 15/64 HEX SST X COURT 118
01D577 7 .75MM FORETS SST 115 01H116 1/4 HEX SST X COURT 118
01D580 8 .00MM FORETS SST 115 01H117 17/64 HEX SST X COURT 118
01D582 8 .25MM FORETS SST 115 01H118 9/32 HEX SST X COURT 118
01D585 8 .5MM FORETS SST 115 01H119 19/64 HEX SST X COURT 118
01D587 8 .75MM FORETS SST 115 01H120 5/16 HEX SST X COURT 118
01D590 9 .00MM FORETS SST 115 01H121 21/64 HEX SST X COURT 118
01D592 9 .25MM FORETS SST 115 01H122 11/32 HEX SST X COURT 118
01D595 9 .50MM FORETS SST 115 01H123 23/64 HEX SST X COURT 118

walter.com

163



164

N° de comm. Description Page N° de comm. Description Page

01H124 3/8 FORET SST X-COURT QCK SHANK 118 01M536 9/16 FORETS SST-QUEUE 1/2” 120
01H125 25/64 HEX SST X COURT 118 01M537 37/64 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01H126 13/32 HEX SST X COURT 118 01M538 19/32 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01H127 27/64 HEX SST X COURT 118 01M539 39/64 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01H128 7/16 HEX SST X COURT 118 01M540 5/8 FORETS SST-QUEUE 1/2” 120
01H129 29/64 HEX SST X COURT 118 01M541 41/64 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01H130 15/32 HEX SST X COURT 118 01M542 21/32 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01H131 31/64 HEX SST X COURT 118 01M543 43/64 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01H132 1/2 HEX SST X COURT 118 01M544 11/16 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J001 # 1 FORET SST X-COURT 119 01M545 45/64 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J002 #2 FORET X-COURT 119 01M546 23/32 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J003 # 3 FORET X-COURT 119 01M547 47/64 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J004 # 4 FORET X-COURT 119 01M548 3/4 FORETS SST-QUEUE 1/2” 120
01J005 #5 FORET X-COURT 119 01M549 49/64 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J006 # 6 FORET X-COURT 119 01M550 25/32 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J007 #7 FORET SST X-COURT 119 01M551 51/64 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J008 # 8 FORET X-COURT 119 01M552 13/16 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J009 #9 FORET SST X-COURT 119 01M553 53/64 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J010 # 10 FORET X-COURT 119 01M554 27/32 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J011 # 11 FORET SST X-COURT 119 01M555 55/64 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J012 # 12 FORET SST X-COURT 119 01M556 7/8 FORETS SST-QUEUE 1/2” 120
01J013 # 13 FORET X-COURT 119 01M557 57/64 FORETS SST-QUEUE 120
01J014 # 14 FORET X-COURT 119 01M558 29/32 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J015 # 15 FORET X-COURT 119 01M559 59/64 FORETS SST-QUEUE 120
01J016 # 16 FORET X-COURT 119 01M560 15/16 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J017 #17 FORET X-COURT 119 01M561 61/64 FORETS SST-QUEUE 120
01J018 # 18 FORET X-COURT 119 01M562 31/32 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
014019 # 19 FORET X-COURT 119 01M563 63/64 FORETS SST-QUEUE 120
014020 # 20 FORET SST X-COURT 119 01M600 1”7 FORETS SST-QUEUE 1/2” 120
01J021 #21 FORET SST X-COURT 119 01M604 1-1/16 FORET-SST QUEUE 1/2 120
01J022 # 22 FORET X-COURT 119 01M608 1-1/8 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J023 # 23 FORET X-COURT 119 01M612 1-3/16 FORET SST-QUEUE 1/2 120
01J024 # 24 FORET X-COURT 119 01M616 1-1/4 FORETS SST-QUEUE 1/2 120
01J025 # 25 FORET SST X-COURT 119 01M617 15/16 FORETS SST-QUEUE 120
01J026 # 26 FORET SST X-COURT 119 01M618 1 3/8 FORETS SST-QUEUE 120
014027 # 27 FORET X-COURT 119 01M619 1 7/16FORETS SST-QUEUE 120
01J028 # 28 FORET SST X-COURT 119 01M620 1 1/2FORETS SST-QUEUE 120
014029 # 29 FORET SST X-COURT 119 01R225 25/64 FORET SST(3/8”) 120
01J030 # 30 FORET SST X-COURT 119 01R226 13/32 FORET SST(3/8”) 120
01J031 # 31 FORET X-COURT 119 01R227 27/64 FORET SST(3/8”) 120
01J032 # 32 FORET X-COURT 119 01R228 7/16 FORET SST(3/8”) 120
01J033 # 33 FORET SST X-COURT 119 01R229 29/64 FORET SST(3/8”) 120
01J034 # 34 FORET X-COURT 119 01R230 15/32 FORET SST(3/8”) 120
01J035 # 35 FORET X-COURT 119 01R231 31/64 FORET SST(3/8”) 120
01J036 # 36 FORET SST X-COURT 119 01R232 1/2 FORET SST(3/8”) 120
01J037 # 37 FORET X-COURT 119 01R234 17/32 FORET SST (3/8) 120
01J038 # 38 FORET X-COURT 119 01R236 9/16 FORET SST (3/8) 120
01J039 # 39 FORET X-COURT 119 01R240 5/8 FORET SST (3/8) 120
01J040 # 40 FORET SST X-COURT 119 01U004 1/4”-82DEG CHANFREINEUR VP 123
01K004 1/16 FORET DOUBLE X-COURT 117 01U005 5/16-82DEG CHANFREINEUR VP 123
01K005 5/64 FORET DOUBLE X-COURT 117 01U006 3/8”-82DEG CHANFREINEUR VP 123
01K006 3/32 FORET DOUBLE X-COURT 117 01U008 1/2”-82DEG CHANFREINEUR VP 128
01K007 7/64 FORET DOUBLE X-COURT 117 01U010 5/8”-82DEG CHANFREINEUR VP 128
01K008 1/8 FORET DOUBLE X-COURT 117 01U012 3/4”-82DEG CHANFREINEUR VP 123
01K009 9/64 FORET DOUBLE X-COURT 117 01U100 17-82 DEG CHANFREINEUR VP 123
01K010 5/32 FORET DOUBLE X-COURT 117 01U950 JEU DE CHANFREINEUR VP 123
01K011 11/64 FORET DOUBLE X-COURT 117 01v001 BURIN CARBURE 127
01K012 3/16 FORET DOUBLE X-COURT 117 01v002 BURIN CARBURE 127128
01K013 13/64 FORET DOUBLE X-COURT 117 01v003 BURIN CARBURE-ALU 128
01K014 7/32 FORET DOUBLE X-COURT 117 01v004 BURIN CARBURE 127
01K015 15/64 FORET DOUBLE X-COURT 117 01005 BURIN CARBURE 127
01K016 1/4 FORET DOUBLE X-COURT 117 01V006 BURIN CARBURE 127128
01K101 #1 FORET DOUBLE X-COURT 117 01v007 BURIN CARBURE 127
01K110 #10 FORET DOUBLE X-COURT 117 01v008 BURIN CARBURE-ALU 128
01K120 #20 FORET DOUBLE X-COURT 117 01v009 BURIN CARBURE 127
01K130 #30 FORET DOUBLE X-COURT 117 01v010 BURIN CARBURE 127
01K140 #40 FORET DOUBLE X-COURT 117 01v0o11 BURIN CARBURE 127128
01K151 #51 FORET DOUBLE X-COURT 117 01v013 BURIN CARBURE 127
01K206 “F” FORET DOUBLE X-COURT 117 01v014 BURIN CARBURE 127
01M533 33/64 FORETS SST-QUEUE 1/2 120 01V015 BURIN CARBURE 127128
01M534 17/32 FORETS SST-QUEUE 1/2 120 01V016 BURIN CARBURE-ALU 128
01M535 35/64 FORETS SST-QUEUE 1/2 120 01v0o17 BURIN CARBURE 127
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01v018 BURIN CARBURE 127 02C200 1-1/4NPT TARAUDS CARB TUYAUX 126
01v020 BURIN CARBURE 128 02C240 1-1/2NPT TARAUDS CARB TUYAUX 126
01vo21 BURIN CARBURE 128 02C320 2 NPT TARAUDS CARB TUYAUX 126
01v022 BURIN CARBURE 128 02C500 JEU DE TARAUDS POUR TUYAUX 126
01v023 BURIN CARBURE 128 02W010 #1 TOURNE-A-GAUCHES 126
01v024 BURIN CARBURE 128 02W015 #1-1/2 TOURNE-A-GAUCHES 126
01v025 BURIN CARBURE 128 02W030 #3 TOURNE-A-GAUCHES 126
01vV026 BURIN CARBURE 127 02W040 #4 TOURNE-A-GAUCHES 126
01v0o27 BURIN CARBURE 127 02wW100 TOURNE A GAUCHE EN “T” #1 126
01v028 BURIN CARBURE 127 02W200 TOURNE A GAUCHE EN “T"#2 126
01v029 BURIN CARBURE 127 03A041 4-40 NC TARAUDS AR/EB 125
01v030 BURIN CARBURE 127 03A042 4-40 NC TARAUDS AR/EB 125
01V031 BURIN CARBURE 127 03A043 4-40NC TARAUDS AR/FIN 125
01v032 BURIN CARBURE 127 03A051 5-40NC TARAUDS AR/EB 125
01v033 BURIN CARBURE 128 03A052 5-40NC TARAUDS AR/INT 125
01v034 BURIN CARBURE 128 03A053 5-40NC TARAUDS AR/FIN 125
01v035 BURIN CARBURE 128 03A061 6-32NC TARAUDS AR/EB 125
01V036 BURIN CARBURE - ALU 128 03A062 6-32NC TARAUDS AR/INT 125
01v037 BURIN CARBURE - 127 03A063 6-32NC TARAUDS AR/FIN 125
01v038 BURIN CARBURE - 127 03A081 8-32NC TARAUDS AR/EB 125
01v039 BURIN CARBURE - 127 03A082 8-32NC TARAUDS AR/INT 125
01v040 BURIN CARBURE - 127 03A083 8-32NC TARAUDS AR/FIN 125
01vV041 BURIN CARBURE - 127 03A101 10-24NC TARAUDS AR/EB 125
01v042 BURIN CARBURE - 127 03A102 10-24NC TARAUDS AR/INT 125
01v043 BURIN CARBURE - 127 03A103 10-24NC TARAUDS AR/FIN 125
01v044 BURIN CARBURE - 127 03A104 10-32NF TARAUDS AR/EB 125
01v045 BURIN CARBURE - 127 03A105 10-32NF TARAUDS AR/INT 125
01V046 BURIN CARBURE - 127 03A106 10-32NF TARAUDS AR/FIN 125
01v047 BURIN CARBURE - 127 03A121 12-24NC TARAUDS AR/EB 125
01v048 BURIN CARBURE - 127 03A122 12-24NC TARAUDS AR/INT 125
01v049 BURIN CARBURE - 127 03A123 12-24NC TARAUDS AR/FIN 125
01v050 BURIN CARBURE - 127 03A561 6-32 UNC TARAUDS SST 124
01V051 BURIN CARBURE - 127 03A564 6-40 UNF TARAUDS SST 124
01v052 BURIN CARBURE - 127 03A581 8-32 UNC TARAUDS SST 124
01v601 BURIN CARBURE - 127 03A584 8-36 UNF TARAUDS SST 124
01v602 BURIN CARBURE - 127 03A601 10-24 UNC TARAUDS SST 124
01v604 BURIN CARBURE - 127 03A604 10-32 UNF TARAUDS SST 124
01V605 BURIN CARBURE - 127 03A621 12-24 UNC TARAUDS SST 124
01v606 BURIN CARBURE - 127 03A624 12-28 UNF TARAUDS SST 124
01v607 BURIN CARBURE - 127 03B041 1/4-20NC TARAUDS AR/EB 124125
01v609 BURIN CARBURE - 127 03B042 1/4-20NC TARAUDS AR/INT 125
01v610 BURIN CARBURE - 127 03B043 1/4-20NC TARAUDS AR/FIN 125
01V613 BURIN CARBURE - 127 03B044 1/4-28NF TARAUDS AR/EB 125
01v614 BURIN CARBURE - 127 03B045 1/4-28NF TARAUDS AR/INT 125
01v615 BURIN CARBURE - 127 03B046 1/4-28NF TARAUDS AR/FIN 125
01v626 BURIN CARBURE - 127 03B051 5/16-18NC TARAUDS AR/EB 125
01v631 BURIN CARBURE - 127 03B052 5/16-18NC TARAUDS AR/INT 125
01v641 BURIN CARBURE - 127 03B053 5/16-18NC TARAUDS AR/FIN 125
01v644 BURIN CARBURE - 127 03B054 5/16-24NF TARAUDS AR/EB 125
01646 BURIN CARBURE - 127 03B055 5/16-24NF TARAUDS AR/INT 125
01v652 BURIN CARBURE - 127 03B056 5/16-24NF TARAUDS AR/FIN 125
01v990 ENSEMBLE BURIN CARBURE 128 03B061 3/8-16NC TARAUDS AR/EB 125
01W001 FORET MULTI-STEP 1/8-1/2 122 03B062 3/8-16NC TARAUDS AR/INT 125
01W003 FORET MULTI-STEP 9/16-1" 122 03B063 3/8-16NC TARAUDS AR/FIN 125
01WO005 FORET MULTI-STEP 3/16-7/8 122 03B064 3/8-24NF TARAUDS AR/EB 125
01WO011 FORET MULTI-STEP 1/4-3/4 122 03B065 3/8-24NF TARAUDS AR/INT 125
01Wo012 FORET MULTI-STEP 1/4-1 1/8 122 03B066 3/8-24NF TARAUDS AR/FIN 125
01W014 FORET MULTI-STEP 3/8 122 03B071 7/16-14NC TARAUDS AR/EB 125
01WO016 FORET MULTI-STEP 1/2” 122 03B072 7/16-14NC TARAUDS AR/INT 125
01W020 FORET MULTI-STEP 7/8 122 03B073 7/16-14NC TARAUDS AR/FIN 125
01wW101 FORET MULTI-STEP 1/8-1/2 122 03B074 7/16-20NF TARAUDS AR/EB 125
01W105 FORET MULTI-STEP 3/16-7/8 122 03B075 7/16-20NF TARAUDS AR/INT 125
01W111 FORET MULTI-STEP 1/4-3/4 122 03B076 7/16-20NF TARAUDS AR/FIN 125
01W112 FORET MULTI-STEP 1/4-1 1/8 122 03B081 1/2-13NC TARAUDS AR/EB 125
01W951 TROUSSE FORET MULTI-STEP 122 03B082 1/2-13NC TARAUDS AR/INT 125
02C010 1/16NPT TARAUDS CARB TUYAUX 126 03B083 1/2-13NC TARAUDS AR/FIN 125
02C020 1/8NPT TARAUDS CARB TUYAUX 126 03B084 1/2-20NF TARAUDS AR/EB 125
02C040 1/4NPT TARAUDS CARB TUYAUX 126 03B085 1/2-20NF TARAUDS AR/INT 125
02C060 3/8NPT TARAUDS CARB TUYAUX 126 03B086 1/2-20NF TARAUDS AR/FIN 125
02C080 1/2NPT TARAUDS CARB TUYAUX 126 03B091 9/16-12NC TARAUDS A/R-EB 125
02C120 3/4NPT TARAUDS CARB TUYAUX 126 03B092 9/16-12N TARAUDS A/R-INTER 125
02C160 1 NPT TARAUDS CARB TUYAUX 126 03B093 9/16-12NC TARAUDS A/R-FIN 125
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UsBUY4 Y/10-18NF IARAUDS A/H-EB 125 4312 37 DISWUE 1OPCU I - GH 12U U1, TUZ
03B095 9/16-18NF TARAUDS A/RINTER 125 04G202 2” BLENDEX TWIST - GROSSIER 101, 102
03B096 9/16-18NF TARAUDS A/R-FIN 125 04G203 2” BLENDEX TWIST - MED 101, 102
03B101 5/8-11NC TARAUDS A/R-EB 125 04G204 2” BLENDEX TWIST - FIN 101, 102
03B102 5/8-11NC TARAUDS A/R-INTER 125 04G205 2” BLENDEX TWIST - S. FIN 101, 102
03B103 5/8-11NC TARAUDS A/R-FIN 125 04G302 3” BLENDEX TWIST - GROSSIER 101, 102
03B104 5/8-18NF TARAUDS A/R-EB 125 04G303 3” BLENDEX TWIST - MED 101, 102
03B105 5/8-18NF TARAUDS A/R-INTER 125 04G304 3" BLENDEX TWIST - FIN 101, 102
03B106 5/8-18NF TARAUDS A/R-FIN 125 04G305 3" BLENDEX TWIST - S. FIN 101, 102
03B121 3/4-10NC TARAUDS A/R-EB 125 04L200 2” DISQUE FX 102
03B122 3/4-10NC TARAUDS A/R-INTER 125 04L300 3” DISQUE FX 102
03B123 3/4-10NC TARAUDS A/R-FIN 125 041204 DISQUE DE POLISSAGE TWIST 102
03B124 3/4-16NF TARAUDS A/R-EB 125 04T304 DISQUE DE POLISSAGE TWIST 102
03B125 3/4-16NF TARAUDS A/R-INTER 125 04U321 3” BLENDEX U TWIST-2SF 102
03B126 3/4-16NF TARAUDS A/R-FIN 125 04U322 3” BLENDEX U TWIST-6SF 102
03B141 7/8-9NC TARAUDS A/R-EB 125 04U323 3” BLENDEX U TWIST-6AM 102
03B142 7/8-9NC TARAUDS A/R-INTER 125 04X001 1/4”-20 ARBRE/TWIST 158
03B143 7/8-9NC TARAUDS A/R-FIN 125 04X202 2” TAMPON SOUTIEN - MED 100, 102
03B144 7/8-14NF TARAUDS A/R-EB 125 04X203 2” TAMPON SOUTIEN - DUR 100
03B145 7/8-14NF TARAUDS A/R-INTER 125 04X302 3” TAMPON SOUTIEN - MED 100, 102
03B146 7/8-14NF TARAUDS A/R-FIN 125 04X303 3” TAMPON SOUTIEN - DUR 100
03B161 1-8NC TARAUDS A/R-EB 125 042992 TROUSSE DE DEPART TWIST 2~ 102
03B162 1-8NC TARAUDS A/R-INTER 125 042993 TROUSSE DE DEPART TWIST 3” 102
03B163 1-8NC TARAUDS A/R-FIN 125 05A008 1/2 X1 SST CORECUT 131
03B164 1-12NF TARAUDS A/R-FIN 125 05A009 9/16X1 SST CORECUT 131
03B165 1-12NF TARAUDS A/R-INTER 125 05A010 5/8X1 SST CORECUT 131
03B166 1-12NF TARAUDS A/R-FiN 125 05A011 11/16 X 1 SST CORECUT 131
03B541 1/4-20 UNC TARAUDS SST 124 05A012 3/4X1 SST CORECUT 131
03B544 1/4-28 UNF TARAUDS SST 124 05A013 13/16X1 SST CORECUT 131
03B551 5/16-18 UNC TARAUDS SST 124 05A014 7/8X1 SST CORECUT 131
03B554 5/16-24 UNF TARAUDS SST 124 05A015 15/16X1 SST CORECUT 131
03B561 3/8-16 UNC TARAUDS SST 124 05A100 1”"X1 SST CORECUT 131
03B564 3/8-24 UNF TARAUDS SST 124 05A101 1-1/16X1 SST CORECUT 131
03B571 7/16-14 UNC TARAUDS SST 124 05A102 1-1/8X1 SST CORECUT 131
03B574 7/16-20 UNF TARAUDS SST 124 05A103 1-3/16X1 SST CORECUT 131
03B581 1/2-13 UNC TARAUDS SST 124 05A104 1-1/4X1 SST CORECUT 131
03B584 1/2-20 UNF TARAUDS SST 124 05A105 1-5/16X1 SST CORECUT 131
03B591 9/16-12 UNC TARAUDS SST 124 05A106 1-3/8X1 SST CORECUT 131
03B594 9/16-18 UNF TARAUDS SST 124 05A107 1-7/16X1 SST CORECUT 131
03B601 5/8-11 UNC TARAUDS SST 124 05A108 1-1/2X1 SST CORECUT 131
03B604 5/8-18 UNF TARAUDS SST 124 05A109 1-9/16X1 SST CORECUT 131
03B621 3/4-10 UNC TARAUDS SST 124 05A110 1-5/8X1 SST CORECUT 131
03B624 3/4-16 UNF TARAUDS SST 124 05A112 1-3/4X1 SST CORECUT 131
03B641 7/8-9 UNC TARAUDS SST 124 05A113 113/16 x 1 SST CORECUT 131
03B644 7/8-14 UNF TARAUDS SST 124 05A114 1-7/8X1 SST CORECUT 131
03B661 1-8 UNC TARAUDS SST 124 05A115 1-15/16X1 SST CORECUT 131
03B664 1-12 UNF TARAUDS SST 124 05A200 2”X1 SST CORECUT 131
03B952 JEU DE 10 PCS TARAUDS/FORETS SST 124 05A201 27X 1/16x 1 SST CORECUT 131
03B953 JEU DE 18 PCS TARAUDS/FORETS NC & SST 124 05A202 27X 1/8x 1 SST CORECUT 131
03B954 JEU DE 18 PCS TARAUDS/FORETS NF & SST 124 05A308 1/2 X2 SST CORECUT 131
03D031 3 .0MM TARAUDS/EBAUCHEURS 125 05A309 9/16X2 SST CORECUT 131
03D041 4 .0MM TARAUDS/EBAUCHEURS 125 05A310 5/8X2 SST CORECUT 131
03D051 5.0MM TARAUDS/EBAUCHEURS 125 05A311 11/16X2 SST CORECUT 131
03D061 6 .0MM TARAUDS/EBAUCHEURS 125 05A312 3/4X2 SST CORECUT 131
03D081 8 .0MM TARAUDS/EBAUCHEURS 125 05A313 13/16X2 SST CORECUT 131
03D101 10 .0MM TARAUDS/EBAUCHEURS 125 05A314 7/8X2 SST CORECUT 131
03D121 12 .0MM TARAUDS/EBAUCHEURS 125 05A315 15/16X2 SST CORECUT 131
04A254 2-1/2” ROUE/FEUILLET - GR40 101, 102 05A400 1"X2 SST CORECUT 131
04A256 2-1/2” ROUE/FEUILLET - GR60 101 05A401 1-1/16X2 SST CORECUT 131
04A258 2-1/2” ROUE/FEUILLET - GR80 101, 102 05A402 1-1/8X2 SST CORECUT 131
04A262 2-1/2” ROUE/FEUILLET - GR120 101 05A403 1-3/16X2 SST CORECUT 131
04D203 2” DISQUE TOPCUT - GR 36 101, 102 05A404 1-1/4X2 SST CORECUT 131
04D205 2” DISQUE TOPCUT - GR 50 101, 102 05A405 1-5/16X2 SST CORECUT 131
04D206 2” DISQUE TOPCUT - GR 60 101, 102 05A406 1-3/8X2 SST CORECUT 131
04D208 2” DISQUE TOPCUT - GR 80 101, 102 05A407 1-7/16X2 SST CORECUT 131
04D210 2” DISQUE TOPCUT - GR 100 101 05A408 1-1/2X2 SST CORECUT 131
04D212 2” DISQUE TOPCUT - GR 120 101 05A409 1-9/16X2 SST CORECUT 131
04D303 3” DISQUE TOPCUT - GR 36 101, 102 05A410 1-5/8X2 SST CORECUT 131
04D305 3” DISQUE TOPCUT - GR 50 101, 102 05A412 1-3/4X2 SST CORECUT 131
04D306 3” DISQUE TOPCUT - GR 60 101, 102 05A413 1-13/16X2 SST CORECUT 131
04D308 3” DISQUE TOPCUT - GR 80 101, 102 05A414 1-7/8X2 SST CORECUT 131
04D310 3” DISQUE TOPCUT - GR 100 101 05A415 1-15/16X2 SST CORECUT 131
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UbBADUU 2"X2 551 CURECUI 131 Uouui4 /8 X1 .5 CURE CUI CARBURE 183
05A501 2 1/16” x 2” SST ICECUT 131 05D015 15/16 X 1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05A502 21/8” x 2" ICECUT 131 05D100 “1”” X 1.5 CORE CUT CARBURE 133
05A503 2 3/16 X2 SST CORECUT 131 05D101 1-1/16X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05A504 2 1/4 X2 SST CORECUT 131 05D102 1-1/8X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05A505 2 5/16 X2 SST CORECUT 131 05D103 1-3/16X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05A506 2 3/8 X2 SST CORECUT 131 05D104 1-1/4X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05A613 13/16” x 37 SST CORECUT 131 05D105 1-5/16X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05A615 15/16” x 3” SST CORECUT 131 05D106 1-3/8X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05A701 1-16” x 3" SST CORECUT 131 05D107 1-7/16X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05B008 1/2 X1 ICECUT 132 05D108 1-1/2X1 .5 CORE CUT CARBURET 133
05B009 9/16X1 ICECUT 132 05D109 1-9/16X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05B010 5/8X1 ICECUT 132 05D110 1-5/8X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05B011 11/16X1 ICECUT 132 05D112 1-3/4X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05B012 3/4X1 ICECUT 132 05D113 1-13/16X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05B013 13/16X1 ICECUT 132 05D114 1-7/8X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05B014 7/8X1 ICECUT 132 05D115 1-15/16X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05B015 15/16X1 ICECUT 132 05D200 “2""X1 .5 CORE CUT CARBURE 133
05B100 1”X1 ICECUT 132 05D201 21/16 X 1.5 CORE CUT CARBURE 133
05B101 1-1/16X1 ICECUT 132 05D202 2 1/8 X 1.5 CORE CUT CARBURE 133
05B102 1-1/8X1 ICECUT 132 05D308 1/2 X2 CORE CUT CARBURE 133
05B103 1-3/16X1 ICECUT 132 05D309 9/16X2 CORE CUT CARBURE 133
05B104 1-1/4X1 ICECUT 132 05D310 5/8X2 CORE CUT CARBURE 133
05B105 1-5/16X1 ICECUT 132 05D311 11/16X2 CORE CUT CARBURE 133
05B106 1-3/8X1 ICECUT 132 05D312 3/4X2 CORE CUT CARBURE 133
05B107 1-7/16X1 ICECUT 132 05D313 13/16X2 CORE CUT CARBURE 133
05B108 1-1/2X1 ICECUT 132 05D314 7/8X2 CORE CUT CARBURE 133
05B109 1-9/16X1 ICECUT 132 05D315 15/16X2 CORE CUT CARBURE 133
05B110 1-5/8X1 ICECUT 132 05D400 “1"”X2 CORE CUT CARBURE 133
05B112 1-3/4X1 ICECUT 132 05D401 1-1/16X2 CORE CUT CARBURE 133
05B113 1-13/16X1 ICECUT 132 05D402 1-1/8X2 CORE CUT CARBURE 133
05B114 1-7/8X1 ICECUT 132 05D403 1-3/16X2 CORE CUT CARBURE 133
05B115 1-15/16X1 ICECUT 132 05D404 1-1/4X2 CORE CUT CARBURE 133
05B200 2”X1 ICECUT 132 05D405 1-5/16X2 CORE CUT CARBURE 133
05B201 21/16 X 1 ICECUT 132 05D406 1-3/8X2 CORE CUT CARBURE 133
05B202 21/8 X 1 ICECUT 132 05D407 1-7/16X2 CORE CUT CARBURE 133
05B308 1/2 X2 ICECUT 132 05D408 1-1/2X2 CORE CUT CARBURE 133
05B309 9/16X2 ICECUT 132 05D409 1-9/16X2 CORE CUT CARBURE 133
05B310 5/8X2 ICECUT 132 05D410 1-5/8X2 CORE CUT CARBURE 133
05B311 11/16X2 ICECUT 132 05D412 1-3/4X2 CORE CUT CARBURE 133
05B312 3/4X2 ICECUT 132 05D413 1-13/16X2 CORE CUT CARBURE 133
05B313 13/16X2 ICECUT 132 05D414 1-7/8X2 CORE CUT CARBURE 133
05B314 7/8X2 ICECUT 132 05D415 1-15/16X2 CORE CUT CARBURE 133
05B315 15/16X2 ICECUT 132 05D500 2 X2 CORE CUT CARBURE 133
05B400 1"X2 ICECUT 132 05D501 2 1/16 X2 CORE CUT CARBURE 133
05B401 1-1/16X2 ICECUT 132 05D502 2 1/8 X2 CORE CUT CARBURE 133
05B402 1-1/8X2 ICECUT 132 05D503 2 3/16 X2 CORE CUT CARBURE 133
05B403 1-3/16X2 ICECUT 132 05D504 2 1/4 X2 CORE CUT CARBURE 133
05B404 1-1/4X2 ICECUT 132 05D505 2 5/16 X 2 CORE CUT CARBURE 133
05B405 1-5/16X2 ICECUT 132 05D506 2 3/8 X 2 CORE CUT CARBURE 133
05B406 1-3/8X2 ICECUT 132 052001 GOUPILLE CENTREUR/1” SST 131,132,134
05B407 1-7/16X2 ICECUT 132 052002 GOUPILLE CENTREUR/2” SST 131,132,134
05B408 1-1/2X2 ICECUT 132 052010 #2 ADAPTATEUR MORSE FRAISE 134
05B409 1-9/16X2 ICECUT 132 052011 #3 ADAPTATEUR MORSE FRAISE 134
05B410 1-5/8X2 ICECUT 132 052012 #2 ADAPTATEUR MORSE FRAISE 134
05B412 1-3/4X2 ICECUT 132 052013 #3 ADAPTATEUR MORSE FRAISE 134
05B413 1-13/16X2 ICECUT 132 052018 3” TIGE SST CORE CUT 131,
05B414 1-7/8X2 ICECUT 132 134

05B415 1-15/16X2 ICECUT 132 052019 TIGE DE CENTRAGE 1 1/2 iN < 3/4 EN DIAMETRE133,
05B500 2”X2 ICECUT 132 134

05B501 21/16” x 17 ICECUT 132 052020 TIGE DE CENTRAGE 1 1/2 iN >= 3/4 EN DIAMETRE
05B502 2 1/8” x 2” ICECUT 132 133, 134

05B503 23/16 X2 ICECUT 132 052021 TIGE DE CENTRAGE< 3/4 EN DIAMETRE 133, 134
05B504 2 1/4X 2 ICECUT 132 052022 TIGE DE CENTRAGE 3/4 EN DIAMETRE 133, 134
05B505 25/16 X2 ICECUT 132 052023 ADAPTEUR D’ARBRE 1 134
05B506 23/8 X2 ICECUT 132 052024 ADAPTEUR D’ARBRE 2 134
05D008 1/2 X1 .5 CORE CUT CARBURE 133 052025 TIGE DE CENTRAGE POUR EXTENTION 1” 134
05D009 9/16X1 .5 CORE CUT CARBURE 133 052026 TIGE DE CENTRAGE POUR EXTENTION 2” 134
05D010 5/8X1 .5 CORE CUT CARBURE 133 06A452 4-1/2 X 5/8 ENDUROFLEX TURBO 69
05D011 11/16X1 .5 CORE CUT CARBURE 133 06A462 4-1/2 x 7/8 GR36/60 ENDUROFLEX TURBO 69
05D012 3/4X1 .5 CORE CUT CARBURE 133 06A502 5 X 5/8-11 ENDUROFLEX TURBO 69
05D013 13/16 X 1 .5 CORE CUT CARBURE 133 06A512 5 x 7/8 GR36/60 ENDUROFLEX TURBO 69
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06A602 6 X 5/8-11 ENDUROFLEX TURBO 63 07H245 COURROIE BLENDEX -S FIN 90
06A602 6 x 5/8 GR36/60 ENDUROFLEX TURBO 69 07H362 3.5X15 .5” COURROIE/TAMBOUR 89
06A712 7X 7/8” ENDUROFLEX TURBO 63 07H363 3.5X15 .5” COURROIE/TAMBOUR 89
06B454 4-1/2 GR40 ENDURO-FLEX 66 07H364 3.5X15 .5” COURROIE/TAMBOUR 89
06B456 4-1/2 GR60 ENDURO-FLEX 66 07H365 3.5X15 .5” COURROIE/TAMBOUR 89
06B458 4-1/2 GR80 ENDURO-FLEX 66 07H502 5-3/8” COURROIE/TAMBOUR 89, 91, 154
06B462 4-1/2 GR120 ENDURO-FLEX 66 07H503 5-3/8” COURROIE/TAMBOUR 89,91, 154
06B504 5” GR40 ENDURO-FLEX 66 07H504 5-3/8” COURROIE/TAMBOUR 89
06B506 5” GR60 ENDURO-FLEX 66 07H505 5-3/8” COURROIE TAMBOUR 89
06B508 5” GR80 ENDURO-FLEX 66 07H992 KIT DE DEPART TUYAUTERIE 90
06B512 5” GR120 ENDURO-FLEX 66 07J424 4-1/4X2 GR .40 TAMBOUR/FEUIL 87
06B604 6” GR40 ENDURO-FLEX 66 07J426 4-1/4X2 GR .60 TAMBOUR/FEUIL 87
06B606 6” GR60 ENDURO-FLEX 66 07J428 4-1/4X2 GR .80 TAMBOUR/FEUIL 87
06B608 6” GR80 ENDURO-FLEX 66 07J432 4-1/4X2 GR .120 TAMBOUR/FEUIL 87
06B612 6” GR120 ENDURO-FLEX 66 07J444 4-1/4X4 GR .40 TAMBOUR/FEUIL 87
06B901 OUTIL POUR TAILLER 66 07J446 4-1/4X4 GR .60 TAMBOUR/FEUIL 87
06F454 4-1/2GR40 ENDURO-FLEX-INOX 67 07J448 4-1/4X4 GR .80 TAMBOUR/FEUIL 87
06F456 4-1/2GR60 ENDURO-FLEX-INOX 67 07J452 4-1/4X4 GR .120 TAMBOUR/FEUIL 87
06F458 4-1/2GR80 ENDURO-FLEX-INOX 67 07K422 4X2” TAMBOUR 2EN1 87
06F462 4-1/2GR120 ENDURO-FLEX-INOX 67 07K442 4-1/4X4"TAMBOUR 2EN1 87.91
06F504 5” GR40 ENDURO-FLEX-INOX 67 07L420 4X2” TAMBOUR FX 91
06F506 5” GR60 ENDURO-FLEX-INOX 67 07L422 4X2” TAMBOUR FX 91
06F508 5” GR80 ENDURO-FLEX-INOX 67 07L440 4X4” TAMBOUR FX 91
06F512 5” GR120 ENDURO-FLEX-INOX 67 07L441 4-1/2X4” TAMBOUR FX 91
06F604 6” GR40 ENDURO-FLEX-INOX 67 07L442 4X4” TAMBOUR FX 91
06F606 6” GR60 ENDURO-FLEX-INOX 67 07M411 4-1/4 TAMBOUR BLENDEX HD 88
06F608 6” GR80 ENDURO-FLEX-INOX 67 07M422 4-1/4X2” TAMBOUR BLENDEX 88
06F612 6” GR120 ENDURO-FLEX-INOX 67 07M423 4-1/4X2” TAMBOUR BLENDEX-MED 88
07A001 SOUTIEN-FEUILLE BLENDEX 82 07M424 4-1/4X2X5/8-11 TAMBOUR BLENDEX-FIN 88
07A100 6X9 FEUIL BLENDEX-MARRON 82 07M425 4-1/4X2X5/8-11 BLENDEX DRUM-SF 88
07A200 6X9 FEUIL BLENDEX-GRIS 82 07M442 4-1/4X4” TAMBOUR BLENDEX 88
07A300 6X9 FEUIL BLENDEX-BEIGE 82 07M443 4-1/4X4” TAMBOUR BLENDEX 89,91, 154
07A400 6X9 FEUIL BLENDEX-VERT 82 07M444 4-1/4X4” TAMBOUR BLENDEX 88
07A500 6X9 FEUIL BLENDEX-BLANC 82 07M445 4-1/4X4” TAMBOUR BLENDEX 88
07B104 4”X30’ ROUL BLENDEX-MARRON 82 07M446 4-1/4 TAMBOUR BLENDEX HG 88
07B204 4”X30" ROUL BLENDEX-GRIS 82 07Q001 RONDELLE D’ESPACEMENT QS 78, 95, 159
07B304 4”X30" ROUL BLENDEX-BEIGE 82 07Q044 TAMPON-SOUTIEN QS 4"X 5/8 94
07B404 4”X30" ROUL BLENDEX-VERT 82 07Q045 TAMPON INTERM . QS 4-1/2” 95,98, 152, 153
07B504 4”X30’ ROUL BLENDEX-BLANC 82 07Q049 TAMPON-SOUTIEN QS 4-1/2” 94,98,
07C003 ARBRE 1”X8MM-ROUE BLENDEX 80, 158 07Q050 TAMPON INTERM . QS 5” 95
07C005 ARBRE DE RALLONGE M14 /6" FX 83, 158 07Q054 TAMPON-SOUTIEN QS 5” 94
07C006 ARBRE DE RALLONGE 5/8”-11 /FX 83, 158 07Q060 TAMPON INTERMEDIAIRE QS 6” 95
07D032 1/2X18 BLENDEX PLUS-GROSSIER 92 07Q064 TAMPON-SOUTIEN QS 6”X 5/8 94
07D033 1/2X18 BLENDEX PLUS-MOYEN 92 07Q070 TAMPON INTERMEDIAIRE QS 7” 95
07D034 1/2X18 BLENDEX PLUS-FIN 92 07Q074 TAMPON-SOUTIEN QS 7” X 5/8 94
07D052 1/2X24 BLENDEX PLUS-GROSSIER 92 07Q149 TAMPON-SOUTIEN QS MG 4-1/2” 94,98, 152, 153
07D053 1/2X24 BLENDEX PLUS-MOYEN 92 07Q154 TAMPON-SOUTIEN QS MG 5"X 5/8”-11 94
07D054 1/2X24 BLENDEX PLUS - FIN 92 07Q164 TAMPON-SOUTIEN QS MG 67X 5/8”-11 94
07D102 3/4X18 BLENDEX PLUS-GROSSIER 92 07Q174 TAMPON-SOUTIEN QS MG 77X 5/8”-11 94
07D103 3/4X18 BLENDEX PLUS-MOYEN 92 07Q454 4-1/2GR40 DISQ/FEUILLET QS 95
07D104 3/4X18 BLENDEX PLUS - FIN 92 07Q456 4-1/2 GR60 DISQ BLENDER QS 95
07D122 3/4X24 BLENDEX PLUS-GROSSIER 92 07Q458 4-1/2GR80 DISQ/FEUILLET QS 95
07D123 3/4X24 BLENDEX PLUS-MOYEN 92 07Q462 4-1/2 GR120 DISQ/FEUIL QS 95
07D124 3/4X24 BLENDEX PLUS - FIN 92 07Q504 5” GR40 DISQ/FEUILLET QS 95
07F002 TAMBOUR D’ENTRAINEMENT 90 07Q506 5” GR60 DISQ/FEUILLET QS 95,98, 152, 153
07F013 ENSEMBLE VALVE 89 07Q508 5” GR80 DISQ/FEUILLET QS 95
07F014 POMPE MANUEL 89 07Q512 5” GR120 DISQ/FEUILLET QS 95,98, 152, 153
07F037 3-1/2” TAMBOUR-DOUX/5/8-11 89 07Q604 6” GR40 DISQ/FEUILLET QS 95
07F051 5-1/4” TAMBOUR-DOUX/5/8-11 89,91, 154 07Q606 6” GR60 DISQ/FEUILLET QS 95
07F093 3-1/2” CAOUTCHOUC/RECHANGE 89 07Q608 6” GR80 DISQ/FEUILLET QS 95
07F095 5-1/4” CAOUTCHOUC/RECHANGE 89 07Q612 6” GR120 DISQ/FEUILLET QS 95
07F364 3.5X15 .5 COURROIE/TAMBOUR 89 07Q953 TROUSSE D’ESSAI QS/M14 98
07F366 3.5X15 .5 COURROIE/TAMBOUR 89 07R450 TROUSSE D’ESSAI QS-5/8” 97
07F368 3.5X15 .5 COURROIE/TAMBOUR 89 07R452 4-1/2” BLENDEX QS/GROSSIER 97.98
07F371 3.5X15 .5 COURROIE/TAMBOUR 89 07R453 4-1/2” BLENDEX QS/MOYEN 97,98, 152, 153
07F504 5-3/8” COURROIE/TAMBOUR 89 07R454 4-1/2” BLENDEX QS/FIN 97,98, 152, 153
07F506 5-3/8” COURROIE/TAMBOUR 89,91, 154 07R455 4-1/2” BLENDEX QS/S FIN 97
07F508 5-3/8” COURROIE/TAMBOUR 89, 91, 154 07R500 5” BLENDEX QS/XGROSSIER 97
07F511 5-3/8” COURROIE/TAMBOUR 89,91, 154 07R502 5” BLENDEX QS/GROSSIER 97
07H242 COURROIE BLENDEX -GROSSIER 90 07R503 5” BLENDEX 5”/MOYEN 97
07H243 COURROIE BLENDEX-MOYEN 90 07R504 5” BLENDEX QS/FIN 97
07H244 COURROIE BLENDEX-FIN 90 07R600 6” BLENDEX QS/XGROSSIER 97
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07R602 6” BLENDEX QS/GROSSIER 97 08B310 3X1/4X3/8 HP MEULE A RECTIFIER 51
07R603 6” BLENDEX QS/MOYEN 97 08B312 3X1/8X3/8 HP MEULE A RECTIFIER 52
07R604 6” BLENDEX QS/FIN 97 08B400 4X1/4X5/8 HP MEULE A RECTIFIER 51
07R700 7” BLENDEX QS/XGROSSIER 97 08B402 4X1/8X5/8 MEULE HP COMBO 52
07R702 7” BLENDEX QS/GROSSIER 97 08B410 4X1/4X3/8 HP MEULE A RECTIFIER 51
07R703 7” BLENDEX QS/MOYEN 97 08B412 4X1/8X3/8 HP MEULE A RECTIFIER 52
07R704 7” BLENDEX QS/FIN 97 08B450 4-1/2X1/4 HP MEULE A RECTIFIER SPIN-ON 51
07-T 456 4-1/2” QS DISQUE A POLIR PAQ/10 97 08B451 4-1/2X1/4 TYPE 28 SPIN-ON 51
07-T 457 4-1/2” QS DISQUE A POLIR PAQ/2 97 08B452 4-1/2X1/8 MEULE HP COMBO SPIN-ON 52
07-T 504 5” QS DISQUE A POLIR 97 08B460 4-1/2X1/4X7/8 HP MEULE A RECTIFIER 51
07-T 506 5” QS DISQUE A POLIR PAQ/10 97 08B462 4-1/2X1/8X7/8 MEULE HP COMBO 52
07-T 507 5” QS DISQUE A POLIR PAQ/2 97 08B500 5X1/4 HP MEULE A RECTIFIER SPIN-ON 51
07-T 534 5-3/8” COURROIE DE TAMBOUR POLISSAGE 89 08B501 5X1/4 HP TYPE 28 SPIN-ON 51
07-T 536 5-3/8” COURROIE DE TAMBOUR POLISSAGE IN- 08B502 5X1/8 MEULE HP COMBO SPIN-ON 52
STANTANE 89 08B510 5X1/4X7/8 HP MEULE A RECTIFIER 51
07T100 RUBAN INOX 88 08B512 5X1/8X7/8 MEULE HP COMBO 52
077225 COURROIE FEUTRE T-LOCK 90 08B600 6X1/4 HP MEULE A RECTIFIER 51
077334 3-1/2”COURROIE DE TAMBOUR/POLISSAGE 89 08B602 6X1/8 MEULE HP COMBO 52
07T336 3-1/2” COURROIE DE TAMBOUR/POLISSAGE IN- 08B630 6” X 1/4” X 5/8-11 HP SPIN-ON 51
STANTANE 89 08B632 6” x 1/8” x 5/8-11 HP SPIN-ON 52
077425 4-3/4X2” TAMBOUR/POLISSAGE 88 08B701 7X1/4 HP TYPE28 MEULE A RECTIFIER 51
077427 4-3/4X2” TAMBOUR/POLISSAGE 88 08B710 7X1/4 HP MEULE A RECTIFIER 51
07T450 4-1/2” DISQUE EN FEUTRE-QS 97,98, 153 08B712 7X1/8 MEULE HP COMBO 52
07T454 4-1/2” QS DISQUE A POLIR 97,98, 153 08B901 9X1/4 HP TYPE28 MEULE A RECTIFIER 51
07T505 5 X'5/8-11 DISQUE 99 08B910 9X1/4 HP MEULE A RECTIFIER 51
077530 5-3/8”COURROIE DE TAMBOUR/FEUTRE 89 08B912 9X1/8 MEULE HP COMBO 52
07T600 6” DISQUE EN FEUTRE-QS 97 08C450 4-1/2 X 1/4 MEULE ALLSTEEL 54
07T604 6” QS DISQUE A POLIR 97 08C452 4-1/2 X 1/8 MEULE ALLSTEEL 54
07T700 7" DISQUE EN FEUTRE-QS 97 08C500 5X1/4 MEULE ALLSTEEL 54
07T704 7” QS DISQUE A POLIR 97 08C502 5X1/8 MEULE ALLSTEEL 54
077901 PATE A POLIR BLANCHE 88, 97,102, 153 08C600 6 X 1/4 MEULE ALLSTEEL 54
07T905 PATE FINITION-MIRROIR/BLEU 88, 97,102, 153 08C602 6 X 1/8 MEULE ALLSTEEL 54
07T907 PATE DE POLISSAGE INSTANTANE 88, 97, 102 08C700 7 X 1/4 MEULE ALLSTEEL 54
07U101 BLENDEX-U/ 3/8 x 1-1/4 x 1/4/ 2SF 99 08C702 7 X 1/8 MEULE ALLSTEEL 54
07U102 BLENDEX-U/ 3/8 x 1-1/4 x 1/4/ 6SF 99 08C900 9 X 1/4 MEULE ALLSTEEL 54
07U103 BLENDEX-U/ 3/8 x 1-1/4 x 1/4/ 6AM 99 08C902 9 X 1/8 MEULE ALLSTEEL 54
07U321 3X1/4X3/8 BLENDEX U/ 2S-F 99 08D452 4-1/2X1/8 C-24 MEULE A RECTIFIER 57
07U322 3X1/4X3/8 BLENDEX U / 6S-F 99 08D502 5X1/8 C-24 MEULE A RECTIFIER 57
07U323 3X1/4X3/8 BLENDEX U/ 6A-M 99 08D702 7X1/8 C-24 MEULE A RECTIFIER 57
07U451 4-1/2"X5/8”-11 BLENDEX U CUP 99 08E450 4-1/2X1/4 C-24 MEULE A RECTIFIER 57
07U501 5"X5/8”-11 BLENDEX U CUP 99 08E500 5X1/4 C24 MEULE A RECTIFIER 57
o7uU611 6X1X1 BLENDEX U/ 2SF 99 08E700 7X1/4 C-24 MEULE A RECTIFIER 57
07U612 6X1X1 - BLENDEX U/ 6SF 99 08F450 4-1/2X1/4 A30SS MEULE A RECTIFIER SPIN-ON 56
07U613 6X1X1 - BLENDEX U/ 6AM 99 08F451 4-1/2X1/4 TYPE 28 SS SPIN-ON 56
07U621 6X1/4X1 BLENDEX U/ 2SF 99 08F452 4-1/2X1/8 A30SS MEULE-INOX SPIN-ON 56
07U622 6X1/4X1 BLENDEX U/ 6SF 99 08F460 4-1/2X1/4X7/8 A30SS MEULE A RECTIFIER 56
07U623 6X1/4X1 BLENDEX U/ 6AM 99 08F462 4-1/2X1/8X7/8 A30SS MEULE-INOX 56
07U651 6X1/2X1 BLENDEX U/ 2SF 99 08F500 5X1/4 A30SS MEULE A RECTIFIER SPIN-ON 56
07U652 6X1/2X1 - BLENDEX U/ 6SF 99 08F501 5X1/4 TYPE 28 SS SPIN-ON 56
07U653 6X1/2X1 - BLENDEX U/ 6AM 99 08F502 5X1/8 A30SS MEULES-INOX SPIN-ON 56
07X003 ARBRE 8MM X 1/2 /4" FX 83, 158 08F510 5X1/4X7/8 A30SS MEULE A RECTIFIER 56
07X004 ARBRE 1/4 X 1/2/FX 4” 83, 158 08F512 5X1/8X7/8 A30SS MEULES-INOX 56
07X005 ARBRE 8MM X 1/2 /6" FX 83, 158 08F600 6X1/4 A30SS MEULE A RECTIFIER 56
07X006 ARBRE 1/4 X 1/2/FX 6” 83, 158 08F602 6X1/8 A30SS MEULES-INOX 56
07X120 2X1” FX MONTEE 83 08F700 7X1/4 A30SS MEULE A RECTIFIER 56
07X450 4-1/2X3/4X5/8-11 MEULE FX 83 08F702 7X1/8 A30SS MEULE A RECTIFIER 56
07X505 5"X3/4X5/8-11 MEULE FX 83 08F900 9X1/4 A30SS MEULE A RECTIFIER 56
07X640 4X1/2” DISQUE/NETTOYAGE FX 83 08F902 9X1/8 A30SS MEULE A RECTIFIER 56
07X660 6X1/2” DISQUE/NETTOYAGE FX 83 08H450 4-1/2X1/4X7/8 ALLSTEEL XX 54
07X845 DISQUE QUICK-STEP FX 4-1/2 95,98, 152 08H452 4-1/2X1/8X7/8 ALLSTEEL XX 54
07X860 DISQUE QUICK-STEP FX 6X5/8 95 08H500 5X1/4X7/8 ALLSTEEL XX 54
072005 RONDELLE-ARBRE 14MM 78, 95, 159 08H502 5X1/8X7/8 ALLSTEEL XX 54
08B001 ADAPTATEURS MEULES-1/4” 158 08H600 6X1/4X7/8 ALLSTEEL XX 54
08B002 ADAPTATEURS MEULES-1/8” 158 08H602 6X1/8X7/8 ALLSTEEL XX 54
08B003 ADAPTATEURS MEULES-1/2” 158 08H700 7X1/4X7/8 ALLSTEEL XX 54
08B004 ADAPTATEUR 3/8"-24 160 08H702 7X1/8X7/8 ALLSTEEL XX 54
08B005 EXTENSION 7/16-20 X 3/8-24 160 08H900 9X1/4X7/8 ALLSTEEL XX 54
08B006 EXTENSION 3/8-24 X 3/8-24 160 08H902 9X1/8X7/8 ALLSTEEL XX 54
08B007 ECROU DE SERRAGE 3/8"-24 160 08K400 4X1/4X5/8 -XX- MEULE A RECTIFIER 53
08B008 EXTENSION 5/8-11 X 1/2-13 160 08K410 4X1/4X3/8 -XX- MEULE A RECTIFIER 53
08B009 EXTENSION/07F037 89 08K450 4-1/2X1/4 -XX- MEULE/REC SPIN-ON 53
08B031 ADAPTATEUR REUTILISABLE 158 08K460 4-1/2X1/4X7/8 -XX- MEULE/REC 53
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08K500 5X1/4 -XX- MEULE A RECT SPIN-ON 53 10P143 14X3/32X1 MEULE CHOPCUT Il 46
08K510 5X1/4X7/8 -XX- MEULE A RECT 53 10P163 16X7/64X1 MEULE CHOPCUT Il 46
08K600 6X1/4 -XX- MEULE A RECTIFIER 53 10Q123 12X3/32 A30 CHOPCUT 46
08K700 7X1/4 -XX- MEULE A RECTIFIER 53 10Q143 14X3/32 A30 CHOPCUT 46
08K701 7X1/4 -XX- MEULES TYPE-28 53 10Q163 16X7/64 A30 CHOPCUT 46
08K900 9X1/4 -XX- MEULE A RECTIFIER 53 11A121 12X20MM A24 MEULE PORTACUT 48
08K901 9X1/4 -XX- MEULES TYPE-28 53 11A122 12X7/8 A24 MEULES PORTACUT 48
08L450 4-1/2X1/4 ALU MEULE A RECTIFIER 57 11A123 12X1 A24 MEULES PORTACUT 48
08L452 4-1/2X1/8 A24ALU MEULE A RECTIFIER 57 11A141 14X20MM A24 MEULE PORTACUT 48
08L500 5X1/4 A24ALU MEULE A RECTIFIER 57 11A142 14X7/8 A24 MEULES PORTACUT 48
08L502 5X1/8 A24ALU MEULE A RECTIFIER 57 11A143 14X1 A24 MEULES PORTACUT 48
08L600 6X1/4 A24ALU MEULE A RECTIFIER 57 11D121 12X20MM C24 MEULE PORTACUT 48
08L602 6X1/8 A24ALU MEULE A RECTIFIER 57 11D122 12X7/8 C24 MEULES PORTACUT 48
08L700 7X1/4 ALU MEULE A RECTIFIER 57 11D123 12X1 C24 MEULES PORTACUT 48
08L702 7X1/8 A24ALU MEULE A RECTIFIER 57 11D141 14X20MM C24 MEULE PORTACUT 48
08L900 9X1/4 ALU MEULE A RECTIFIER 57 11D142 14X7/8 C24 MEULES PORTACUT 48
08L902 9X1/8 A24ALU MEULE A RECTIFIER 57 11D143 14X1 C24 MEULES PORTACUT 48
08N452 4-1/2x1/8 A-36 MEULES PIPEFITTER 58 11F042 4-1/2X3/64 ZIP STAINLESS 42
08N453 4-1/2X3/32 A36 MEULES PIPEFITTER 58 11F052 5"X3/64 ZIP STAINLESS 42
08N454 4-1/2X5/32 A-36 MEULES PIPEFITTER 58 11F062 6”X3/64 ZIP STAINLESS 42
08N502 5x1/8 A-36 MEULES PIPEFITTER 58 11F072 77X1/16 ZIP STAINLESS 42
08N503 5X3/32 A36 MEULES PIPEFITTER 58 11F092 9X5/64 ZIP STAINLESS 42
08N504 5X5/32 A-36 MEULES PIPEFITTER 58 11F142 4-1/2X3/64 ZIP ST TYPE 27 42
08N533 5" X 3/32” X 5/8-11 PIPEFITTER SPIN-ON 58 11F152 5X3/64 ZIP STAINLESS TYPE 27 42
08N602 6X1/8 MEULES PIPEFITTER 58 11F162 6X3/64 ZIP STAINLESS TYPE 27 42
08N603 6X3/32 A36 MEULES PIPEFITTER 58 11F172 7X1/16 ZIP STAINLESS TYPE 27 42
08N604 6X5/32 A20 MEULES PIPEFITTER 58 11F192 9X5/64 ZIP STAINLESS TYPE 27 42
08N633 6” X 3/32” X 5/8-11" PIPEFITTER SPIN-ON 58 11H042 4-1/2” x 3/64” x 7/8” ZIPCUT TITAN 37
08N634 6” X 5/32” X 5/8-11 PIPEFITTER SPIN-ON 58 11H052 5" x 3/64” x 7/8” ZIPCUT TITAN 37
08N702 7X1/8 MEULES PIPEFITTER 58 11H062 6” x 3/64” x 7/8” ZIPCUT TITAN 37
08N703 7X3/32 A36 MEULES PIPEFITTER 58 11H072 7" x 3/64” x 7/8” ZIPCUT TITAN 37
08N704 7X5/32 A20 MEULES PIPEFITTER 58 11L001 ARBRE COMPLET -1/4 X 5/16 45, 158
08N904 9X5/32 A20 MEULES PIPEFITTER 58 11L002 ARBRE - 1/4 X 5/16 45, 158
08P450 4-1/2X1/4”X 5/8-11 SPIN-ON XCAVATOR 55 11L003 ARBRE COMPLET-1/4 X 3/8 45,158
08P460 4-1/2X1/4” X 7X8 XCAVATOR 55 11L004 ARBRE - 1/4 X 3/8 45,158
08P500 57X1/4”X 5/8-11 SPIN-ON XCAVATOR 55 11L005 ARBRE - 5/16 X 3/8 45,158
08P510 5" X 1/4”X 7/8 XCAVATOR 55 11L006 ARBRE COMPLET - 1/4 X 1/4 45, 158
08P600 6" X 1/4”X 7/8 XCAVATOR 55 11L007 ARBRE COMPL .1/4X1/4&3/8” 45,71, 158
08P700 77 X 1/4”X 7/8 XCAVATOR 55 11L008 ARBRE 1/4 X 3/8” 45
08P900 97X 1/4”X 7/8 XCAVATOR 55 11L211 2X1/16X5/16 MEULES A TRONC-ZIP 44
10A123 12”"MEULES RIPCUT L/LIFE 47 11L213 2X1/16X3/8 MEULE TRONC ZIP 44
10A143 14”"MEULES RIPCUT L/LIFE 47 11L221 2X1/8X5/16 MEULES A TRONC-ZIP 44
10A163 16”"MEULES RIPCUT L/LIFE 47 11L223 2X1/8X3/8 MEULE TRONC ZIP 44
10A183 18”MEULES RIPCUT L/LIFE 47 11L231 2X1/4X5/16 MEULE A RECTIFIER-ZIP 44
10A203 20”MEULES RIPCUT L/LIFE 47 11L233 2X1/4X3/8 MEULE TRONC ZIP 44
10A206 20”"MEULES RIPCUT L/LIFE 47 11L251 2X1/2X5/16 MEULE A RECTIFIER-ZIP 44
10A246 24X40MM MEUL RIPCUT L/LIFE 47 11L253 2X1/2X3/8 MEULE TRONC ZIP 44
10A984 7/8 A 5/8 DOUILLE/REDUCT 38, 40 11L302 3X1/32X1/4 MEULE/TRONC-ZIP 44
10A985 1 A 1/2 DOUILLE DE REDUCT 47 11L303 3X1/32X3/8 MEULE/TRONC-ZIP 44
10A986 1 A5/8 DOUILLE DE REDUCT . 47 11L308 3X1/31X3/8 ZIP TYPE 27 45
10A987 1 A 3/4 DOUILLE DE REDUCT . 47 11L312 3X1/16X1/4 MEULE/TRONC-ZIP 44
10A988 1 A7/8 DOUILLE DE REDUCT . 47,48 11L313 3X1/16X3/8 MEULES A TRONC-ZIP 44
10A989 1 A20MM DOUILLE DE REDUCT 47.48 11L322 3X1/8X1/4 MEULES/TRONC-ZIP 44
10A990 40MM A 1 DOUILLE DE REDUCT 47 11L323 3X1/8X3/8 MEULES A TRONC-ZIP 44
10A991 40MM A 1-1/4 DOUILLE/REDUC 47 11L333 3X1/4X3/8 MEULE A RECTIFIER-ZIP 44
10A992 40MM A 1-1/2”DOUILLE/REDUC 47 11L353 3X1/2X3/8 MEULE A RECTIFIER-ZIP 44
10B123 12”"MEULES RIPCUT F/CUT 47 11L4083 4X1/32X3/8 MEULE/TRONC-ZIP 45
10B143 14”"MEULES RIPCUT F/CUT 47 11L405 4X1/32X5/8 MEULE/TRONC-ZIP 45
10B163 16”"MEULES RIPCUT F/CUT 47 11L408 4X1/32X3/8 ZIP TYPE 27 45
10B183 18” MEULES RIPCUT F/CUT 47 11L413 4X1/16X3/8 MEULES A TRONC-ZIP 45
10B203 20” MEULES RIPCUT F/CUT 47 11L415 4X1/16X5/8 MEULE/TRONC-ZIP 45
10B246 24X40MM MEUL RIPCUT F/CUT 47 11L423 4X1/8X3/8 MEULES A TRONC-ZIP 45
10C123 12”"MEULES RIPCUT-INOX 47 11L433 4X1/4X3/8 MEULE A RECTIFIER-ZIP 45
10C143 14”"MEULES RIPCUT-INOX 47 110453 4X1/2X3/8 MEULE A RECTIFIER-ZIP 45
10C163 16”"MEULES RIPCUT-INOX 47 11R042 4-1/2X3/32 A30 TOUGHCUT 40
10C203 20”"MEULES RIPCUT-INOX 47 11R052 5X3/32X7/8 A30 TOUGHCUT 40
10C206 20” MEULES RIPCUT-INOX 47 11R062 6X3/32X7/8 A30 TOUGHCUT 40
10H143 14X1/8X7/8 CHOPCUT TITAN 46 11R072 7X3/32X7/8 A30 TOUGHCUT 40
10H163 16X1/8X7/8 CHOPCUT TITAN 46 11R092 9X3/32X7/8 A30 TOUGHCUT 40
10L123 12X3/32X1 CHOPCUT ALU 46 11T042 4-1/2X3/64 MEULES ZIPCUT 38
10L143 14X3/32X1 CHOPCUT ALU 46 117044 4-1/2” x 3/64” x 7/8” MEULES Zip Xxtreme 37
10P123 12X3/32X1 MEULE CHOPCUT II 46 11T052 5X3/64X7/8 MEULES ZIPCUT 38
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11T054 5” x 3/64” x 7/8” MEULES Zip Xxtreme 37 12C311 1-1/2X3X5/8 T18 MEULE CYLINDRIQUE 59
11T062 6” x 3/64” x 7/8” MEULES ZIPCUT 38 12C321 2X3X5/8 T18 MEULE CYLINDRIQUE 59
117064 6” x 3/64” x 7/8” MEULES Zip Xxtreme 37 12C401 1-1/2X3X5/8 T17 MEULE CONIQUE 59
117070 7X1/16X5/8 MEULES ZIPCUT 38 12C421 2X4X5/8 MEULE CONIQUE TYPE 17 59
11T072 7X1/16X7/8 MEULES ZIPCUT 38 12D001 A-1 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
11T074 7”7 x 3/64” x 7/8” MEULES Zip Xxtreme 37 12D002 A-1 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
11T080 8X1/16X5/8 MEULES ZIPCUT 38 12D003 A-1 MEULE MONT/INOX 61
117092 9X5/64X7/8 MEULES ZIPCUT 38 12D011 A-3 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
117100 10x3/32x5/8 A30 MEULES ZIPCUT 38 12D012 A-3 MEULE MONTE/ACIER DOUX 60
11T142 4-1/2X3/64 ZIPCUT TYPE 27 38 12D013 A-3 MEULE MONTEE/INOX 61
11T152 5X3/64 ZIPCUT TYPE 27 38 12D016 A-4 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
11T162 6X3/64 ZIPCUT TYPE 27 38 12D017 A-4 MEULE MONTE/ACIER DOUX 60
1T172 7X1/16 ZIPCUT TYPE 27 38 12D018 A-4 MEULE MONTEE/INOX 61
11T192 9X5/64 ZIPCUT TYPE 27 38 12D021 A-5 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
11T242 4-1/2 x 116 ZIP + 40 12D022 A-5 MEULE MONTE/ACIER DOUX 60
11T252 5X1/16 ZIP + 40 12D023 A-5 MEULE MONTEE/INOX 61
11T262 6X1/16 ZIP + 40 12D031 A-11 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
117272 7 X5/64 ZIP + 40 12D032 A-11 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
11T292 9X3/32ZIP + 40 12D033 A-11 MEULE MONTEE/INOX 61
11T342 4-1/2” X 3/64 (.045”) X 5/8-11 SPIN-ON 39 12D036 A-12 MEULE MONTE/ACIER DUR 61
11T352 57 X 3/64 (.045”) X 5/8-11 SPIN-ON 39 12D037 A-12 MEULE MONTE/ACIER DUR 60
11T362 6” X 3/64 (.045”) X 5/8-11 SPIN-ON 39 12D038 A-12 MEULE MONTEE/INOX 61
11T453 4-1/2 X 1/16 ZIP+ TYPE 27 40 12D046 A-14 MEULE MONTE/ACIER DUR 61
117503 5X1/16 ZIP+ TYPE 27 40 12D047 A-14 MEULE MONT/ACIER DOUX 60
11T542 4-1/2x1/32 MEULES ZIP ONE 41 12D056 A-21 MEULE MONTE/ACIER DUR 61
117552 5"x 1/32” MEULES ZIP ONE 41 12D057 A-21 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
11T603 6 X 1/16 ZIP+ TYPE 27 40 12D058 A-21 MEULE MONTEE/INOX 61
117642 4-1/2x1/32 ZIP ONE TYPE 27 41,145 12D076 A-25 MEULE MONTE/ACIER DUR 61
117652 5"x 1/32” ZIP ONE TYPE 27 41,145 12D077 A-25 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
11T662 6"x 1/32” ZIP ONE TYPE 27 41,145 12D078 A-25 MEULE MONTEE/INOX 61
11T672 7"x 3/64” ZIP ONE TYPE 28 41 12D091 A-32 MEULE MONTE/ACIER DUR 61
117842 41/2X5/64 COMBO ZIP SPIN ON 43 12D092 A-32 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
117844 4-1/2X5/64 COMBO ZIP/ SPIN-ON 43 12D101 A-36 MEULE MONTE/ACIER DUR 61
117852 5X5/64 COMBO ZIP 43 12D102 A-36 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
117854 5X5/64 COMBO ZIP/ SPIN-ON 43 12D116 A-37 MEULE MONTE/ACIER DUR 61
11T862 6X5/64 COMBO ZIP 43 12D117 A-37 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
117864 6X5/64 COMBO ZIP/ SPIN-ON 43 12D118 A-37 MEULE MONTEE/INOX 61
11U042 4-1/2X3/64 MEULE ZIP ALU 42 12D121 A-38 MEULE MONTE/ACIER DUR 61
11U052 5X3/64 MEULE ZIP ALU 42 12D122 A-38 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
11U062 6 X 3/64 MEULE ZIP ALU 42 12D123 A-38 MEULE MONTEE/INOX 61
11U072 7 X 1/16 MEULE ZIP ALU 42 12D231 A-52 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
11U142 4-1/2X3/64 ZIP ALU TYPE 27 42 12D232 A-52 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
11U152 5X3/64 ZIP ALU TYPE 27 42 12D241 A-52 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
11U162 6 X 3/64 ZIP ALU TYPE 27 42 12D242 A-52 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
11uU172 7 X1/16 ZIP ALU TYPE 27 42 12D243 A-52 MEULE MONTEE/INOX 61
11U303 3X1/32X3/8 MEULE/TRONC-ALU 45 12D261 B-111 MEULE MONTE/ACIER DUR 61
11U403 4X1/32X3/8 MEULE/TRONC-ALU 45 12D271 B-121 MEULE MONTE/ACIER DUR 61
11V143 14X1” MEULE RAILCUT 48 12D272 B-121 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
11v163 16X1” MEULE RAILCUT 48 12D273 B-121 MEULE MONTEE/INOX 61
12 EOO1 DECRASSE-MEULE 62, 158 12D561 W-160 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
12 E002 DECRASSE-MEULE 62, 158 12D562 W-160 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
12 E004 SET DE ROUES REMPLACEMENT 62, 158 12D563 W-160 MEULE MONTEE/INOX 61
12 EO05 SET DE ROUES REMPLACEMENT 62, 158 12D571 W-177 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
12 E006 1-3/4-5/8-1/2X3/4 DOUILLE 62 12D572 W-177 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
12 EOO7 1-3/4-5/8-1/2X1 PC DOUILLE 62 12D591 W179 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
12 E008 1” A7/8 DOUILLE/RED 62 12D592 W179 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
12A004 4” MEULES BOISSEAU-ACIER 59 12D593 W179 MEULE MONTEE/INOX 61
12A005 5” MEULES BOISSEAU ACIER 59 12D651 W-189 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
12A006 6” MEULES BOISSEAU ACIER 59 12D652 W-189 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
12B004 4” MEULES BOISSEAU-BETON 59 12D653 W-189 MEULE MONTEE/INOX 61
12B005 5” MEULES BOISSEAU BETON 59 12D676 W196 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
12B006 6” MEULES BOISSEAU BETON 59 12D676 W196 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
12C101 1-1/2X2-1/2X3/8 T16 MEULE CONIQUE 59 12D677 W196 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
12C111 1-1/2X3X5/8 T16 MEULE CONIQUE 59 12D677 W196 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
12C121 2X3X5/8 T16 MEULE CONIQUE 59 12D678 W197 MEULE MONTEE/INOX 61
12C201 1-1/2X3X5/8 T18R MEULE CYLINDRIQUE 59 12D678 W197 MEULE MONTEE/INOX 61
12C202 1-1/2X2-1/2X 3/8-24 ZA20 MEULE CYLINDRIQUE 59 12D711 W-204 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61
12C211 2X3X5/8 T18R MEULE CYLINDRIQUE 59 12D712 W-204 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
12C221 3X4X5/8 T18R MEULE CYLINDRIQUE 59 12D713 W-204 MEULE MONTEE/INOX 61
12C301 1X2X3/8 T18 MEULE CYLINDRIQUE 59 12D721 W205 MEULE MONTE/ACIER DUR 61
12C302 1-1/2X2-1/2X 3/8-24 TYPE 18 MEULE CYLINDRIQUE 12D722 W205 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60
59 12D723 W205 MEULE MONTEE/INOX 61
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12D731 W-208 MEULE MONTE/ACIER DUR 61 13C028 3/4” BROSSE MONTEE 109
12D732 W-208 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60 13C053 1/2"X .010 BROSSE MONTEE-INOX 109
12D733 W-208 MEULE MONTEE/INOX 61 13C055 1/2"X .020 BROSSE MONTEE-INOX 109
12D751 W-215 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61 13C058 3/4”X .014 BROSSE MONTEE-INOX 109
12D752 W-215 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60 13C065 1X1/2"BROSSE BOISSEAU-INOX 109
12D781 W217 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61 13C068 2X3/8"BROSSE BOISSEAU-INOX 109
12D782 W217 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60 13C070 1X1/8” BROSSE PINCEAU-INOX 109
12D783 W217 MEULE MONTEE/INOX 61 13C110 1X3/8” BROSSE CIRC MONTEE 109
12D796 W220 MEULE MONTE/ACIER DUR 61 13C120 2” BROSSE CIRC MONTEE 109
12D797 W220 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60 13C123 3”X1/4 BROSSE MONTEE 109
12D798 W220 MEULE MONTEE/INOX 60 13C125 3" BROSSE MONTEE 109
12D806 W222 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61 13C128 4”X1/4 BROSSE MONTEE 109
12D807 W222 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60 13C130 2-3/4” BROSSE CIRC MONTEE 109
12D808 W-222 MEULE MONTEE/INOX 61 13C160 1X3/8” BROSSE CIRC-INOX 109
12D821 W-225 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61 13C170 2” BROSSE CIRC MONTEE-INOX 109
12D822 W-225 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60 13C173 3”X1/4 BROSSE MONTEE/ INOX 109
12D841 W-236 MEULE MONTEE/ACIER DUR 61 13C175 3” BROSSE MONTEE-INOX 109
12D842 W-236 MEULE MONTEE/ACIER DOUX 60 13C178 4"X1/4 BROSSE MONTEE/ INOX 109
12D843 W-236 MEULE MONTEE/INOX 61 13C180 2X3/4” BROSSE CIRC-INOX 109
12D900 PIERRE D’APPRET 61 13C270 3X1/2 BROSSE SOUCOUPE MONTEE 109
12D901 PIERRE D’APPRET 61 13C303 3”X 1/2” BROSSE A NOEUD 109, 159
12E 010 DOUILLE DE REDUCTION 80 13C370 3X1/2 BROSSE/NOEUD MONTEE 109
12E324 6X3/4 36GR MEULE A RECTIFIERIF 62 13C404 4"X 1/2” BROSSE A NOEUD 109, 159
12E325 6X3/4 46GR MEULE A RECTIF 62 13D001 5/8-M10X1 .25 ADAPTATEUR 159
12E328 6X3/4 80GR MEULE A RECTIF 62 13D002 5/8-M10X1 .5 ADAPTATEUR 159
12E329 6X3/4 80GR MEULE A RECTIF 62 13D003 5/8 A 3/8-24 ADAPTATEUR 159
12E344 6X1X1 36GR MEULE A RECTIF 62 13D004 ADAPTATEUR 5/8-11 X 3/8-16 160
12E345 6X1X1 46GR MEULE A RECTIF 62 13D005 ADAPTATEUR 5/8-11/5/16-24 160
12E348 6X1X1 80GR MEULE A RECTIF 62 13D007 5/8 A 3/8-16 ADAPTATEUR 159
12E444 7X1 36GR MEULE A RECTIF 62 13D008 ARBRE 3/8”X1/4” 109, 159
12E447 7X1 60GR MEULE A RECTIF 62 13D009 ARBRE 1/2”X1/4” 109, 159
12E449 7X1 80GR MEULE A RECTIF 62 13D300 3”M10X1 .25 BROSSE BOISSEAU 105
12E454 7X1-1/4 36GR MEULE A RECT 62 13D302 3”"M14X2 BROSSE BOISSEAU 105
12E457 7X1-1/4 60GR MEULE A RECT 62 13D304 3” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU 105
12E459 7X1-1/4 80GR MEULE A RECT 62 13D312 3” M14X2 .0 BROSSE BOIS-INX 105
12E533 8X7/8 24GR MEULE A RECTIF 62 13D314 3” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU-INOX 105
12E537 8X7/8 60GR MEULE A RECTIF 62 13D324 5” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU 105
12E539 8X7/8 80GR MEULE A RECTIF 62 13D424 4" 5/8-11 BROSSE BOISSEAU 105
12E543 8X1 24GR MEULE A RECTIF 62 13D524 5” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU-INOX 105
12E545 8X1 46GR MEULE A RECTIF 62 13E504 5” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU 105
12E547 8X1 60GR MEULE A RECTIF 62 13E514 5" 5/8-11 BROSSE BOISSEAU-INOX 105
12E549 8X1 80GR MEULE A RECTIF 62 13F300 3”M10X1 .25 BROSSE BOISSEAU 105
12E553 8X1-1/4 24GR MEULE A RECT 62 13F301 3” M10X1 .5 BROSSE BOISSEAU 105
12E557 8X1-1/4 60GR MEULE A RECT 62 13F302 3” M14X2 .0 BROSSE BOISSEAU 105
12E559 8X1-1/4 80GR MEULE A RECT 62 13F303 3” 1/2-13 BROSSE BOISSEAU 105
12E643 10X1 24GR MEULE A RECTIF 62 13F304 3” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU 105
12E647 10X1 60GR MEULE A RECTIF 62 13F310 3" M10X1 .25BROSSE BOISSEAU-INOX 105
12E649 10X1 80GR MEULE A RECTIF 62 13F312 3” M14X2 .0 BROSSE BOISSEAU-INOX 105
12E653 10X1-1/4 24GR MEULE A RECT 62 13F314 3” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU-INOX 105
12E657 10X1-1/4 60GR MEULE A RECT 62 13F354 3” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU 105
13B015 DOUILLE 1*-7/8-3/4-5/8-1/2 110 13G302 3" M14X2 .0 BROSSE BOISSEAU 105
13B040 4"BROSSE/MEULEUSE D’ETABLI 110 13G303 3" 1/2-13 BROSSE BOISSEAU 105
13B060 6”"BROSSE/MEULEUSE D’ETABLI 110 13G304 3" 5/8-11 BROSSE BOISSEAU 105
13B061 6”"BROSSE/MEULEUSE D’ETABLI 110 13G312 3" M14X2 .0 BROSSE BOISSEAU-INOX 105
13B065 6X3/4 BROSSE/MEULEUSE D’ETABLI 110 13G314 3” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU-INOX 105
13B070 7"BROSSE/MEULEUSE D’ETABLI 110 13G404 4” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU 105
13B075 7X3/4 BROSSE/MEULEUSE D’ETABLI 110 13G504 5” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU 105
13B080 8”"BROSSE/MEULEUSE D’ETABLI 110 13G514 5” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU-INOX 105
13B085 8X3/4 BROSSE/MEULEUSE D’ETABLI 110 13G554 5” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU 105
13B100 10”"BROSSE/MEULEUSE D’ETABLI 110 13G574 5X5/8-11 BROSSE/NOEUD DOUBLE RANGEE 105
13B160 BROSSE D’ETABLI 6”/INOX 110 13G584 5X5/8-11 BROSSE/NOEUD DOUBLE RANGEE 105
13B165 BROSSE D’ETABLI 6X3/4/INOX 110 13G604 6” 5/8-11 BROSSE BOISSEAU 105
13B180 BROSSE D’ETABLI 8”/INOX 110 13H404 4X5/8 BROSSE SOUCOUPE 108
13B185 BROSSE D’ETABLI 8X3/4/INOX 110 13H414 4X5/8 BROSSE SOUCOUPE-INOX 108
13B260 6"BROSSE/MEULEUSE D’ETABLI 110 13H454 41/2X 5/8 BROSSE SOUCOUPE CREPES 108
13B280 8"BROSSE/MEULEUSE D’ETABLI 110 13H504 5” 5/8 BROSSE SOUCOUPE 108
13C003 1/2”X .010 BROSSE MONTEE 109 13H514 5X5/8 BROSSE SOUCOUPE-INOX 108
13C005 1/2”X .020 BROSSE MONTEE 109 13H554 5”X 5/8 BROSSE SOUCOUPE CREPES 108
13C008 3/4”X .014 BROSSE MONTEE 109 13H604 6" 5/8-11 BROSSE SOUCOUPE 108
13C015 1X1/2” BROSSE BOISSEAU 109 13H614 6” 5/8-11 BROSSE SOUCOUPE INOX 108
13C018 2X3/8” BROSSE BOISSEAU 109 13H654 6X 5/8 BROSSE SOUCOUPE CREPES 108
13C020 1X1/8” BROSSE PINCEAU 109 13H704 7X5/8 BROSSE SOUCOUPE 108
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13H714 7X5/8 SS BROSSE SOUCOUPE 108 14U 123 S/4 A 24 QRS0 TUPLUIT FLUD vz
13K404 4X3/16X5/8-11 BROSSE/NOEUD 107 14D126 3/4 X 24 GR60 TOPCUT PLUS 92
13K414 4X3/16X5/8 BROSSE INOX 107 14D128 3/4 X 24 GR80 TOPCUT PLUS 92
13K454 4-1/2X3/16X5/8-11 BROSSE 107 14E 001 BATONNET EN CAOUTCHOUC 89, 92
13K464 4-1/2X3/16X5/8-11 BROSSE INOX 107 15C452 4-1/2 GR24 DISQUES COOLCUT 77
13K504 5X1/4X5/8-11 BROSSE/NOEUD 107 15C453 4-1/2 GR36 DISQUES COOLCUT 77
13K514 5X1/4X5/8 BROSSE INOX 107 15C454 4-1/2 GR40 DISQUES COOLCUT 77
13K604 6X1/4X5/8-11 BROSSE/NOEUD 107 15C455 4-1/2 GR50 DISQUES COOLCUT 77
13K614 6X1/4X5/8 BROSSE INOX 107 15C456 4-1/2 GR60 DISQUES COOLCUT 77
13K654 6-7/8X1/4X5/8 BROSSE/NOEUD 107 15C458 4-1/2 GR80 DISQUES COOLCUT 77
13L404 4X1/4X5/8-11 BROSSE/NOEUD 107 15C460 4-1/2 GR100 DISQUES COOLCUT 77
13L414 4X1/4X5/8 BROSSE INOX 107 15C462 4-1/2 GR120 DISQUES COOLCUT 77
131454 4-1/2X1/4X5/8-11 BROSSE 107 15C502 5” GR24 DISQUE /SABL COOLCUT 77
131464 4-1/2X1/4X5/8-11 BROSSE 107 15C503 5” GR36 DISQUE /SABL COOLCUT 77
13L504 5X3/8X5/8-11 BROSSE/NOEUD 107 15C504 5” GR40 DISQUE /SABL COOLCUT 77
13L514 5X3/8X5/8 BROSSE INOX 107 15C505 5” GR50 DISQUE /SABL COOLCUT 77
131604 6X3/8X5/8-11 BROSSE/NOEUD 107 15C506 5” GR60 DISQUE /SABL COOLCUT 77
131614 6X3/8X5/8 BROSSE INOX 107 15C508 5” GR80 DISQUE /SABL COOLCUT 77
14A904 9X11 GR40 FEUILLE ABRASIVE 81 15C510 5” GR100 DISQUE /SABL COOLCUT 77
14A906 9X11 GR60 FEUILLE ABRASIVE 81 15C512 5” GR120 DISQUE /SABL COOLCUT 77
14A908 9X11 GR80 FEUILLE ABRASIVE 81 15C702 7"GR24 DISQUE/SABL COOLCUT 77
14A910 9X11GR100 FEUILLE ABRASIVE 81 15C703 7"GR36 DISQUE/SABL COOLCUT 77
14A912 9X11GR120 FEUILLE ABRASIVE 81 15C704 7"GR40 DISQUE/SABL COOLCUT 77
14A918 9X11GR180 FEUILLE ABRASIVE 81 15C705 7”GR50 DISQUE/SABL COOLCUT 77
14A924 9X11GR240 FEUILLE ABRASIVE 81 15C706 7”GR60 DISQUE/SABL COOLCUT 77
14A932 9X11GR320 FEUILLE ABRASIVE 81 15C708 7”GR80 DISQUE/SABL COOLCUT 77
14B033 1/2 X 18 GR36 INOX PLUS 92 15C710 7” GR100 DISQUE /SABL COOLCUT 77
14B036 1/2 X 18 GR60 INOX PLUS 92 15C712 7” GR120 DISQUE /SABL COOLCUT 77
14B038 1/2 X 18 GR80 INOX PLUS 92 15D010 M10X1 .25 ECROU DE SERRAGE 78
14B042 1/2 X 18 GR120 INOX PLUS 92 15D014 5/8-11 ECROU DE SERRAGE 78
14B053 1/2 X 24 GR36 INOX PLUS 92 15D015 ECROU/SERRAGE 3/8"-24 78
14B056 1/2 X 24 GR60 INOX PLUS 92 15D027 TAMPON-SOUTIEN 7” 78
14B058 1/2 X 24 GR80 INOX PLUS 92 15D030 TAMPON/SOUTIEN 4” M10X1 .25 78
14B062 1/2 X 24 GR120 INOX PLUS 92 15D035 TAMPON/SOUTIEN 4” 3/8-24 78
14B103 3/4 X 18 GR36 INOX PLUS 92 15D044 4-1/2"X5/8 TAMPON/SOUTIEN 78
14B106 3/4 X 18 GR60 INOX PLUS 92 15D054 5" 5/8-11 TAMPON/SOUTIEN 78
14B108 3/4 X 18 GR80 INOX PLUS 92 15D064 TAMPON-SOUTIEN 6”/ 5/8”"-11 78
14B112 3/4 X 18 GR120 INOX PLUS 92 15E 124 2X1 FIN 2EN1 ROUE/FEUILLET 80
14B123 3/4 X 24 GR36 INOX PLUS 92 15E 126 2X1 FIN-E 2EN1 ROUE/FEUILLET 80
14B126 3/4 X 24 GR60 INOX PLUS 92 15E 162 3X1-3/4 MED 2EN1 ROUE/FEUILLET 80
14B128 3/4 X 24 GR80 INOX PLUS 92 15E 164 3X1-3/4 FIN 2EN1 ROUE/FEUILLET 80
14B132 3/4 x 24 GR120 INOX PLUS 92 15E 166 3X1-3/4 FIN-E ROUE/FEUILLET 80
14C106 1X50M A60 ROUL/ATELIER 81 15E 167 3X1-3/4 FIN-E, FLEX ROUE/FEUILLET 80
14C108 1X50 VERG A80 ROUL/ATELIER 81 15E 168 3X1-3/4 2EN1 ROUE/FEUILLET 80
14C110 1X50 VERG A100 ROUL/ATELIER 81 15E 295 6X1 FIN 2EN1 ROUE/FEUILLET 80
14C112 1X50 VERG A120 ROUL/ATELIER 81 15E 296 6X1 X-FIN ROUE/FEUILLET 80
14C118 1X50VERG A180 ROUL/ATELIER 81 15E652 3X1-1/2 MED 2EN1 ROUE/FEUILLET 80
14C124 1X50VER A240 ROUL/ATELIER 81 15E654 3X1-1/2 FILET FIN 2EN1 ROUE/FEUILLET 80
14C132 1X50VERG A320 ROUL/ATELIER 81 15E656 3X1-1/2 FILET EFIN 2EN1 ROUE/FEUILLET 80
14C206 1-1/2X50VERG A60 ROUL/ATELIER 81 15E658 3X1-1/2 FILET POLIR 2EN1 ROUE/FEUILLET 80
14C208 1-1/2X50VERG A80 ROUL/ATELIER 81 15F004 1-1/2X3/8X40 ROUE/FEUILLET 79
14C210 1-1/2X50 VERG A100 ROUL/ATEL 81 15F006 1-1/2X3/8X60 ROUE/FEUILLET 79
14C212 1-1/2X50VERG A120 ROUL/ATEL 81 15F008 1-1/2X3/8X80 ROUE/FEUILLET 79
14C218 1-1/2X50VERG A180 ROUL/ATEL 81 15F012 1-1/2X3/8X120 ROUE/FEUILLET 79
14C224 1-1/2X50VERG A240 ROUL/ATEL 81 15F054 1X3/8X40 ROUE/FEUILLET 79
14C232 1-1/2X50VERG A320 ROUL/ATEL 81 15F056 1X3/8 GR60 ROUE/FEUILLET 79
14C306 2X50VERG A60 ROUL/ATELIER 81 15F058 1X3/8 GR80 ROUE/FEUILLET 79
14C308 2X50VERG A80 ROUL/ATELIER 81 15F062 1X3/8 GR120 ROUE/FEUILLET 79
14C310 2X50VERG A100 ROUL/ATELIER 81 15F104 1-1/2x1X40 ROUE/FEUILLET 79
14C312 2X50VERG A120 ROUL/ATELIER 81 15F106 1-1/2X1X60 ROUE/FEUILL 79
14C318 2X50VERG A180 ROUL/ATELIER 81 15F108 1-1/2X1X80 ROUE/FEUILL 79
14C324 2X50VERG A240 ROUL/ATELIER 81 15F112 1-1/2X1X120 ROUE/FEUIL 79
14C332 2X50VERG A320 ROUL/ATELIER 81 15F124 1-1/2 X 17 X 240 ROUE/FEUIL 79
14D033 1/2 X 18 GR36 TOPCUT PLUS 92 15F154 1X1X40 ROUE/FEUILLET 79
14D036 1/2 X 18 GR60 TOPCUT PLUS 92 15F156 1 X 1 GR60 ROUE/FEUILLET 79
14D038 1/2 X 18 GR80 TOPCUT PLUS 92 15F158 1 X 1 GR80 ROUE/FEUILLET 79
14D053 1/2 X 24 GR36 TOPCUT PLUS 92 15F162 1 X 1 GR120 ROUE/FEUILLET 79
14D056 1/2 X 24 GR60 TOPCUT PLUS 92 15F204 2X3/8X40 ROUE/FEUILLET 79
14D058 1/2 X 24 GR80 TOPCUT PLUS 92 15F206 2X3/8X60 ROUES/FEUILLETS 79
14D103 3/4 X 18 GR36 TOPCUT PLUS 92 15F208 2X3/8X80 ROUES/FEUILLETS 79
14D106 3/4 X 18 GR60 TOPCUT PLUS 92 15F212 2X3/8X120 ROUES/FEUILLETS 79
14D108 3/4 X 18 GR80 TOPCUT PLUS 92 15F304 2X1X40 ROUES/FEUILLETS 79
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15F306 2X1X60 ROUES/FEUILLETS 79 10P453B 4-1/27 GR3b DISWUES 10PCU I PAW/SU e}
15F308 2X1X80 ROUES/FEUILLETS 79 15P456 4-1/2” GR60 DISQUES TOPCUT 76
15F312 2X1X120 ROUE/FEUILLET 79 15P456B 4-1/2” GR60 DISQUES TOPCUT PAQ/50 76
15F324 2 X 1" X 240 ROUE/FEUILLET 79 15P458 4-1/2” GR80 DISQUES TOPCUT 76
15F504 2-1/2X1-1/2X40 ROUE/FEUILLET 79 15P458B 4-1/2” GR80 DISQUES TOPCUT PAQ/50 76
15F506 2-1/2X1-1/2X60 ROUE/FEUILL 79 15P502 5” GR24 DISQUE/SABL TOPCUT 76
15F508 2-1/2X1-1/2X80 ROUE/FEUILL 79 15P502B 5” GR24 DISQUE/SABL TOPCUT PAQ/50 76
15F512 2-1/2X1-1/2X120 ROUE/FEUIL 79 15P503 5” GR36 DISQUE/SABL TOPCUT 76
15F524 2-3/8X1-1/2”X240 ROUE/FEUIL 79 15P503B 5” GR36 DISQUE/SABL TOPCUT PAQ/50 76
15F704 3X1X40 ROUE/FEUILLET 79 15P506 5” GR60 DISQUE/SABL TOPCUT 76
15F706 3X1X60 ROUES/FEUILLETS 79 15P506B 5” GR60 DISQUE/SABL TOPCUT PAQ/50 76
15F708 3X1X80 ROUES/FEUILLETS 79 15P508 5” GR80 DISQUE/SABL TOPCUT 76
15F712 3X1X120 ROUE/FEUILLET 79 15P508B 5” GR80 DISQUE/SABL TOPCUT PAQ/50 76
15F804 3X1-1/2X40 ROUE/FEUILLET 79 15P702 7” GR24 DISQUE/SABL TOPCUT 76
15F806 3X1-1/2X60 ROUE/FEUILLET 79 15P703 7” GR36 DISQUE/SABL TOPCUT 76
15F808 3X1-1/2X80 ROUES/FEUILLETS 79 15P703B 7” GR36 DISQUE/SABL TOPCUT PAQ/50 76
15F812 3X1-1/2X120 ROUE/FEUILLET 79 15P706 7” GR60 DISQUE/SABL TOPCUT 76
15F824 3X1-1/2X240 ROUE/FEUILLET 79 15P706B 7” GR60 DISQUE/SABL TOPCUT PAQ/50 76
15F904 3X2X40 ROUE/FEUILLET 79 15P708 7” GR80 DISQUE/SABL TOPCUT 76
15F906 3X2X60 ROUES/FEUILLETS 79 15P708B 7” GR80 DISQUE/SABL TOPCUT PAQ/50 76
15F908 3X2X80 ROUES/FEUILLETS 79 15Q454 4-1/2GR40 ENDUROFLEX-INOX 67
15F912 3X2X120 ROUES/FEUILLETS 79 15Q456 4-1/2GR60 ENDUROFLEX-INOX 67
15G206 6-1/2X1X60 ROUE/FEUILL 80 15Q458 4-1/2 GR80 ENDUROFLEX-INOX 67
15G208 6-1/2X1X80 ROUE/FEUIL 80 15Q462 4 5"GR120 ENDUROFLEX-INOX 67
15G212 6-1/2X1X120 ROUE/FEUIL 80 15Q504 5” GR40 ENDUROFLEX-INOX 67
15G306 6-1/2X2X60 ROUE/FEUILLET 80 15Q506 5” GR60 ENDUROFLEX-INOX 67
15G308 6-1/2X2X80 ROUE/FEUILLET 80 15Q508 5” GR80 ENDUROFLEX-INOX 67
15G312 6-1/2X2X120 ROUE/FEUILLET 80 15Q512 5” GR120 ENDUROFLEX-INOX 67
15G962 MANCHON ADAPTATEUR 5/8” - PAQ/2 80 15Q704 7” GR40 ENDURO-FLEX-INOX 67
15H014 5/8”-11 ECROU DE SERRAGE 78 15Q706 7” GR60 ENDURO-FLEX-INOX 67
15H021 MINI CLE A ERGOTS 27MM 159 15Q708 7” GR80 ENDURO-FLEX-INOX 67
151421 4-1/2” X M14 ENDUROFLEX 2-IN-1 TURBO 70 15Q712 7” GR120 ENDURO-FLEX-INOX 67
151451 4-1/2” X 5/8”-11 ENDURO-FLEX 2-IN-1 TURBO 70 15R454 4-1/2GR40 DISQUE ENDUROFLEX 66
151453 2 EN 1 DISQUE A FEUILLETS/ 4-1/2” 70 15R456 4-1/2GR60 DISQUE ENDUROFLEX 66
151501 5” X 5/8”-11 ENDURO-FLEX 2-IN-1 TURBO 70 15R458 4-1/2GR80 DISQUE ENDUROFLEX 66
151503 2 EN 1 DISQUE A FEUILLETS/5” 70 15R462 4-1/2GR120 DISQUE ENDUROFLEX 66
151521 5" X M14 ENDURO-FLEX 2-IN-1 TURBO 70 15R504 5” GR40 DISQUE ENDUROFLEX 66
15L.303 3” GR 36 FLEXCUT 71 15R506 5” GR60 DISQUE ENDUROFLEX 66
15L.306 3” GR60 FLEXCUT 71 15R508 5” GR80 DISQUE ENDUROFLEX 66
151453 4-1/2” GR36 FLEXCUT SPIN ON 65 15R512 5"GR120 DISQUE ENDUROFLEX 66
151456 4-1/2” GR60 FLEXCUT SPIN-ON 65 15R604 6” x 7/8 GR40 DISQUE ENDUROFLEX 66
15L460 4-1/2” GR100 FLEXCUT SPIN-ON 65 15R606 6” x 7/8 GR60 DISQUE ENDUROFLEX 66
151463 4-1/2” X 7/8 GR36 FLEXCUT 65 15R608 6” x 7/8 GR80 DISQUE ENDUROFLEX 66
15503 5” GR36 FLEXCUT SPIN-ON 65 15R612 6” x 7/8 GR120 DISQUE ENDUROFLEX 66
15506 5” GR60 FLEXCUT SPIN-ON 65 15R704 7” GR40 DISQUE ENDURO-FLEX 66
150510 5” GR100 FLEXCUT SPIN-ON 65 15R706 7” GR60 DISQUE ENDURO-FLEX 66
15L513 5” X 7/8 GR36 FLEXCUT 71 15R708 7” GR80 DISQUE ENDURO-FLEX 66
150516 5” X 7/8 GR60 FLEXCUT 71 15R712 7”GR120 DISQUE ENDURO-FLEX 66
151602 6” X 5/8-11 GR 24 FLEXCUT 71 15V412 4-1/2 GR120 DISQUES-QUICK-STEP XX 96, 98, 152
15L603 6” X 5/8-11 GR 36 FLEXCUT 71 15V418 4-1/2 GR180 DISQUES-QUICK-STEP XX 96
15L606 6” GR 60 FLEXCUT 71 15Vv424 4-1/2 GR240 DISQUES-QUICK-STEP XX 96, 98, 152
15702 7” GR24 FLEXCUT 71 15V512 5” GR 120 DISQUES-QUICK-STEP XX 96
15703 7” GR36 FLEXCUT 71 15V518 5” GR 180 DISQUES-QUICK-STEP XX 96
15706 7” GR60 FLEXCUT 71 15V524 5" GR 240 DISQUES-QUICK-STEP XX 96
15L710 7” GR100 FLEXCUT 71 15V612 6” GR 120 DISQUES-QUICK-STEP XX 96
151843 4-1/2” GR 36 FLEXCUT/MILL SCALE 73 15V618 6” GR 180 DISQUES-QUICK-STEP XX 96
15L853 5” GR 36 FLEXCUT/MILL SCALE 73 15V624 6"GR 240 DISQUES-QUICK-STEP XX 96
151863 6” GR 36 FLEXCUT/MILL SCALE 73 15X452 5"GR24 DISQUES-COOLCUT XX 75
151873 7” GR 36 FLEXCUT/MILL SCALE 73 15X453 5" GR36 DISQUES- COOLCUT XX 75
15M007 TAMPON-SOUTIEN TURBOACTION 78 15X453B 4-1/2” GR36 COOLCUT XX PAQ/50 75
15M008 TAMPON-SOUTIEN TURBOACTION 78 15X455 5”GR50 DISQUES-COOLCUT XX 75
15M014 5/8”"-11 ECROU DE SERRAGE 78 15X456 7” GR60 DISQUES-COOLCUT XX 75
15M044 4-1/2” TURBO PAD - NOIR 78 15X456B 4-1/2” GR60 COOLCUT XX PAQ/50 75
15M045 4-1/2” TURBO PAD-BLANC 78 15X458 7” GR80 DISQUES-COOLCUT XX 75
15M054 5” TURBO PAD - NOIR 78 15X460 7” GR100 DISQUES-COOLCUT XX 75
15M055 5” TURBO PAD - BLANC 78 15X462 7” GR120 DISQUES-COOLCUT XX 75
15M064 6” TURBO PAD-BLANC 78 15X502 5 GR100 DISQUES-COOLCUT XX 75
15M065 6” TURBO PAD - NOIR 78 15X503 5” GR36 DISQUES-COOLCUT XX 75
15-P 702B 7” GR24 DISQUE/SABL TOPCUT PAQ/50 76 15X503B 5” GR36 COOLCUT XX PAQ/50 75
15P452 4-1/2” GR24 DISQUES TOPCUT 76 15X505 5” GR50 DISQUES-COOLCUT XX 75
15P452B 4-1/2” GR24 DISQUES TOPCUT PAQ/50 76 15X506 5” GR60 DISQUES-COOLCUT XX 75
15P453 4-1/2” GR36 DISQUES TOPCUT 76 15X506B 5” GR60 COOLCUT XX PAQ/50 75
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15X508 5” GR80 DISQUES-COOLCUT XX 75 34A949 ZIP CUTTING KIT/ 4-1/2” 145
15X510 5" GR100 DISQUES-COOLCUT XX 75 34A950 ZIP CUTTING KIT/ 5 145
15X512 5" GR120 DISQUES-COOLCUT XX 75 34A951 ZIP CUTTING KIT/ 6” 145
15X602 6” GR24 DISQUES-COOLCUT XX 75 34B001 BATTERIE 18 V/ 5.2AH 145
15X603 6” GR36 DISQUES-COOLCUT XX 75 34B002 CHARGEUR/ 120V 145
15X605 6” GR50 DISQUES-COOLCUT XX 75 34B010 GARDE MEULE FERME/ 4 1/2” 145, 146, 149,
15X606 6” GR60 DISQUES-COOLCUT XX 75 34B011 GARDE MEULE FERME/5” 145, 146, 147, 148, 149
15X608 6” GR80 DISQUES-COOLCUT XX 75 34B012 GARDE MEULE FERME/ 6” 145, 148, 149, 152
15X610 6” GR100 DISQUES-COOLCUT XX 75 34B013 COFFRET 145
15X612 6” GR120 DISQUES-COOLCUT XX 75 34B065 PROTEGE MEULE 7~ 151
15X702 7” GR24 DISQUES-COOLCUT XX 75 34B066 PROTEGE MEULE 9” 151
15X703 7" GR36 DISQUES-COOLCUT XX 75 38A716 716 PERCEUSE ELECTRIQUE 138
15X705 7" GR50 DISQUES-COOLCUT XX 75 39D005 ADAPTEUR POUR MANDRIN 138
15X706 7" GR60 DISQUES-COOLCUT XX 75 39D006 MANDRIN A CLE 138
15X708 7” GR80 DISQUES-COOLCUT XX 75 39D100 Icecut 100 1 Vitesse 138
15X710 7” GR100 DISQUES-COOLCUT XX 75 39D200 Icecut 200 2 Vitesse 138
15X712 7” GR120 DISQUES-COOLCUT XX 75 48A034 POIGNEE LATERALE 159
30A14 6141E MEULEUSE DIALSPEED 155 48A054 POIGNEE LATERALE 6” 153, 159
30A145 6145E MEULEUSE DROITE 156 48B401 POIGNEE LATERALE 7”ET 9” 159
30A150 MEULEUSE SUPER-5 146 48H310 SYTEME DE LUBRIFICATION 138
30A153 MEULEUSE 5163A SUPER-5 PS INTER 48H323 3 MANIVELLES 138
APALLETTE 149 48H324 BOUTTON PRESSOIR 138

30A157 PRO5 148 48H329 COURROIE DE SECURITE 138
30A161 MINI-GRINDER 146 48H422 ICECUT 100 138
30A163 6163A MINI-GRINDER INTER A PALLETTE 149 48H423 ICECUT 200 138
30A170 6170i MEULEUSE MAXI 7” 151 48H424 LUNETTE DE SECURITE 138
30A190 6190i MEULEUSE MAXI 9” 151 484700 COFFRET 128
30A255 MEULEUSE MINI-PLUS 147 48L100 PROTEGE-MEULE 150
30A260 MEULEUSE BIG-6 148 481555 POIGNEE LATERALE 1.5” 156, 160
30A263 6263B MEULEUSE BIG-6 PS 149 48M215 PROTEGE-MEULE 6” 150
30A265 6265C BIG-BUFF PONCEUSE/POLISSEUSE 153 48M401 POIGNEE ANTI-VIBRATION 151
30A267 6265 TROUSSE BIG-BUFF 98, 153 48M472 GARDE 151
30A268 6268C PONCEUSE LINE-MATE 154 48M483 CLE A ERGOT 151
30A269 TROUSSE LINE-MATE 91, 154 48M517 4-1/2” GUARD 151
30A275 PONCEUSE QUICK STEP 98, 152 48M518 Garde 145
30A277 6275B TROUSSE PONCEUSE QUICK STEP 98, 152 48M519 PROTEGE-MEULE/ 5 145
30A350 6350C DURON - 5 MEULEUSE 150 48M520 PROTEGE-MEULE/ 6” 145
30A352 6352C DURON-5 DEADMAN 150 48R133 PLAQUE EN TUNGSTENE 12,13, 17,18
30A360 6360C DURON - 6 MEULEUSE 150 48R294 TUBE DE PLASTIQUE-PAQ/10 14
30A362 6362C DURON-6 DEADMAN 150 48R458 CABLE 12 18
30B002 SUPPORTD’ETABLI 160 482003 CLEALLAN 138
30B005 ECROU DE SERRAGE 150 487004 CLE HEXAGONALE EN T A SIX PANS M6 138
30B010 COFFRE-MEULEUSE/PERCEUSE 160 482019 CLE AECROU 19MM 155, 156
30B016 ECROU/SERRAGE (ARBRE M14) 38, 160 482034 POIGNEE LATERALE 4 1/2”X4” 154
30B017 ECROU/SERRAGE 487148 CLE A ERGOTS 146, 147, 145, 148, 149, 150, 159
(ARBRE 5/8”) 38, 52, 56, 66, 67, 71, 159 487392 GRAISSE/ENGRENAGES 100G 160

308020 ECROU “QUICK” 5/8"-11 149, 160 487449 DIAMOND BRUSH SEATER 160
30B021 ENSEMBLE/MONTAGE 5/8"-11 38, 159 53A103 TAPCUT/350 ML 125,130
30B022 ENS/MONTAGE 3”X5/8"-11 38, 159 53A106 TAPCUT/5 L 125,130
30B023 PORTE ECROU 146, 147, 148, 149, 150, 159 53A107 TAPCUT/20 L 125,130
30B024 SPIN-ON PERFORMANCE KIT 146, 147, 148, 149, 160 53B013 TUBE LUB COOLCUT/300G 112, 113, 122, 123,130
30B027 BAGUE DE RETENTION-PAQ/10 159 53B303 TUBE LUB ALUCUT/300 G 130
30B036 BRDIE INTERIEUR 151 53C056 REFROIDISS .-LUB .ICECUT/5L 130
30B037 ECROU DE SERRAGE 5/8” 145, 146, 147, 148, 53C057 REFROIDISS .-LUB ICECUT/20L 130
149, 150, 160 53F002 E-WELD AEROSOL/400ML 28

30B046 COLLET 1/4” PC 6141/6145D 155, 156, 160 53F103 E-WELD GEL 200G 27
30B047 COLLET 1/8” PC 6141E/6145E 160 53F203 E-WELD VAPO /500 ML 28
30B048 COLLET 6MM 6141E/6145E 160 53F206 E-WELD LIQUID 5L 28
30B050 ARBRE FLEXIBLE 1/4 160 53F207 E-WELD LIQUID/20 L 28
30B051 PROTEGE-MEULE 3” 155, 156, 160 53F208 E-WELD LIQUIDE/208L 28
30B057 SERRAGE 5/8” 158, 145, 150, 160 53F212 E-WELD NOZZLE AEROSOL/400ML 26
30B062 PROTEGE-MEULE 4-1/2” 160 53F217 LIQUIDE E-WELD NOZZLE 20 L 26
30B063 PROTEGE-MEULE 5” 160 53F218 LIQUIDE E-WELD NOZZLE 208 L 26
30B064 PROTEGE-MEULE 6” 160 53F253 E WELD 3 500 ML 28
30B065 PROTEGE-MEULE 7” 160 53F256 E-WELD 3/5L 28
30B066 PROTEGE-MEULE 9” 160 53F257 E-WELD 3/20 L 28
30B093 GANTS INDUSTRIEL LARGE 34,160 53F258 E-WELD 3/ 208L 28
30B095 GANTS INDUSTRIEL X-Large 34,160 53F403 E-WELD 4 /500 ML 29
32B015 POIGNEE LATERALE 150 53F406 E-WELD4/5L 29
32B027 POIGNEE ANTI-VIBRATION 145, 159 53F407 E-WELD 4/20L 29
34A150 ZIP CORDLESS/ 4-1/2” - 5” 145 53F408 E-WELD 4/208 L 29
34A160 ZIP CORDLESS/ 6” 145 53F912 E-WELD NOZZLE APPLICATEUR ET AEROSOL 26
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53L101 PULVERISATEUR E-WELD/PRESSION-1 L 29 54B052 EMBOUT LARGE GRAPHITE 304 PQ 17
53L105 PULVERISATEUR E-WELD 3/PRESSION- 1 L 29 54B055 CHAUSSON HAUTE CONDUCTIVITE 90-PQ 10 17
53L107 PULVERISATEUR E-WELD 4 29 54B056 CHAUSSON HAUTE CONDUCTIVITE 60-PQ 10 17
53L113 ROBINET POUR 5 L 125, 160 54B057 CHAUSSON HAUTE CONDUCTIVITE

53L121 APPLICATEUR E-WELD NOZZLE 26 ETROIT 90-PQ 10 17
53L207 BEC VERS. CONT. PLAST 20L 125, 160 54B058 CHAUSSON HAUTE CONDUCTIVITE

53L209 BEC VERS. 2 CONTENANT PLASTIQUE208L 160 ETROIT 60-PQ 10 17
53L210 BEC VERS. 3/4 CONTENANT PLASTIQUE 208 L 160 54B059 TROUSSE CHAUSSON HAUTE CONDUCTIVITE 17
53L320 BOUTEILLE VIDE/E-WELD 3 29, 160 54B063 FIL CONNECTEUR 20
53L321 BOUTEILLE VIDE/E-WELD 29, 160 54B071 85X27MM POCHOIR 20
53L338 BOUTEILLE VIDE/E-WELD 4 29,160 54B072 170X54MM POCHOIR 20
53L339 BOUTEILLE VIDE/SURFOX-N 18 54B073 170X108MM POCHOIR 20
54A001 SURFOX-T 100ML-PAQ/6 15 54B074 257X170MM POCHOIR 20
54A005 SOUDURE SURFOX-T 1 .5L 15 54B075 25X15MM POCHOIR 20
54A006 SOUDURE SURFOX-T 5L 15 54B076 54X32MM POCHOIR 20
54A007 SOUDURE SURFOX-T/20L 15 54B077 85X54MM POCHOIR 20
54A008 SOUDURE SURFOX-T/208L 15 54B078 128X85MM POCHOIR 20
54A023 SURFOX-N VAPO/500ML 15 54B080 TROUSSE DE MARQUAGE STANDARD 20
54A026 SURFOX-N VAPO/ 5L 15 54B082 APPLICATEUR DE MARQUAGE 20
54A027 SURFOX-N 20L 15 54B083 TAMPONS DE MARQUAGE-PAQ/20 20
54A028 SURFOX-N 208L 15 54B084 TROUSSE MARQ SMART PRO/IMPRIMANTE 19
54A031 SOLUTION DE MARQUAGE/ 100ml 20 54B086 ROULEAU POCHOIR 100mm X 20mt 20
54A036 SOLUTION DE MARQUAGE/ 5L 20 54B087 ROULEAU POCHOIRS 100mm X 50mt 20
54A041 SOLUTION DE GRAVURE/ 100ml 20 54B088 EMBOUT MARQ . GRAPHITE 35X10 mm 20
54A050 CARTOUCHE DE REMPLACEMENT 23 54B089 ANNEAU MARQUAGE - PAQ/5 20
54A051 MOLYBDENUM REAGENT/100ML 24 54B090 SUROFX POWER CLOTH/PAQ 10 18
54A052 CARTOUCHE DE REMPLACEMENT 24 54B092 REMPLISSEUR DE CARTOUCHES 13.14
54A061 SURFOX-G / 100ML/ PAQ/6 15 54B094 PORTE BAGUETTE SURFOX 204-304 12,13
54A065 SURFOX-G /1 .5L 15 54B095 BROSSE/FIBRES DE CARBONE/ SURFOX304
54A066 SURFOX-G /5L 15 PAQ/5 12
54A067 SURFOX-G / 20L 15 54B097 BROSSE/FIBRES DE CARBONE/ MINI- PAQ/5 18
54A068 SURFOX-G SOLUTION D’ELECTROLYTE/208L 15 54B099 ADAPTATEUR/BROSSE/ SURFOX 304 12
54A073 SURFOX PRE-WELD/500ML 16 54B100 ADAPTATEUR/BROSSE/ MINI 18
54A076 SURFOX PRE-WELD/ 5L 16 54B101 MANCHON TRIANGULAIRE/ GRAND

54A077 SURFOX PRE-WELD/ 20L 16 APPLICATEUR SURFOX 304 12
54A083 SURFOX RENEW /500ML 16 54B102 MANCHON CYLINDRIQUE SURFOX 304 12
54A086 SURFOX RENEW/ 5L 16, 82 54B103 MANCHON CYLINDRIQUE/ MINI 18
54A087 SURFOX RENEW/ 20L 16 54B104 PORTE BAGUETTE SURFOX 104 13
54A093 SURFOX SHINE/500ML 16 54B133 ENS. BAGUETTE MINI AVEC BROSSE 18
54A096 SURFOX SHINE/ 5L 16 54D054 MINI SURFOX/ 120V 14
54A097 SURFOX SHINE/ 20L 16 54D114 SURFOX 104/ 120V 13
54B002 SURFOX ANNEAU/MONTAGE/10 12,13, 14,18 54D214 SURFOX 204/ 120V 13
54B003 PARE-GOUTTE 13 54D314 SURFOX 304 MIG ET TIG NETTOYAGE

54B005 CHAUSSON/NETTOYAGE - 90 DEG/5PK 12,13, 14 DE SOUDURE AVEC NOUVELLE BAGUETTE 12
54B006 CHAUSSON/NETTOYAGE -60 DEG/5PK 12, 13, 14, 17 54T001 TEST INOX. 24
54B007 CHAUSSON/NETTOYAGE ETROIT 12,13, 14,17 547011 TEST PASSIVATION BLUETOOTH 23
54B008 CHAUSSON/NETTOYAGE ETROIT 12,13, 14,17 55F058 AF WELD HT BARIL 208 L 32
54B009 EMBOUT LARGE-GRAPHITE/SURFOX 204 12,13 57 F 055 AF WELD HT BARIL 10L 32
54B012 ENS . EMBOUT TUNGSTENE/SURFOX 12,13 57B001 ENS .DE VALVES/ AF-WELD 30
54B016 EMBOUT EN TUNGSTENE-60 DEG. 12,13,17,18 57B003 FILTRE A PAILLE POUR BOUTEILLE

54B017 EMBOUT ETROIT - 90 DEG. 12,13,17,18 REUTILISABLE 30
54B018 EMBOUT ETROIT - 60 DEG. 12,13,17,18 57B110 AF-WELD BOUTEILLE REUTILISABLE 30,31,32
54B020 BAQUE DE SERRAGE ETROITE-PAQ/10 12, 13, 17, 18 57B115 AF-WELD HT BOUTEILLE REUTILISABLE 32
54B025 CHAUSSON/NETTOYAGE / PAQ /5 17 57D110K AIR FORCE AF-WELD KIT 31.32
54B026 SURFOX TAMPON/NETTOYAGE/10 12,13, 14,17 57D120K AF-Weld BOITE EN SAC TROUSSE DE DEPART 32
54B027 CHAUSSON/NETTOYAGE / PAQ 10 12,13, 14,17 57D210K AIR FORCE AF-WELD DRUM KIT 31.32
54B028 CHAUSSON/NETTOYAGE ETROIT 12,13,14,17 57D220K AF-Weld HT BARIL TROUSSE DE DEPART 32
54B033 ENS. BAGUETTE MINI SURFOX 18 57F005 AF-WELD 10L BOITE EN SAC 30,31,32
54B036 EMBOUT TUNGSTENE-90 DEG. 14,17,18 57F008 AF-WELD BARIL 208L 30,31,32
54B037 EMBOUT TUNGSTENE-60 DEG. 14,17,18

54B038 EMBOUT ETROIT-90 DEG/MINI 14,17,18

54B039 EMBOUT ETROIT-60 DEG/MINI 14,17,18

54B040 TAMPON SURFOX STANDARD-PAQ/10 12,17, 14

54B041 TAMPON SURFOX ETROIT-PAQ/10 12,17, 14

54B042 ENS . EMBOUT TUNGSTENE/MINI 14

54B043 EMBOUT LARGE GRAPHITE 17

54B044 PAPIER BUVARD-PAQ/100 24

54B045 TAMPON BLANC-PAQ/5/ ID TEST 24

54B046 TAMPON BLANC-PAQ/5/ PASSIVATION 23

54B048 EMBOUT MARQ . GRAPHITE LARGE 14

54B050 SUPPORT CHARIOT POUR SURFOX 18

54B051 EMBOUT LARGE GRAPHITE 17



Centres de service autorisés

Calgary

COMPLETE POWER TOOL SERVICES
Bay 9, 7139-40th Street SE, T2C 2H7
403 720-0445

Edmonton

CELTIC INDUSTRIAL

TOOLS AND REPAIR LTD
5736-103A Street, T6H 2J5
780 431-0970

DAN S POWER TOOL REPAIR
SERVICE INC.

8149 Wagner Road NW, T6E 4N6
780 490-1955

QUALITY TOOL REPAIR LTD
11420-156 Street NW, T5M 3N2
780 702-1686

Kelowna

CENTRAL ELECTRIC MOTOR

REWIND LTD

104-1765 Springfield Road, V1Y 5V5
250 860-4415

Richmond

RAMTORG TOOLS (1991) INC.
160-11960 Hammersmith Way, V7A 5C9
604 271-3220

Winnipeg

ACCUTOOL INDUSTRIAL SOLUTIONS
(A division of the FRS Group Inc.)
532 Berry Street, R3H 0R9

204 772-6523

ATHENA SMALL

EQUIPMENT REPAIR
1474 Wellington Ave, R3E 0K5
204 786-1900

St. John’s

RIDEOUT TOOL & MACHINES INC.
222 Kenmount Road, A1B 3R2
709 754-2240

Dartmouth

DEITER’S TOOL & SAW SERVICE LTD
100 Joseph Zatzman Drive, B3B 1N8
902 468-4888

Brantford

TOLHURST POWER TOOL REPAIR
53 Hill Avenue, N3R 4G8

519 755-6277

Cornwall

D-TECH POWER TOOL SERVICE
1112 Marleau Ave, K6K 2W8
613 938-9157

Hamilton

ACTIVE TOOL REPAIR

955 Barton Street E, L8L 3C4
905 545-7646

Innerkip

KC’S REPAIR CENTER
156 Blandford Street, NOJ 1MO
519 469-3351

Kitchener

RMW ELECTRIC INC.
350 Shirley Ave., Unit 6, N2B 2E1
519 744-1821

London

PRYDE INDUSTRIAL INC.

542 Newbold Street, N6E 2S5
519 690-1111

Mississauga
MISSISSAUGA REPAIR CENTER
3120 Glen Erin Drive, L5L 1R6
905 828-1565

North Bay

GATEWAY PROFESSIONAL TOOLS
790B Cassells Street, P1B 4A4
705 495-4906

Ottawa

MYTEK POWER TOOLS SERVICE
1541 Star Top Road, K1B 3W5
613 749-7294

OTTAWA FASTENER SUPPLY LTD
2205 Robertson Road, K2H 572
613 828-4117

Sarnia

SERV A TOOL & REPAIRS LTD
504 McGregor Side Road, N7T 7H5
519 344-8837

Scarborough

GEORGE POWER TOOL SERVICE INC
1365 Morningside ave, unit 11
M1B 4Y5

416 286-3933

St. Catharines
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A & A POWER TOOL REPAIR LTD
10-A Nihan Drive, L2N 1L1
905 646-4881

Stoney Creek

APOLLO TOOL REPAIR & SALES LTD
367 Barton Street E, L8E 2.2

905 544-5202

Alma

REPARATION INDUSTRIELLES

LAC ST-JEAN

1950 ave Lamountain Nord, G8B 4Y1
418 668-3350

Anjou

DORSON LTEE

8551 Parkway Blvd, H1J 1N1
514 351-0160

Beloeil

OUTILLAGE PLACIDE MATHIEU INC.
670 rue Picard, J3G 5X9

450 467-3565

Chicoutimi

J. SIROIS ELECTRIQUE INC.
2203 rue Roussel, G7G 1W4
418 543-3308

Drummondville

DOCTEUR DE L’OUTIL INC.
2405 rue St-Pierre, J2C 5A7
819 478-1109

Granby

FIXAGLOUS INC.

625 Cowie, J2G 3X4
450 378-0049

Laval

SERVICE D’0OUTILS F.G.L. INC.
949 Michelin, H7L 5B6

450 972-7979

Marieville

0XYMAX INC.

115 Ch. du Ruisseau St-Louis O, J3M 1P7
450 460-7255

Matane

ROLAND DUMAS (1997) INC.
147 rue Thibeault, G4W 2V8
418 562-4947

Mont-Laurier

CENTRE DE REPARATION

LEON GRENIER INC.

1260 boul. A. Paquette, JOL 1M7
819 623-3740

Mont-Royal

OUTIL PAC INC.
5895 Andover, H4T 1H8
514 733-3555

Montmagny
REPARATION ELECTRIQUE
MONTMAGNY INC.

170 4éme rye, G5V 3L5
418 248-2072

Montréal

J. CARRIER FOURNITURES
INDUSTRIELLES

100 rue de Port Royal Est, H3L 1H7
514 384-9021

Plessisville

SERVI MAX

1124 St-Calixte, G6L 1N8
800 567-3186

Québec

CLINIQUE D’OUTILLAGE M.P. INC.
3075 boul. Wilfrid-Hamel

Suite 107, G1P 4C6

418 877-3371

LES ENTREPRISES KAR-BAT INC.
275 boul. Louis XIV, G2K 1W6
418 627-7272

REPARATION D’OUTILS
RAYMOND MARTEL INC.
2025 rue Lavoisier
Local 180, G1N 4L6
418 681-9444

Rimouski-Est

ONDINE INC.

REPARATION YVES PROULX
570-C St-Germain, G5L 1G4
418 725-0800

Rouyn Noranda
ATELIER REPAR ENR.
47 Matapedia, J9X 1R4
819 762-4446

EQUIPEMENTS TNO (2005) INC.
325 Boul. Industriel, J9X 6P2
819 764-3221

Sept-iles

DISTRIBUTIONS JRV INC.

818 Boulevard Laure Unite 101
G4R 1Y8

418 962-9457

Sherbrooke

DO-MAR ELECTRIQUE INC.
1136 rue King Est, J1G 1E4
819 563-2234

St-Antonin

ALAIN MAILLOUX DYNATECH
788 Chemin Riviere-Verte, GOL 2J0
418 867-3811

St-Georges-de-Beauce
VEILLEUX & FILS INC.

3195 boul. Dionne, G5Y 5E6
418 228-6207

St-Jean-sur-Richelieu

MOTEURS ELECTRIQUES ST-JEAN INC.
505 rue St-Jacques, J3B 2M1

450 347-3265

Trois-Riviéres

BEL-OUTIL ENR.

1200 rue Dubord, G8T 9C7
819 378-0237

Val d’Or

HYTEX 85 INC.
1721 Ch. Sullivan, J9P 1M7
819 825-1475

Ville-Marie

TEMLAC LTEE

43 des Oblats Nord, J9X 1J1
819 629-3143
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SECURITE D’ABORD

Conseils pratiques sur I'utilisation sécuritaire et efficace des abrasifs et outils électriques*

» Débrancher I'outil électrique avant de changer I'abrasif.

» S’assurer que I'abrasif n’est pas endommagé. En disposer si c’est le cas.

» Vérifier le RPM MAX sur I'étiquette de I'abrasif et vérifier la vitesse de I'arbre de I'outil électrique. Ne
jamais utiliser un abrasif a une vitesse supérieure a son RPM MAX ou M.R.S. (Maximum Rated Speed).

» Montage: Utiliser que des pieces de montage approuvées pour I'abrasif utilisé. Les pieces de serrage
doivent avant tout, centrer I'abrasif de fagon sécuritaire et fournir le soutien nécessaire a I'abrasif.

» Les abrasifs ne doivent étre utilisés qu’une fois les dispositifs de protection en place, tel
gu’indiqué sur I'étiquette. Ajuster les dispositifs pour protéger I’ utilisateur.

» Toujours porter des lunettes de sécurité, un protecteur facial, un protege-corps, des protege-oreilles
et un masque anti-poussiere au besoin.

» Pratiquer des méthodes de travail sécuritaires: Bien fixer la piece a travailler et tenir I'outil

fermement. Eviter les aires de travail en désordre et mal éclairées.

Voir a la sécurité des autres travailleurs a proximite.

Ne pas utiliser des abrasifs et des outils électriques au-dela de leur puissance nominale; suivre les

instructions du fabricant.

Faire I'entretien régulier des outils électriques et suivre les instructions du fabricant pour les garder

en bon état et ainsi maintenir leur performance. Ne pas utiliser si endommageés.

* Les abrasifs WALTER sont congus pour étre utilisés comme il est prescrit dans tous les codes de sécurité pertinents, tels les codes de la CSA,
du SIMDUT, de I’ANSI, de 'OSHA et autres organismes de réglementation. Tous les travaux doivent étre exécutés conformément aux regles et
reglements applicables.
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Méthodes de travail sécuritaires et efficaces

J(ON MEULAGE MEULES A TRONCONNER
= Les meules a rectifier a centre incurvé de type 27 ([ Choaisir le sens de la coupe de fagon a présenter la
sont congues pour étre utilisées a un angle de travail section transversale la plus étroite du matériau a la

de 15° a 20°. meule. Trongonner les grosses pieces massives avec un
> FLEXCUT leger mouvement de balancement a I'outil électrique.

©\ Les meules flexibles FLEXCUT sont congues pour SISlgE" daformer la meule dans la coupe. Ne pas

X . A ot cong P utiliser une meule a trongonner pour des travaux

étre utilisées a un angle de travail efficace de

,

&

10° 3 15°, d’ébarbage ou de meulage latéral.

DISQUES A FEUILLETS ROUES AFEUILLETS ~— =~ = |
Ces disaues sont concus bour &tre utilisés a un anale Exercer une pression modérée sur I'outil électrique muni
q cusS p 9

de travail de 4° 4 10°. Ne jamais les utiliser & plat. d’une roue a feuillets—laisser le bout des feuillets faire

le travail.

gelggsltjqfess %?g:«;tg? fibres sont a leur efficacité ih BROSSES METALLIQUES
) X . o > 4o . = [ravailler avec la face de la brosse. Exercer une pression
= maximale a un angle de travail de 4° a 10°. lls doivent =

modérée sur 'outil électrique pour que le bout des fils
métalliques fasse le travail, tout en évitant la torsion
excessive des fils.

étre utilisés avec un tampon de soutien pleine grandeur. e

Conseils pratiques d’entreposage Séminaire de sécurité
des produits abrasifs

» Conserver les abrasifs dans leur emballage d’origine, les \,NALTER Oﬁr,e de_s §em|na|res gra’[u!ts sur
protéger de I'eau et d’une chaleur excessive, les ranger a | utllllsa’tlon §ecurlta|re d? nos produits et
plat et éviter tout dommage mécanique. outils électriques. Il suffit de composer

» Les abrasifs enduits tels que les disques renforcés de sans frais le 1 888 592-5837.

fibres, les disques a feuillets et les courroies de tambour en
toile assurent une meilleure performance lorsqu’ils sont
entreposés dans un endroit ou la température est de 22 °C
(70°F) et ’lhumidité a 50 %.
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DISTRIBUTION

MEMBRE DE Disponible chez:

Marques de commerce: ALLSTEEL, ALLSTEEL XX, XCAVATOR, BIG-6 GRINDER,
QUICK-STEP BIG-BUFF, BLENDEX, CHOPCUT, COOLCUT, COOLCUT XX, DIALSPEED,
DOUBLE X, DUSTGUARD, DYNAMAX, ENDURO-FLEX, ENDURO-FLEX TURBO,
FLEXCUT, FX, HP, HP XX, ICECUT, LINE-MATE, MAX|I GRINDER, MINI GRINDER, MINI
PLUS GRINDER, PIPEFITTER, PORTACUT, POWERGUARD, PRO 5, QUICK STER,
RIPCUT, SPIN ON, SST, SST ICECUT, SUPER 5 GRINDER, TOUGHCUT, TWIST,
TWO-IN-ONE, VARISPEED, X-TRACUT, ZIP, ZIPCUT, ZIP ONE sont des marques de
commerce de Walter Technologies pour surfaces. SURFOX est une marque de commerce de
Surface Technologies IP AG, utilisée sous licence par Walter Technologies pour surfaces.
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