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Systeme de nettoyage électrochimique
de soudures pour I'acier inoxydable

b

Le systeme de nettoyage électrochimique de soudures SURFOX représente une
méthode extrémement efficace d’élimination de la décoloration thermique de I'acier
inoxydable soudé (TIG, par points et MIG a arc pulsé) sans altérer la surface du
matériau de base. SURFOX favorise la formation d’une couche passive uniforme
et durable d’'oxyde de chrome visant a protéger I'acier inoxydable contre toute
corrosion supplémentaire.

SURFOX est I'alternative la plus sécuritaire, la plus rapide et la plus économique aux
dangereuses pates décapantes et autres processus de nettoyage des soudures.

Les solutions électrolytiques SURFOX sont inscrites
aupres de la NSF et peuvent étre utilisées dans les
usines alimentaires sans poser aucun risque pour la
santé des opérateurs.

Nettoyage uniforme et passivation a un rythme de
3 a5 pieds (0,9 a 1,5 m) a la minute.

Le réservoir et le dispositif de pompage intégrés
fournissent automatiquement la solution de nettoyage
a la buse de l'appareil SURFOX afin d’éliminer toute
interruption dans le processus de nettoyage.

Apercu

JhsTaon

CERTIFIE

Passivation chimique
pour 'acier
inoxydable
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Passivation

Pourquoi la passivation est-elle importante?

Grace a la couche d’oxyde de chrome passive qui se forme a sa surface, I'acier
inoxydable est en mesure de résister a la corrosion. La formation de cette couche
protectrice se nomme passivation. L'abrasion ou la chaleur excessive (causée par la
soudure) détruira cette couche protectrice et exposera le métal a la corrosion.

La passivation se produit lorsque
le chrome contenu dans lacier
inoxydable entre en contact avec
I'oxygéne de Iair. Cette réaction
chimique entraine la formation
d’une couche d’oxyde de chrome
passive qui protégera la surface
de I'acier inoxydable. Pour qu’une
couche d’oxyde de chrome passive
d’une bonne épaisseur se forme, la
surface du matériau de base doit
étre parfaitement propre et libre de
tout contaminant.

L'abrasion mécanique, le traitement
thermique, le soudage, le sel, les
acides forts et la contamination
galvanique endommageront la
couche d’oxyde de chrome et

Début du processus de passivation

engendreront une oxydation
indésirable. Afin d’entierement
restaurer la résistance a la
corrosion de I'acier inoxydable et
d’éviter toute interférence dans
le processus de passivation, la
décoloration thermique et tout
autre contaminant de surface
doivent étre éliminés.

Fin du processus de passivation

Epaisseur :

SURFOX est un systeme de
nettoyage électrochimique sdr,
efficace et rapide. Le rythme de
nettoyage des soudures effectué
par ce systéme est de 3 a 5 pieds
a la minute.

Le systtme SURFOX combine
la puissance de nettoyage du
courant électrique et les propriétés
de passivation des solutions
électrolytiques.

La passivation commence
immédiatement apres le processus
de nettoyage électrochimique
SURFOX. Lachévement et la
stabilisation du  processus
prennent généralement de 24 a
48 heures.
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Nettoyage électrochimique

Utilisation des solutions électrolytiques SURFOX-G et SURFOX-T

Mode CA (Processus de nettoyage)

Utilisation des solutions électrolytiques SURFOX-G et SURFOX-T

T e T hores
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Le processus de nettoyage électrochimique utilise
la puissance nettoyante du courant électrique avec
une solution nettoyante électrolytique pour éliminer la
décoloration thermique sans altérer ni endommager
la surface du matériau de base. Il laisse une surface
propre, libre de résidus, et favorise la formation d’une
couche passive stable et uniforme d’oxyde de chrome
qui protégera la surface de I'acier inoxydable contre
I'oxydation. Le nettoyage électrochimique doit toujours
étre exécuté en mode AC (courant alternatif) disponible
sur tous les modéles SURFOX.

Mode CA

Décoloration thermique
et autres contaminants
de surface Altére la surface

Surface de I'acier inoxydable

Mode CC (Processus de polissage)
Using SURFOX-T electrolyte solution

Apres ‘

Le polissage électrochimique utilisant la solution
électrolytique SURFOX-T est un processus qui élimine
le matériau de base de la piéce travaillée et fait
briller la soudure. Ce processus altere la surface et
est généralement employé pour le nettoyage des
soudures sur des matériaux au fini miroir. Le polissage
électrochimique est exécuté en mode CC (courant
continu) sur les modéles MINI SURFOX et SURFOX 204.

Mode CC

Décoloration thermique
et autres contaminants
de surface

Altere la surface

Surface de I'acier inoxydable

Vue microscopique de la surface d'acier inoxydable (x 100)

Vue microscopique de la surface d'acier inoxydable (x 100)
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Lunité la plus polyvalente capable
d’effectuer une grande diversite
de travaux

Lappareil SURFOX 204 est un systeme industriel autonome de nettoyage
de soudures doté d’un réservoir a solution électrolytique, d’un indicateur
de niveau de solution et d’un dispositif de pompage automatique
intégrés. Une pompe a vitesse variable (manuelle ou automatique) livre
en continu la quantité désirée de solution électrolytique a la piece a
travailler.

Ce systeme est doté d'un inverseur autorégulateur qui contrdle et
ajuste automatiquement le courant de fagon a maximiser I'efficacité du
nettoyage sans aucune perte de productivité.

Les caractéristiques de I'unité comprennent :
Bouton de réglage de la tension, permettant a I'utilisateur final de
pré-régler le degré désiré de courant.
Tige de marquage avec commandes de cycles de mise en marche/arrét
des pompes.
Sortie électrique pour marquage facultatif de la piece a main
(piece a main non comprise)
Sortie commutable : Mode CA pour le nettoyage et le marquage,
mode CC pour le polissage et la gravure.
Systeme intégré d’élimination de la vapeur (pour les zones de
travail confinées).

Egalement disponible sous forme de trousse avec brosse en fibres et
mini-marqueur (54-B 133) pour les zones étroites.

SURFOX, é de des

Spécifications SURFOX 204
N° de comm. 54-D 214

Electricité

Entrée : 120V, 50/60 Hz, 4,0 A
Sortie : 12-30 V CA/CC, 15 A
Dimensions

Longueur : 18.5" (47 cm)
Largeur : 9 3" (25 cm)

Hauteur : 15" (38 cm)
Dimensions

de la cuve : 64.2 oz (1.9 litre)
Longueur du tuyau : 13" (4 metres)

Poids : 38 Ib. (17.3 Kq)

Caractéristiques
Nettoyage électrochimique avec mode
c.a. : réglages bas, moyen, élevé (6-12 A)
Polissage électrochimique en mode CC
Options de marquage et de gravure
Systeme d'élimination de la vapeur

Equipement standard
3 tampons de nettoyage standard
(54-B 026)
1 embout en tungstene 90° (48-R 133)
1 bague de serrage (54-B 002)
1 étui protecteur



L'appareil parfait pour le travail de production

L'appareil SURFOX 104 est un systeme industriel autonome de nettoyage
de soudures doté d'un réservoir a solution électrolytique et d'un dispositif
de pompage automatique intégrés. Une pompe a vitesse variable
(manuelle ou automatique) livre en continu la quantité désirée de solution
électrolytique a la piece a travailler.

Ce systeme est doté d'un inverseur autorégulateur qui contrdle et
ajuste automatiquement le courant de fagon & maximiser I'efficacité du
nettoyage sans aucune perte de productivité.

Les caractéristiques de I'unité comprennent :
Tige de marquage avec mode de mise en marche/arrét des pompes.
Sortie électrique pour marquage facultatif de la piece a main
(piece a main non comprise)

Egalement disponible : Brosse en fibres et mini-marqueur (54-B 133)
pour les zones étroites.

Spécifications SURFOX 104

N° de comm. 54-D 114
Electricité

Entrée : 120V, 50/60 Hz, 4.0 A
Sortie : 12-30 V AC, 12 A
Dimensions

Longueur : 18.5” (47 cm)
Largeur : 9 %” (25 cm)

Hauteur : 15” (38 cm)
Dimensions

de la cuve : 64.2 oz (1.9 litre)

Longueur du tuyau : 13’ (4 metres)
Poids : 36.4 Ibs. (16.5 Kg)

Caractéristiques
Nettoyage électrochimique en
mode CA
Option de marquage

Equipement standard
3 tampons de nettoyage standard
(54-B 026)
1 embout en tungstéene 90° (48-R 133)
1 bague de serrage (54-B 002)
1 étui protecteur
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Leger et portable, ideal
pour les réparations et
les retouches

Le SURFOX MINI ergonomique est la version la plus compacte de
la famille SURFOX. Le systeme présente de nombreuses options
importantes intégrées a un ensemble léger et portable qui emploie
des cartouches de liquide faciles a transporter afin de distribuer la
solution électrolytique. L'appareil SURFOX MINI est idéal pour les
réparations, les retouches et les petits travaux.

SURFOX, é de des

N° de comm. 54-D 054

Electricité

Entrée : 120V, 50/60 Hz, 2.0 A
Sortie : 10-30 V AC/DC, 1.5 A
Dimensions

Longueur : 11" (28 cm)

Largeur : 4 " (11 cm)

Hauteur : 6 2" (17 cm)

Poids : 7 lbs. (3.2 Kg)

Caractéristiques
Nettoyage électrochimique en
mode CA
Polissage électrochimique en
mode CC
Options de marquage et de gravure
Réglage de la sortie de courant

Equipement standard
3 tampons de nettoyage standard
(54-B 026)

1 embout en tungstene 90° (54-B 036)

1 bague de serrage (54-B 002)

1 étui de transport protecteur

1 support de tige

1 courroie de transport a I'épaule



SURFOX-G

Electrolyte a pH neutre

Doit étre appliquée avec les tampons SURFOX :

54-B 026, 54-B 027 ou 54-B 028.

Caractéristiques

e |déal pour le nettoyage des soudages
TIG ou par points sur 'acier et
I’acier inoxydable

* pH neutre
* Moins de vapeurs

* Alternative sécuritaire aux pates de
décapage et aux acides forts

* Non-corrosif

Liquides SURFOX"

( CERTIFIE |

\\ Passivation chimique /
‘pour Facier
inorydable

SURFOX-T

Formule extra puissante

Appliquer avec les tampons a haute conduc-
tivitt SURFOX :54-B 026, 54-B 027 ou
54-B 028.

Caractéristiques
Formulé spécifiguement pour le nettoyage
des soudures MIG a arc pulsé, TIG et
soudures par points les plus exigeantes

Alternative sécuritaire aux dangereuses
pates décapantes et acides abrasifs

Exempt d'acide hydrofluorique et acide
nitrique

Elimine le tartre léger

Cette solution électrolytique extra puissante
est composée d'acide phosphorique et
d'autres additifs qui la rendent idéale pour les
applications de nettoyage de soudures les
plus exigeantes. La solution SURFOX-T est
formulée pour le nettoyage des soudures TIG,
par points et MIG PULSE.

Polissage électrochimique (mode CC)
Lorsque SURFOX-T est utilisé en mode

CQG, il effectue un électropolissage de la
soudure. SURFOX-T incorpore des additifs
qui favorisent le polissage tout en éliminant
la décoloration thermique et les autres
contaminants de la soudure.

E

SURFOX-N

Formule neutralisante

Caractéristiques

Neutralise les solutions SURFOX-G et
SURFOX-T. Appliquer sur la surface de
travail aprés le processus de nettoyage
électrochimique.

LLa neutralisation est nécessaire pour arréter
|'action de I'acide utilisé durant les processus
électrochimique et d'électropolissage. Si
I'acide n'est pas entierement neutralisé, il
continuera d'interagir avec la surface de
I'acier inoxydable. Le ringage a grande eau
n'est pas suffisant car il ne fera que diluer
I'acide.

Pour une neutralisation complete,
€liminer d'abord tout exces de solution
électrolytique du matériau de base a I'aide
d'un chiffon propre ou d'une serviette de
papier. Neutraliser ensuite en vaporisant le
SURFOX-N sur la surface, puis en I'essuyant
completement a |'aide d'un chiffon propre.

SURFOX-G SURFOX-T SURFOX-N
Description Format c’tl).:'ndr:. g:ﬁ Description Format c%::nﬁ. Pqt. Std. Description Format c’:;‘ﬂ:' Pqt. Std.

SURFOX-G (6/pat) 3.4 0z./100 ml 54-A 061 6 SURFOX-T (6/pat) 3.4 0z./100 ml 54-A 001 6 SURFOX-N  16.90z./500 ml  54-A 023 12
SURFOX-G 510z./1.5L  54-A 065 1 SURFOX-T 50.70z./15L 54-A005 1 SURFOX-N 5.2gal./20L  54-A 027 1
SURFOX-G 5.2gal./20L  54-A 067 1 SURFOX-T 5.2gal./20L  54-A 007 1 SURFOX-N 550al./208 L 54-A 028 1
SURFOX-G 550al./208 L 54-A 068 1 SURFOX-T 55 gal./208 L 54-A 008 1 FICHE: S-03F

FICHE: S-10F FICHE: S-01F

Les solutions nettoyantes SURFOX-G et SURFOX-T sont inscrites auprés de la NSF
et peuvent étre utilisées dans les usines alimentaires

Le systeme SURFOX est certifie ASTM A967 (ASTM AB80) pour la passivation

SURFOX, e, de des



Accessoires SURFOX™

Embout en tungsténe 90°

N° de comm.: 54-B 036

S'utilise avec le tampon nettoyant 54-B 026
ou 54-B 040 et la bague de serrage

54-B 002 ou le chausson 54-B 005

Embout en tungsténe 60°

N° de comm.: 54-B 037

S'utilise avec le tampon nettoyant 54-B 027
et la bague de serrage 54-B 002 ou

le chausson 54-B 006

Trousse d'embout en tungsténe

pour MINI SURFOX

N° de comm. 54-B 042
Comprend : 54-B 036, 54-B 037,
54-B 038 et 54-B 039

Embout en tungsténe 90° B

N° de comm.: 48-R 133

S'utilise avec le tampon nettoyant 54-B 026 ou
54-B 040 et la bague de serrage 54-B 002, ou
le chausson de nettoyage 54-B 005

Embout en tungsténe étroit 90°
N° de comm.: 54-B 017 2

S'utilise avec le tampon nettoyant 54-B 028 ou B

54-B 041 et la bague de serrage 54-B 020, ou
le chausson de nettoyage 54-B 007

Embout en graphite Iarge
N° de comm.: 54-B 009
1,8 Larg. (45 mm Larg.)

Idéal pour les grandes zones soudées et
la restauration de surface.

Embout en tungsténe étroit 90°

N° de comm.: 54-B 038 <y &
S'utilise avec le tampon nettoyant 54-B
028 ou 54-B 041 et la bague de serrage
54-B 020, ou le chausson de

nettoyage 54-B 007

s

Embout en tungsténe étroit 60°

N° de comm.: 54-B 039

S'utilise avec le tampon nettoyant 54-B
028 et la bague de serrage 54-B 020,
ou le chausson de nettoyage 54-B 008

Tube a électrolyte

N° de comm.: 48-R 294
10 unités par paquet

Embout en tungsténe 60°

N° de comm.: 54-B 016

S'utilise avec le tampon nettoyant 54-B
027 et la bague de serrage 54-B 002, ou
le chausson de nettoyage 54-B 006

o

Embout en tungsténe étroit 60°
N° de comm.: 54-B 018

S'utilise avec le tampon nettoyant 54-B
028 et la bague de serrage 54-B 020, ou
le chausson de nettoyage 54-B 008

Poli Pad XL

N° de comm.: 54-B 043

3,54" Long. x 1,97 Larg. x 0,08 Ep.

(90 mm Long. x 50 mm Larg. x 2 mm Ep.)
S'utilise avec I'embout en graphite large
54-B 009, 10 par paquet plus un joint
d'étanchéité

Embout en graphite large
pour Micro-baguette

N° de comm.: 54-B 048

35 mm Large - Idéal pour restaurer
des surfaces ou les retoucher et
nettoyer les soudures MIG

Tampon pour embout en
graphite large
N° de comm.: 54-B 051

10 unités par paquet avec bague
de serrage

Recharge-cartouche pour
MINI SURFOX
N° de comm.: 54-B 092

Trousse d'embout en
tungsténe

N° de comm.: 54-B 012
Comprend : 48-R 133, 54-B 016,
54-B 017 et 54-B 018

Bague de serrage étroite pour
tampons étroits
N° de comm.: 54-B 020

S'utilise avec les embouts 54-B 017, 54-B 018,
54-B 038 et 54-B 039 — 10 par paquet

Brosse en fibres de carbone

N° de comm.: 54-B 029
Idéale pour les coins exigus,
les surfaces étroites et les zones

aux formes complexes. ﬁ

-

Pare-gouttes

N° de comm.: 54-B 003
1 par paquet

SURFOX, é de des

Trousse de brosses en fibres de
carbone avec mini marqueur

N° de comm.: 54-B 133

Mini marqueur avec cable et support, 2
brosses en fibres de carbone, 1 cartouche
de 100 ml de SURFOX-H et

un étui de transport

Bague de serrage pour
tampon nettoyant

N° de comm.: 54-B 002

S'utilise avec les embouts 48-R 133,
54-B 016, 54-B 036 et 54-B 037

10 par paquet

SURFOX POWERCLOTH
Order no: 54-B 090



Concu pour utilisation avec le liquide SURFOX-T.

Ensemble de chausson
de nettoyage

N° de comm.: 54-B 059
Comprend : 10 chaussons de
chaque 54-B 055, 54-B 056,
54-B 057 et 54-B 058

Accessoires SURFOX

Chausson de nettoyage pour
angles intérieurs 90°

N° de comm.: 54-B 055
S'utilise avec les embouts 48-R 133
et 54-B 021 — 10 par paquet

Chausson de nettoyage pour
angles intérieurs 60°

N° de comm.: 54-B 056
S'utilise avec les embouts 54-B 016
et 54-B 024 — 10 par paquet

Concu pour utilisation avec les liquides SURFOX-G et SURFOX-T.

Tampon de nettoyage standard
N° de comm.: 54-B 026

1.8" Long. x .9" Larg. x .15" Ep.

46 mm Long. x 24 mm Larg. x 4 mm Ep.
S'utilise avec I'embout en graphite large
48-R 133 et 54-B 036, 10 par paquet
plus 1 bague de serrage

Concu pour utilisation avec le liquide SURFOX-T.

w

1. Insérez la bague de
serrage dans le support.

SIsY

Tampon de nettoyage standard
N° de comm.: 54-B 040

1,8" Long. x 0,9" Larg. x 15". Ep.

46 mm Long. x 24 mm Larg. x 4 mm Ep.
S'utilise avec les embouts 48-R 133 et
54-B 036. 10 par paquet plus 1 bague
de serrage

Tampon de nettoyage étroit
N° de comm.: 54-B 041

1,8" Long. x 0,45" Larg. x 15". Ep.

46 mm Long. x 12 mm Larg. x 4 mm Ep.
S'utilise avec les embouts 54-B 017 et
54-B 038. 10 par paquet plus 1 bague
de serrage

2. Installez le tampon
nettoyant.*

Tampon de nettoyage
pour coins intérieurs

N° de comm.: 54-B 027
2.3” Long. x 1.4” Larg. x .07” Ep.
60 mm Long. x 38 mm Larg. x

2 mm Ep.

S'utilise avec les embouts
54-B 016 et 54-B 037,

10 par paquet plus 1 bague
de serrage

Chausson de nettoyage 90°

N° de comm.: 54-B 005
S'utilise avec les embouts 48-R 133
et 54-B 036

5 par paquet

Chausson de nettoyage 60°

N° de comm.: 54-B 006

S'utilise avec les embouts 54-B 016
et 54-B 037

5 par paquet

Chausson de nettoyage étroit 90°

N° de comm.: 54-B 057
S'utilise avec les embouts 54-B 017
et 54-B 022 — 10 par paquet

Chausson de nettoyage étroit 60°
N° de comm.: 54-B 058

S'utilise avec les embouts 54-B 018

et 54-B 025 — 10 par paquet

Tampon de nettoyage étroit

N° de comm.: 54-B 028

1.8” Long. x .9” Larg. x .07” Ep.

46 mm Long. x 24 mm Larg. x 2 mm Ep.
S'utilise avec les embouts 54-B 017,
54-B 018, 54-B 038 et 54-B 039, 10
par paquet plus 1 bague de serrage

Chausson de nettoyage
étroit 90°

N° de comm.: 54-B 007

S'utilise avec les embouts 54-B 017
et 54-B 038

5 par paquet

Chausson de nettoyage
étroit 60°

N° de comm.: 54-B 008

S'utilise avec les embouts 54-B 018
et 54-B 039

5 par paquet

Installation d'un tampon nettoyant

3. Insérez I'embout dans le
tampon et dans la bague

de serrage.

* Tampons classiques : Assurez-vous que le signe Q soit en haut.

4. Le tampon a été
correctement installé.

SURFOX, é de des 1



Appareils de vérification de la passivation et du type d'acier inoxydable

SURFOX

Testeur de passivation
N° de comm.: 54-T 010

Equipement standard

Appareil de vérification/
embout a main

Logiciel de saisie de données
avec port USB

Embout a main

Description du produit

Il est important de correctement passiver
votre piece a travailler afin de prévenir la
corrosion et la corrosion par pigdres.

La réparation et la remise en état coltent
temps et argent, alors qu'elles pourraient
étre évitées.

L'appareil de vérification de la passivation
est un outil au diagnostic précis capable
de Vérifier |'état de la passivation avant
qu'elle ne quitte I'atelier. Notre solution est
une sonde de vérification électrochimique
faisant appel a une technologie nommée
potentiel de circuit ouvert. La sonde de
vérification indique a I'utilisateur la valeur
numérique de la qualité de la couche
protectrice en oxyde de chrome sur la
surface d'acier inoxydable. Une valeur
négative indique que la couche protectrice
est endommagée ou non existante. Une
valeur de zéro et plus confirme que la
surface est passivée. La lecture est une
représentation quantitative de la qualité et
de I'épaisseur de la couche de protection
en oxyde de chrome.

Pour un transformateur de métaux,
pouvoir affirmer que la piece finie
présente une valeur passive minimale
au moment de la livraison assure non
seulement a I'utilisateur final qu'il traite
avec un professionnel, facilite aussi le
suivi en cas de plaintes liées a |'apparition
de corrosion.

SURFOX, e de des

SURFOX

Appareil de vérification du
type d'acier inoxydable
N° de comm.: 54-T 001

Equipement standard

* Appareil de vérification/
embout a main

» Réactif au molybdeéne, 3,4 0z./100 ml
* Papier buvard

* Coupons test

Description du produit

Fournit une représentation visuelle
du type d'acier inoxydable. L'acier
inoxydable est offert dans un éventail de
types différents qu'on peut regrouper en
3 catégories principales ou séries : 200,
300 et 400.

Puisqu'il est impossible de différencier
seulement par observation les séries 200,
304, 316 et 400 de l'acier inoxydable,
WALTER offre une trousse d'essai qui
permet d'identifier immédiatement le
type d'acier inoxydable.



Trousses de gravure et de marquage

Les trousses de gravure et de marquage SURFOX produisent encore plus
simplement les logos d'entreprise, numéros de pieces, numéros de série, numeros
de lots, numéros de modéles, codes a barres et codes QR.

Les trousses de marquage SURFOX emploient un processus électrochimique rapide et
simple qui marque et estampe de fagon permanente les surfaces en acier inoxydable. La

tige de marquage se branche directement dans la machine SURFOX et est utilisée avec

des pochoirs permanents ou jetables.

SURFOX

Trousse de marquage
standard

N° de comm.: 54-B 080

Equipement standard :

* Tige de marquage et de gravure avec
céable et embout de graphite
35 x 10 mm

¢ 20 tampons de marquage et
5 joints toriques

» Solution électrolytique de gravure SUR-
FOX-M 100 ml de couleur noire

¢ Solution électrolytique de marquage
SURFOX-E 100 ml

SURFOX-M o

Solution de marquage

Flacon compressible de 100 ml

N° de comm.: 54-A 031 N
SURFOX-M est une solution électrolytique E&
spécialement formulée pour un marquage e
noir permanent de l'acier inoxydable h—"'—'="‘:
sur mode c.a. (courant alternatif). b — ,f—.:l

Ce processus d'oxydation laissera une
marque foncée surlasurface sans|'altérer.
Le marquage de |'acier inoxydable résiste
aux attaques chimiques.

Accessoires de la trousse de marquage

Tampons de Embout de
marquage marquage
N2 de comm.: en graphite
54-B 083 Ne de comm.:
Paquet de 20 54-B 088
Cable noir Rouleau de papier
Ne de comm.: a pochoirs
4-B . 100 mm x 20 m
& e N¢ de comm.: 54-B 086
100 mm x 50 m

N¢ de comm.: 54-B 087

SURFOX

Trousse de
marquage PRO
N° de comm.: 54-B 081

Equipement standard :

* Tige de marquage et de gravure avec
cable et embout de graphite 35 x 10 mm

¢ 20 tampons de marquage et 5 joints
toriques

» Solution électrolytique de gravure
SURFOX-M 100 ml de couleur noire

¢ Solution électrolytique de gravure
SURFOX-E 100 ml

* Imprimante a pochoair, logiciel et rouleau de
papier pochoir de 65,6 pi/20 m

SURFOX-E

Solution de gravure

Flacon compressible de 100 ml

N° de comm.: 54-A 041

SURFOX-E est une solution électrolytique
spécialement formulée pour une gravure
permanente de l'acier inoxydable sur
mode c.c. (courant continu) disponible
sur les machines SURFOX MINI et
SURFOX 204. Tout comme le polissage,
la gravure de I'acier inoxydable élimine le
matériau et modifie la surface.

5T IS
i‘rﬂﬁ'};zf
Ml
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O-rings
Paquet de 5
N¢ de comm.:
54-B 089

Pochoirs permanents

25 mm X 15 mm No. 54-B 075
54 mm X 32 mm No. 54-B 076
85 mm X 27 mm No. 54-B 071
L 8smmX54mm  No.54-B 077
54-B 082 128 mm X 85 mm No. 54-B 078
170 mm X 54 mm No. 54-B 072
170 mm X 108 mm  No. 54-B 073
257 mm X 170 mm  No. 54-B 074

Baguette de
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Pochoirs de marquage

Pochoirs permanents

Pochoirs personnalisés préparés a partir d'un
document .bmp, .jpg, .tiff, .dwg, .ai, .cdr,
.doc ou .pdf. Différentes tailles disponibles.
Les pochoirs permanents sont parfaits pour
le marquage du logo et de I'adresse de votre
entreprise, ainsi que d'autres renseignements
communs a différentes piéces.

S'ils sont bien entretenus, les pochoirs

permanents sont réutilisables des centaines
de fois. Pour une durabilité accrue, neutralisez
le pochoir a I'aide de SURFOX N, rincez apres
usage, puis entreposez dans un contenant
d'eau refermable.

Résultat.

SURFOX,

de

des

Pochoirs jetables

Les pochoirs jetables sont parfaits pour les
numéros de série, les numéros de lot, les
codes a barres, les codes QR et les autres
renseignements qui changent continuellement.
Vous pouvez maintenant imprimer des

etiquettes dont les données changent de I'une
a l'autre, par exemple, comptage, numéros de
série, date et heure. Utilisez-la une fois et jetez-
la. Grace a I'imprimante thermo et au rouleau
de papier a pochoirs fournis avec la trousse
de marquage PRO, l'impression de pochoirs
jetables n'aura jamais été aussi facile.

Marquage a I'aide de pochoirs jetables.

Résultat.

IMPRIMANTE ET
LOGICIEL
(Pour pochoirs jetables)

L'imprimante de pochoirs fait partie de
la trousse de marquage PRO. C'est une
facon facile de créer et d'imprimer des
pochoirs jetables qui correspondent a
VoS besoins.

*Ordinateur portable non inclus.



WALTER TECHNOLOGIES POUR SURFACES: UNE WE D’ENSEMBLE

En tant que chef de file de longue date dans les technologies de traitement des surfaces,
Wialter Technologies pour surfaces fournit des abrasifs de haute productivité, des outils
électriques, de l'outillage, des outils chimiques et des solutions environnementales pour
I'industrie du travail des métaux. Fondée en 1952, Walter Technologies pour surfaces est
établie dans huit pays en Amérique du Nord, en Amérigue du Sud et en Europe. Nous nous
concentrons sur la conception et la mise au point continuelles de nouveaux outils novateurs
destinés a accroitre la productivité et la sécurité de nos clients.

Walter Technologies pour surfaces, se distinguant par son équipe de ventes dévouée

qui travaille directement avec vous, n'offre pas seulement des outils pour le marché de

la transformation et de la finition du métal : elle fait partie intégrante de I'industrie. Notre
équipe est formée pour étre a votre écoute et pour vous offrir des solutions novatrices

qui répondent a vos besoins. Toutefois, vous n'étes pas obligé de nous croire sur parole.
Essayez vous-méme les produits Walter et vous verrez que ces produits rendront vos
processus plus efficaces, en réduisant a la fois le colt des abrasifs et de la main-d'oeuvre.

Programme de seau
Evaluation du potentiel d'économiser et amélioration de la sécurité des
travailleurs

Conjointement avec votre distributeur, Walter placera des seaux de récupération a des
endroits stratégiques dans l'ensemble de votre établissement. Au cours de quelques
semaines, nous demanderons a vos employés de se débarrasser de leurs abrasifs, leurs
brosses, leur outillage et leurs autres effets usagés en les plagant dans nos seaux de
récupération Walter orange. Notre représentant retournera a votre établissement, analysera
le contenu des seaux de récupération, vous fournira des recommandations qui vous
aideront a optimiser votre utilisation des abrasifs et vous suggérera des améliorations pour
vos processus de travail. Le programme de seau de récupération vous aidera : a réduire le
co(t des abrasifs, a améliorer la productivité et a encourager des habitudes de travail plus
sécuritaires, afin de maximiser chaque dollar dépensé.

Rapports de productivité

Mettre les faits dont vous avez besoin a votre portée

En fonction de I'analyse de votre utilisation des abrasifs, rendue possible grace a notre
programme de seau de récupération, un membre de I'équipe des ventes de Walter vous
fournira un rapport de productivité détaillé. Ce rapport comparera les produits Walter et les
produits concurrents en ce qui concerne I'usage annuel, I'enlévement, le codt et le temps
de travail pour la main-d'oeuvre, la durée de vie du produit, le colt du produit, etc. Avec
tous les faits en main, nous cherchons a vous offrir I'information dont vous avez besoin pour
prendre les décisions qui auront un effet positif sur vos affaires actuelles.

Séminaires sur la sécurité

Parce que la santé et la sécurité sont primordiales

En plus des services a valeur ajoutée de Walter, nous offrons des séminaires GRATUITS sur
la sécurité afin de favoriser un environnement de travail plus sécuritaire. Qu'il s'agisse du
séminaire sur la sécurité des produits abrasifs ou du séminaire sur la sécurité des produits
chimigues, nous travaillons avec vous pour mettre sur pied une formation sur mesure qui
conviendra parfaitement a votre équipe. Ces séminaires sur la sécurité sont entierement
gratuits et nous aident a établir la norme pour les meilleures pratiques de l'industrie.

Notre raison d’étre
est de contribuer au
succes de nos clients
en les aidant a

mieux performer.



WALTER Technologies pour surfaces

Montréal Edmonton

5977 Route Transcanadienne 18527 — 104 Avenue NW
Pointe-Claire, Québec Edmonton, Alberta

H9R 1C1 T5S 2V8

Tél.: 514-630-2801 Tel.: 780-451-2053

Sans frais: 1 800-363-7368 Toll free: 1 866-435-1271
Télec.: 514-630-2825 Fax: 780-453-1589
Toronto Vancouver

151 Superior Blvd., Unit 12 1-1595 Cliveden Ave. West,
Mississauga, Ontario Delta, British Columbia
L5T 2L1 V3M 6M2

Tel.: 905-795-8555 Tel.: 604-540-4777

Toll free: 1 888-821-9444 Toll free: 1 877-366-9258
Fax: 905-795-8558 Fax: 604-540-4778

Fax toll free: 1 877-329-9258

RECHERCHE
DEVELOPPEMENT

DISTRIBUTION

WALTER est fiere de la certification de son systeme
qualité tant en recherche, développement qu’en
distribution, selon la norme internationale ISO 9001 : 2008

Pour de I'information sur les produits ou une
démonstration gratuite a votre usine, appelez
sans frais 1 888-592-5837

walter.com
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MARQUES DE COMMERCES : SURFOX, SURFOX 204,
SURFOX 104, SURFOX MINI, SURFOX-G, SURFOX-T

et SURFOX-N sont des marques de commerce de J.

Walter Compagnie Ltée. Tous droits réservés, toutes les
spécifications et données peuvent étre modifiées sans préavis.
© WALTER TECHNOLOGIES POUR SURFACES 2014
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