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Technologies pour surfaces
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LES FORETS HELICOIDALX EXPLIOUES
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Pour optimiser le rendement, il est primordial
d’utiliser un foret dont le matériau est compatible
avec le matériau perce.
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Plus un foret est court, mieux il convient aux &
applications exigeant précision et justesse. Les forets Count & cimamre ———
courts sont également plus rigides. Assurez-vous que
les goujures sont suffisamment longues pour évacuer - CEELEL
les copeaux du trou. Extra-long

(8 po, 12 po, 18 po)

“Choisir le foret adéquat pour la tdche a accomplir est une étape importante de tout projet qui
jouera considerablement ’

Marc-Olivier Singher
Chef de produit, Solutions d’outillage
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Choisir la vitesse d’avance adéquate. | Choisir la vitesse adéquate | Réduire la friction empéche = Régle d’or:

Elle a une incidence sur le taux (tr/min). le bris et ralentit 'usure Foret a petit diametre =

d’enlévement de matiére, la puissance C'est le facteur quia le de Ioutil. Pour ce faire, vitesse élevee, faible avance

nécessaire et la finition de surface. plus grand impact sur le utilisez un lubrifiant de coupe. -
PI/M = D x TR/M x 0,262 rendement. Quintuplez la vie de vos outils

PUM = pieds de surface par minute TR/M = PI/M x 3.82 avec les lubrifiants de coupe

D = diamétre du foret T’ CoOoLCcUTMe

Foret & grand diametre =
faible vitesse, avance élevée
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. Utilisez I'EPI recommandé, comme des lunettes de sécurité, une visiére et des gants.

2. Fixez fermement la pice a percer pour empécher qu’elle ne bouge.
. Choisissez la vitesse de coupe (tr/min) et la vitesse d’avance appropriées pour vos travaux.
. N'utilisez pas de forets d’acier rapide sans fluide de refroidissement ou fluide de coupe.

. Gardez les outils de coupe aff(ités et propres pour éviter les blessures et optimiser le rendement.




